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FREZARE SOLIDA - CONTINUT GENERAL
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Utilizate in mod obisnuit cu masini conventionale.
Potrivite pentru parametri de taiere mici.

Unelte pentru productia de bazd, intretinere, reparatii, revizii.
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E Frezare prin copiere $791 s791 S511  S629 S2 S5 153
E Frezarea filetelor Formele de fir: M, MF, UNC, UNF, G, NPT 167

Unelte din carburad solidd pentru siguranta
procesului si productivitate.
Utilizate Tn mod obisnuit cu CNC si in productia automatizata.
Potrivite pentru parametri de taiere ridicati.

(in functie de potrivire) M PMISH ANl. PS:(;SO 180
e VA DC ‘Grp AS pim
Cum se citesc datele din catalog? (ISO 13399, pictograme, navigare ) 250
Prezentare generala a materialelor si acoperirilor 256
HSS +HM freze — Informatii tehnice 257
INSTRUCTIUNI  Hss Diagrame de vitezd, corectii 261  HM Diagrame de vitezd, corectii 266
Freze de filetat — Sugestii 271 Diagrame de viteza 272
Freze biax — Sugestii 275 Viteze de functionare 277

Grupuri de materiale ale piesei de prelucrat (WMG) 278
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2/DORMER SCULE CIRCULARE MONOBLOC — CONTINUT (ORDINE ALFABETICA)
FAMILIE DE PRODUSE (A FAMILIE DE PRODUSE (R FAMILIE DE PRODUSE AN FAMILIE DE PRODUSE [N
C P S S804HA 96
(110 6 P100 246 $219 137 S804HB 97
(122 16 P101 247 $225 146 S812HA 82
123 n P501 234 $226 147 S812HB 83
(126 8 P505 235 $227 148 S813HA 88
135 15 P507 236 $229 156 S813HB 89
(139 13 P509 237 $231 157 S814HA 98
(159 10 P511 238 $233 158 S814HB 99
167 14 P513 239 $260 134 $822 85
(246 40 P515 240 $262 135 $823 91
247 38 P521 241 $501 154 $902 70
273 4 P523 242 S511 155 5903 72
295 43 P601 214 $521 140 5904 74
299 36 P605 215 $523 14 $922 Al
(305 21 P607 216 $524 143 5933 73
(306 17 P609 217 §525 149 $944 75
(346 24 P611 218 $526 150 $991 76
(352 23 P613 219 §527 151
(353 18 P615 220 $529 160
(367 20 P621 221 $531 161
400 27 P701 204 $533 162
407 29 P703 205 $534 163
413 28 P705 206 $535 164
(428 30 P707 207 $536 19
(492 32 P709 208 $561 144
(500 47 P71 209 $610 113
(505 48 P713 210 S611 14
(700 50 P715 ALl S612 138
(800 52 P721 212 S614 118
(822 53 P801 182 $629 159
(830 51 P801C 183 $637 12
(907 37 P803 184 $638 15
(908 31 P803C 185 $650 116
(920 46 P805 186 $654 n7
(922 26 P805C 187 $662 139
(948 33 P807 188 S710 84
D P807C 189 S713 90
D400 65 P809 190 S714 92
D402 67 P811 191 §715 93
D420 66 P811C 192 $716 100
D745 56 P813 193 s717 101
D747 58 P813C 194 S718 102
D750 60 P815 195 §722HB 132
D751 61 P815C 196 $739 106
D752 62 P817 197 §740 107
D753 63 P819 198 S761 128
D763 64 P821 199 §763 129
J P821C 200 $765 110
J200 168 P823 201 S765HB m
J205 169 P825 202 $766 130
J210 170 P831 224 S767 131
215 7 P833 225 $768 133
1220 172 P835 226 S770HB 122
1225 173 P837 227 S771HB 123
J235 174 P841 228 S772HB 124
J245 175 P842 229 S773HB 125
J260 176 P843 230 §791 165
J280 177 P844 231 S802HA 80
M P880 244 S802HB 81
M902 248 P890 245 S803HA 86
S803HB 87
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UNELTE PENTRU PRODUCTIA DE BAZA, INTRETINERE, REPARATII, REVIZII.
UTILIZATE IN MOD OBISNUIT CU MASINI CONVENTIONALE.
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Cod material (BMC)
Profilul frezei

Numérul de dinti (NOF)
Lungimea de tdiere
Spirala elicei(FHA)

Spirala elicei(FHA)

Unghiul de inclinare radial
(GAMF)

Coada

Acoperire

(lasa de tolerantd a
diametrului de taiere (TCDC)

Directia

Grup standard de baza (BSG)

Codul Familiei de Produse

Gama de diametre de taiere
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Freza HSS-E-PM cu 2 muchii taietoare pentru canale, finisaj lucios

Lungimea extra scurta, designul cu 2 dinti oferd o rigiditate ridicata. Potrivit pentru frezarea canalelor de micd addncime si in rampd. Diametrul
exact inseamnad cd sculele sunt proiectate pentru frezarea canalelor standard cu o toleranta P9. Versatil si poate fi utilizat in oteluri moi, materiale
neferoase si aliaje de titan cu rezistenta medie.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PLx [pr2| (P13 P21 (P22| (P3x P32] PAT M1 mi2 w21 22 KB KR

H53E W59E WolE W45E P40 E P37E 730D »22D P4E PI35E w37E 730D PI35E P26 E
K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l K42 K43 K44  KA5 K51  K5.2
P62E 50E 40D P54 E P42E ¥134D 750D 738D 728D 7124 (C Z120C Z57D 743D

ZI19E

B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
»133D 195G ZI71F P48 F P48 E P43 E PI31E W50 H2oE W15E P50 E M350 125D »120C
$3.1

S$4.1
Z15C Z12(
Tolerantd DCON MS hé.
DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1101.0 - 1.00 6.00 2.50 47.0 2 - -
(1101.5 - 1.50 6.00 3.00 47.0 2 - -
(1101/16 1/16 1.59 6.00 3.00 47.0 2 - -
(1101.8 - 1.80 6.00 4.00 48.0 2 - -
€1102.0 - 2.00 6.00 4.00 48.0 2 - -
(1103/32 3/32 2.38 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1102.5 - 2.50 6.00 5.00 49.0 2 - -
€1102.8 - 2.80 6.00 5.00 49.0 2 - -
€1103.0 - 3.00 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1101/8 1/8 3.18 6.00 6.00 50.0 2 - -
(1103.5 - 3.50 6.00 6.00 50.0 2 - -
(1103.8 - 3.80 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1104.0 - 4.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1104.5 - 4.50 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1103/16 3/16 476 6.00 8.00 520 2 - -
(1105.0 - 5.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1105.5 - 5.50 6.00 8.00 52.0 2 - -
€1105.752 - 5.75 6.00 8.00 520 2 - -
(1106.0 - 6.00 6.00 8.00 520 2 - -
(1101/4 1/4 6.35 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1106.5 - 6.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
€1107.0 - 7.00 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1107.5 - 7.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1107.752 - 1.75 10.00 11.00 61.0 2 - -
(1105/16 5/16 7.94 10.00 11.00 61.0 2 - -
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https://dormerpramet.com/p/5983761
https://dormerpramet.com/p/5983771
https://dormerpramet.com/p/5983776
https://dormerpramet.com/p/5983773
https://dormerpramet.com/p/5983863
https://dormerpramet.com/p/5983902
https://dormerpramet.com/p/5983866
https://dormerpramet.com/p/5983869
https://dormerpramet.com/p/5984089
https://dormerpramet.com/p/5983788
https://dormerpramet.com/p/5984094
https://dormerpramet.com/p/5984099
https://dormerpramet.com/p/5983914
https://dormerpramet.com/p/5983917
https://dormerpramet.com/p/5984103
https://dormerpramet.com/p/5983933
https://dormerpramet.com/p/5983937
https://dormerpramet.com/p/5983941
https://dormerpramet.com/p/5983958
https://dormerpramet.com/p/5983785
https://dormerpramet.com/p/5983962
https://dormerpramet.com/p/5983976
https://dormerpramet.com/p/5983981
https://dormerpramet.com/p/5983986
https://dormerpramet.com/p/5983946
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Product

(1108.0 -
(1108.5 -
(1109.0 -
(1109.5 -
(1103/8 3/8
(11010.0 -
(11013/32 13/32
(11010.5 -
(11011.0 -
(1107/16 716
(11011.5 -
(11012.0 -
(11012.5 -
(1101/2 12
(11013.0 -
(11017/32 17/32
(11014.0 -
(1109/16 9/16
(11015.0 -
(1105/8 5/8
(11016.0 -
(11017.0 -
(11011/16 11716
(11018.0 -
(11019.0 -
(1103/4 3/4
(11020.0 -
(11022.0 -
(1107/8 7/8
(11024.0 -
(11025.0 -
1101 1"
(11026.0 -
(11028.0 -
(11030.0 -
(11032.0 -
€11035.0" -
(11036.0" -
€11040.0" -

"oleranta DC h10; disponibil numai in HSS-E.
?Toleranta DC h10; canalul nu are tolerantd P9.

DC

(mm)
8.00
8.50
9.00
9.50
9.52
10.00
10.32
10.50
11.00
nn
11.50
12.00
12.50
12.70
13.00
13.49
14.00
14.29
15.00
15.88
16.00
17.00
17.46
18.00
19.00
19.05
20.00
22.00
22.22
24.00
25.00
25.40
26.00
28.00
30.00
32.00
35.00
36.00
40.00

DCON MS

(mm)
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00
20.00
20.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
32.00
32.00
32.00
40.00

APMX

(mm)
11.00
11.00
11.00
11.00
13.00
13.00
13.00
13.00
13.00
13.00
13.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
19.00
19.00
19.00
19.00
19.00
19.00
22.00
22.00
22.00
22.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
32.00
32.00
32.00
38.00

ISO
13399

O0AL

(mm)
61.0
61.0
61.0
61.0
63.0
63.0
70.0
70.0
70.0
70.0
70.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
88.0
88.0
88.0
88.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
130.0

NOF
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PVD
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https://dormerpramet.com/p/5984003
https://dormerpramet.com/p/5984007
https://dormerpramet.com/p/5984012
https://dormerpramet.com/p/5984017
https://dormerpramet.com/p/5983905
https://dormerpramet.com/p/5983791
https://dormerpramet.com/p/5983827
https://dormerpramet.com/p/5983794
https://dormerpramet.com/p/5983797
https://dormerpramet.com/p/5983991
https://dormerpramet.com/p/5983800
https://dormerpramet.com/p/5983811
https://dormerpramet.com/p/5983816
https://dormerpramet.com/p/5983782
https://dormerpramet.com/p/5983821
https://dormerpramet.com/p/5983852
https://dormerpramet.com/p/5983831
https://dormerpramet.com/p/5984032
https://dormerpramet.com/p/5983834
https://dormerpramet.com/p/5983949
https://dormerpramet.com/p/5983840
https://dormerpramet.com/p/5983843
https://dormerpramet.com/p/5983808
https://dormerpramet.com/p/5983855
https://dormerpramet.com/p/5983857
https://dormerpramet.com/p/5983903
https://dormerpramet.com/p/5983872
https://dormerpramet.com/p/5983881
https://dormerpramet.com/p/5983996
https://dormerpramet.com/p/5983901
https://dormerpramet.com/p/5983967
https://dormerpramet.com/p/5983749
https://dormerpramet.com/p/5984022
https://dormerpramet.com/p/5984079
https://dormerpramet.com/p/5983906
https://dormerpramet.com/p/5983908
https://dormerpramet.com/p/5983910
https://dormerpramet.com/p/5983912
https://dormerpramet.com/p/5983925
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Freza HSS-E-PM cu 2 muchii taietoare pentru canale, acoperire TiCN

Lungime de tdiere extra scurtd, designul cu 2 dinti oferd o rigiditate ridicatd. Potrivit pentru frezarea canalelor de mica adancime si in rampa.
Diametrul exact inseamnd cd sculele sunt proiectate pentru frezarea canalelor standard cu o tolerantd P9. Acoperirea TiCN creste durata de viatd
a sculei si imbunatateste performanta la frezarea materialelor dure si abrazive.

DCON MS

¢

HSS-E

N
PM

el APMX

W | —
30° 12° OAL -
== ‘ DC
DIN 18358 TicN e8

B o 2 4 2 @ =

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

P11 PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
W16E WI41E MI46E  M108E  MOSE  Pig4D  MGIE  M65D  PIS5D  M43D  W4ID  WI34D  WIG2E WIS2E
M1 w22 m33 w41 il K S O B2 B8 EE B2 S8 @
wSSE  w45D  wI6C  wI25C M6OE  M44E W33E MTTE M90E  M72D  M9BE M7SE M6ID  M9ID

K43 K44 K45 N1.2 N1.3 N21 N22 N23  N3.1

W68D H500D W43 C W36C W103D m77D W60D P177G  B133F 89 F Z89E W30E W57t W9t

N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
W55 W28E Z93E W45D W40D Z15C m33C Z14C W25C Z10C m20C 78

Tolerantd DCON MS hé.

2
[y
[=Y

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1261.0 1.00 6.00 2.50 47.0 2 - -
(1261.5 1.50 6.00 3.00 47.0 2 - -
(1262.0 2.00 6.00 4.00 48.0 2 - -
(1262.5 2.50 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1263.0 3.00 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1263.5 3.50 6.00 6.00 50.0 2 - -
(1264.0 4.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1264.5 4.50 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1265.0 5.00 6.00 8.00 52,0 2 - -
(1265.5 5.50 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1266.0 6.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1266.5 6.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1267.0 7.00 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1267.5 7.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1268.0 8.00 10.00 11.00 61.0 2 - -
(1268.5 8.50 10.00 11.00 61.0 2 - -
(1269.0 9.00 10.00 11.00 61.0 2 - -
€12610.0 10.00 10.00 13.00 63.0 2 22.50 9.50
(12610.5 10.50 12.00 13.00 70.0 2 - -
(12611.0 11.00 12.00 13.00 70.0 2 - -
(12611.5 11.50 12.00 13.00 70.0 2 - -
(12612.0 12.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(12612.5 12.50 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(12613.0 13.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(12614.0 14.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
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https://dormerpramet.com/p/5983805
https://dormerpramet.com/p/5983810
https://dormerpramet.com/p/5983861
https://dormerpramet.com/p/5983865
https://dormerpramet.com/p/5983882
https://dormerpramet.com/p/5983884
https://dormerpramet.com/p/5983887
https://dormerpramet.com/p/5983889
https://dormerpramet.com/p/5983892
https://dormerpramet.com/p/5983893
https://dormerpramet.com/p/5983896
https://dormerpramet.com/p/5984475
https://dormerpramet.com/p/5984530
https://dormerpramet.com/p/5984582
https://dormerpramet.com/p/5984645
https://dormerpramet.com/p/5984647
https://dormerpramet.com/p/5984648
https://dormerpramet.com/p/5983813
https://dormerpramet.com/p/5983817
https://dormerpramet.com/p/5983823
https://dormerpramet.com/p/5983826
https://dormerpramet.com/p/5983832
https://dormerpramet.com/p/5983835
https://dormerpramet.com/p/5983838
https://dormerpramet.com/p/5983847
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DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(12615.0 15.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(12616.0 16.00 16.00 19.00 79.0 2 30.50 15.50
(12618.0 18.00 16.00 19.00 79.0 2 30.50 15.50
(12620.0 20.00 20.00 22.00 88.0 2 37.50 19.50
(12622.0 22.00 20.00 22.00 88.0 2 37.50 19.50
(12624.0 24.00 25.00 26.00 102.0 2 45.50 23.50
(12625.0 25.00 25.00 26.00 102.0 2 45.50 24.50


https://dormerpramet.com/p/5983850
https://dormerpramet.com/p/5983856
https://dormerpramet.com/p/5983858
https://dormerpramet.com/p/5983868
https://dormerpramet.com/p/5983871
https://dormerpramet.com/p/5983874
https://dormerpramet.com/p/5983880

n < = 7 P Es § W
C159 2/DORMER

Freza HSS-E cu 2 dinti, cu finisaj lucios
Lungime de tdiere scurtd, design cu 2 dinti cu elicoidd de 40 ° pentru frezarea canalelor, profilare si in rampd in materiale mai moi, in timp ce
diametrul precis inseamnd frezare de canale standard la toleranta P9 . Proiectat special pentru frezarea materialelor neferoase.

DCON MS

O B - NN N I S
st | W B8 0
APMX *
A Y <« o,
a0° 20° - OAL R
s DC
DIN 18358 Bright e8
i, | o P9
RN 844K

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.
P12 P23 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1 M3.2 NL1 N12 N13
P146D »152D P154D 140D »135D »132D »127D »128D ?123C ?122C P119C W142F W107E W72k

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1
H72D W64D Z146D m75D W44D W20 W75D 29D Z28C

Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
€1592.0 2.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1593.0 3.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1594.0 4.00 6.00 11.00 55.0 2 - -
€1595.0 5.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1596.0 6.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1598.0 8.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
€15910.0 10.00 10.00 22.00 720 2 - -
(15912.0 12.00 12.00 26.00 83.0 2 - -
(15914.0 14.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(15916.0 16.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(15918.0 18.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
€15920.0 20.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50


https://dormerpramet.com/p/5984124
https://dormerpramet.com/p/5984130
https://dormerpramet.com/p/5984136
https://dormerpramet.com/p/5984138
https://dormerpramet.com/p/5984140
https://dormerpramet.com/p/5984143
https://dormerpramet.com/p/5984088
https://dormerpramet.com/p/5984098
https://dormerpramet.com/p/5984107
https://dormerpramet.com/p/5984115
https://dormerpramet.com/p/5984121
https://dormerpramet.com/p/5984128

n < - ? ? B g
C123 2/DORMER

Freza HSS-E-PM cu 2 dinti,pentru canale, finisaj lucios

Lungime de tdiere scurtd, designul cu 2 dinti oferd o rigiditate ridicatd. Potrivit pentru frezarea canalelor de micd adancime si in rampa. Diametrul
exact inseamnad cd sculele sunt proiectate pentru frezarea sloturilor standard pentru chei la o toleranta P9. Versatil si poate fi utilizat in oteluri moi,
materiale neferoase si aliaje de titan cu rezistenta medie.

n
=
pd
z 3
a o
]
HSS-E N 8 DS ) #
PM APMX +
g 2 v LU
49 3oo 120 OAL »|
== DC
DIN 18358 Bright e8
L4 DIN P9
V. | 844K 4 %4 g ’ -4

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PLT (P12 (P13 (P21 (P22 P31 (P32 P4l M1 w12 w21 w22 K KEE

W53D 59D H61D 45D 40D W37D W30C W22( P134D 129D ?131D »125C ?130D 122D

K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41l K42 K43 K44 K45 K51 K52

?17D »155D 145D Z136C 149D ¥37D Z130B ?45( ?134C ?125C Y1228 71188 Z151C 7139C

B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1

2130 C ZI95F ZI71E P48 E 148D 43D 731D 50D W29D Hm15D 150D W30C ?125C 1208

$3.1  S4.1

71158 71128
Tolerantd DCON MS hé.

DC DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(1231/16" 116 1.59 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1232.0 - 2.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1232.5 - 2.50 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1233.0 - 3.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1231/8" 1/8 3.18 6.00 10.00 54.0 2 - -
(1233.5 - 3.50 6.00 10.00 54.0 2 - -
(1235/327 5/32 3.97 6.00 11.00 55.0 2 - -
(1234.0 - 4.00 6.00 11.00 55.0 2 - -
(1234.5 - 450 6.00 11.00 55.0 2 - -
(1233/16" 3/16 4.76 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1235.0 - 5.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1235.5 - 5.50 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1236.0 - 6.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1231/4" 1/4 6.35 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1236.5 - 6.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1237.0 - 7.00 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1237.5 - 7.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1235/16" 5/16 7.94 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1238.0 - 8.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1238.5 - 8.50 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1239.0 - 9.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1239.5 - 9.50 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1233/8" 3/8 9.52 10.00 22.00 72.0 2 31.50 9.50
(12310.0 - 10.00 10.00 22.00 72.0 2 31.50 9.50
(12311.0 - 11.00 12.00 22.00 79.0 2 - -


https://dormerpramet.com/p/5984309
https://dormerpramet.com/p/5984368
https://dormerpramet.com/p/5984375
https://dormerpramet.com/p/5984385
https://dormerpramet.com/p/5984329
https://dormerpramet.com/p/5984387
https://dormerpramet.com/p/5983899
https://dormerpramet.com/p/5983807
https://dormerpramet.com/p/5983844
https://dormerpramet.com/p/5984389
https://dormerpramet.com/p/5983895
https://dormerpramet.com/p/5983897
https://dormerpramet.com/p/5983778
https://dormerpramet.com/p/5984319
https://dormerpramet.com/p/5983781
https://dormerpramet.com/p/5983784
https://dormerpramet.com/p/5983787
https://dormerpramet.com/p/5983898
https://dormerpramet.com/p/5983790
https://dormerpramet.com/p/5983793
https://dormerpramet.com/p/5983796
https://dormerpramet.com/p/5983799
https://dormerpramet.com/p/5984393
https://dormerpramet.com/p/5984334
https://dormerpramet.com/p/5984339

ISO

ﬁ < > ») g o PMK
: : 13399 X o] NSH
Product DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(12312.0 - 12.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(1231727 112 12.70 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(12313.0 - 13.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(12314.0 - 14.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(12315.0 - 15.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(12316.0 - 16.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(12318.0 - 18.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(12320.0 - 20.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
(12322.0 - 22.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
(12325.0 - 25.00 25.00 45.00 121.0 2 64.50 24.50
(12330.0 - 30.00 25.00 45.00 121.0 2 64.50 24.50

"Tolerantd DC-0.0005 inches /-0.0013 inches.


https://dormerpramet.com/p/5984343
https://dormerpramet.com/p/5984314
https://dormerpramet.com/p/5984348
https://dormerpramet.com/p/5984352
https://dormerpramet.com/p/5984356
https://dormerpramet.com/p/5984360
https://dormerpramet.com/p/5984364
https://dormerpramet.com/p/5984378
https://dormerpramet.com/p/5984381
https://dormerpramet.com/p/5984384
https://dormerpramet.com/p/5984394

h < 2 2 & W om W
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Freza HSS-E-PM cu 2 dinti,pentru canale, cu acoperire TiCN

Lungime de tdiere scurtd, designul cu 2 dinti oferd o rigiditate ridicatd. Potrivit pentru frezarea canalelor de micd adancime si in rampa. Diametrul
exact inseamnd cd sculele sunt proiectate pentru frezarea canalelor standard la o tolerantd P9. Acoperirea TiCN creste durata de viatd a frezei si
imbundtateste performanta la frezarea materialelor dure si abrazive.
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e | S0
PM APMX +
g 2 v LU
30° 12° OAL
== ‘ DC
DIN 18358 TiCN e8

i, | o 4
PN 844K
Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

P12 PL3 P21 P33 [pa1 [Pa2 A3 M11 m12

H113D W126D W131D mo7D m85D W59C 750 C W44C »37C Z31C »162D 52D

M2.2  M33 M4l K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l

Z45C Z268 7258 W55D WI8D W80D W64C W87D W67D W54B W31

M2.1
Z155D
K4.2 K43 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1

Wo61C W45C H38B H328B mIC W69 C W53C Z159F  P120E 780 E 780D m72D m51D W34D

N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
W50 25D 784D W45C W35C 158 m338 71148 W58 7108 m208B 788

Tolerantd DCON MS hé.

N
Y
N
&

N
~
wi
(e}
|
~
N
o

| |
=
=
o
|
w
=
o

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1392.0 2.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1393.0 3.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1394.0 4.00 6.00 11.00 55.0 2 - -
(1395.0 5.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1395.5 5.50 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1396.0 6.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1396.5 6.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1397.0 7.00 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1397.5 7.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1398.0 8.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1398.5 8.50 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1399.0 9.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(13910.0 10.00 10.00 22.00 72.0 2 31.50 9.50
(13911.0 11.00 12.00 22.00 79.0 2 - -
(13912.0 12.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(13913.0 13.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(13914.0 14.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(13915.0 15.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(13916.0 16.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(13918.0 18.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
€13920.0 20.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
€13922.0 22.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50


https://dormerpramet.com/p/5984150
https://dormerpramet.com/p/5983982
https://dormerpramet.com/p/5983999
https://dormerpramet.com/p/5984011
https://dormerpramet.com/p/5984021
https://dormerpramet.com/p/5984026
https://dormerpramet.com/p/5984031
https://dormerpramet.com/p/5984036
https://dormerpramet.com/p/5984040
https://dormerpramet.com/p/5984045
https://dormerpramet.com/p/5984050
https://dormerpramet.com/p/5984055
https://dormerpramet.com/p/5983955
https://dormerpramet.com/p/5984016
https://dormerpramet.com/p/5984069
https://dormerpramet.com/p/5984119
https://dormerpramet.com/p/5984145
https://dormerpramet.com/p/5984147
https://dormerpramet.com/p/5984148
https://dormerpramet.com/p/5984149
https://dormerpramet.com/p/5983968
https://dormerpramet.com/p/5983972
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Cle67 DDORMER

Freza HSS-E cu 2 dinti, lung utila foarte lunga, finisaj lucios
Lungime de tdiere scurtd, design cu 2 dinti fard coadd descarcatd, aceasta frezd oferd posibilitatea de a ajunge si de a lucra in cavitati adanci
datorita tijei lungi. Potrivit pentru frezarea otelurilor usoare si a materialelor neferoase.
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wse | N 4 E== —
o APMX |
Jul A - OAL -
| 2 |
Z DC
DIN 1835A Bright j514
é‘* 2 DORMER 0 W 4/ C'/

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PLE [pr2| (P13 P21 (P22| (P3E P32] PAT M1 mi2 w21 22 KB KR
m46C  W5C  W4C W4C w350 w30 K268 W19B m34C #I9C  B31C BB m30C P2
KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52

Z17C 749 C ?140C ¥i328 Z144C Z33C w27 A 7408 7308 ¥22B Z19A Z16A 468 71348

- N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 §1.2 S2.1
»1278B P81k 760D »141D Z41C P137C P26 C W43C W25C W13C 743 C 7130B 258 ZI20A
S3.1 S$4.1
ZI15A Z12A
Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
(1676.0 6.00 6.00 13.00 180.0 2
(1678.0 8.00 8.00 19.00 180.0 2
(16710.0 10.00 10.00 22.00 200.0 2
(16712.0 12.00 12.00 26.00 200.0 2
(16716.0 16.00 16.00 32.00 200.0 2


https://dormerpramet.com/p/5984425
https://dormerpramet.com/p/5984428
https://dormerpramet.com/p/5984414
https://dormerpramet.com/p/5984420
https://dormerpramet.com/p/5984422

h < 2 2 & W om W
C135 D/DORMER

Freza cu 2 dinti HSS-E extra lunga pentru canale, cu finisaj lucios
Lungime de tdiere scurtd, designul cu 2 dinti oferd o rigiditate ridicatd pentru frezarea canalelor standard la o toleranta P9. Ofera rezistentd
sporitd si vibratii reduse in zone greu accesibile. Aceasta poate fi utilizatd in oteluri moi si materiale neferoase.

DCON MS

O‘ ’*X’ $ o m

HsS-E | N s — =
APMX | +

I
e | E— -
=0 DC
DIN 18358 Bright e8
é‘» 2DORMER W y 4/ C-/

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P31 Par mvi1 w12 w21 m22 K 2

W46 C m52( W54C W40C ?35C ?32C 268 7198 ?134C Z29C Zi31C 7258 7130C ?Z22C
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52
Z17C 49 C Z140C ¥i328 Z144C Z33C w27 A 7408 7308 ¥22B Z19A Z16A 468 71348

B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
»1278 PI81E 160D »41D ?41( ?137C 2126 C W43 ( W25C W13C 143 308 7258 ZI20A

S3.1 $4.1
ZI15A ZI12A
Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
€1352.0 2.00 6.00 7.00 54.0 2 18.00 1.80
(1353.0 3.00 6.00 8.00 56.0 2 20.00 2.80
(1354.0 4.00 6.00 11.00 63.0 2 27.00 3.70
(1355.0 5.00 6.00 13.00 68.0 2 32.00 4.70
(1356.0 6.00 6.00 13.00 68.0 2 32.00 5.70
(1358.0 8.00 10.00 19.00 88.0 2 48.00 7.50
(13510.0 10.00 10.00 22.00 95.0 2 54.50 9.50
(13512.0 12.00 12.00 26.00 110.0 2 64.50 11.50
(13514.0 14.00 12.00 26.00 110.0 2 64.50 11.50
(13516.0 16.00 16.00 32.00 123.0 2 74.50 15.50
(13518.0 18.00 16.00 32.00 123.0 2 74.50 15.50
(13520.0 20.00 20.00 38.00 141.0 2 90.50 19.50


https://dormerpramet.com/p/5984629
https://dormerpramet.com/p/5984634
https://dormerpramet.com/p/5984638
https://dormerpramet.com/p/5984640
https://dormerpramet.com/p/5984642
https://dormerpramet.com/p/5984644
https://dormerpramet.com/p/5984587
https://dormerpramet.com/p/5984598
https://dormerpramet.com/p/5984605
https://dormerpramet.com/p/5984613
https://dormerpramet.com/p/5984622
https://dormerpramet.com/p/5984631

? 3 1ISO Fo) PMK
! : 13399 XY O NSH
2/DORMER

Freza solida HSS-E serie extra lunga cu 2 muchii taietoare, finisaj lucios
Lungimea de tdiere lunga, designul cu 2 dinti oferd o rigiditate ridicatd pentru frezarea canalelor standard. Proiectat pentru prelucrarea canalelor
adandi in zone greu accesibile din oteluri moi si materiale neferoase.

A
30° 12°
= DC
DIN 1835A Bright e8

u > 2 DORMER
1A

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PL2  PL3 P21 P22 P31 Par mi1 omi2 wm21 v22 K R

41C W46C W48C m35C Z31C ?28( »23B Z178 »27( Z23( P124C 7208 Z25C Z19C

Z14C »144C ?136C 7298 Z39C Z30C P24 A Zi368 71278 Z20B Z17A Z14A 7418 7318

- N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 §1.2 S2.1
P124B P76 E »157D »138D ?138C P134C P125C W40C W23C m12C »140 C 258 71208 ZI15A
S3.1 S$4.1
Z11A ZI9A
Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1225.0 5.00 5.00 22.00 65.0 2 - -
(1226.0 6.00 6.00 27.00 75.0 2 - -
(1227.0 7.00 8.00 33.00 85.0 2 - -
(1228.0 8.00 8.00 33.00 85.0 2 - -
(12210.0 10.00 10.00 40.00 95.0 2 - -
(12212.0 12.00 12.00 45.00 110.0 2 - -
(12214.0 14.00 12.00 52.00 125.0 2 - -
(12216.0 16.00 16.00 58.00 140.0 2 69.50 15.50
(12218.0 18.00 16.00 65.00 150.0 2 76.50 15.50
(12220.0 20.00 20.00 70.00 160.0 2 85.50 19.50
(12222.0 22.00 20.00 75.00 170.0 2 90.50 19.50


https://dormerpramet.com/p/5984281
https://dormerpramet.com/p/5984286
https://dormerpramet.com/p/5984291
https://dormerpramet.com/p/5984294
https://dormerpramet.com/p/5984230
https://dormerpramet.com/p/5984235
https://dormerpramet.com/p/5984240
https://dormerpramet.com/p/5984246
https://dormerpramet.com/p/5984252
https://dormerpramet.com/p/5984257
https://dormerpramet.com/p/5984262

h < 2 2 & W om W
C306 D DORMER

Freza HSS-E-PM cu 3 dinti pentru canale, finisaj lucios

Lungime de taiere extra scurtd, designul cu 3 dinti ofera o rigiditate ridicata si este potrivita pentru frezarea canalelor superficiale si in rampa.
Diametrul exact inseamna cd sculele sunt proiectate pentru frezarea canalelor standard cu o tolerantd P9. Versatil si poate fi utilizat in oteluri moi
si materiale neferoase.

DCON MS

WL |
G4y 30° 12° OAL
== DC
DIN 18358 Bright e8

L4 DIN P9

>

v | 327D 4 4 | &
Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P31l Par mi1 omi2 w21 m22 K R

W54 HolE Wo63E W47 HAHE P38 E Z31D Z23D PI36E Z30E P32E 26D PI32E PI24E

Z59E Z48E Z38D w52E Z40E ¥32D Z148D Zi37D 27D 7123 C Z19C Z55D Z41D

PI18E
(B8 nN13 N21 N22 N23 N31 N3.2 N33 N4l SL1 0 S1.2  S21  S3.1 sS4l
»132D PI50 F 150 PI45E P32 W52E W30E Hi16E PI52E W33D ?126D »120C Z15C Z12C

Tolerantd DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(3063.0 3.00 6.00 5.00 49.0 3 - -
(3064.0 4.00 6.00 7.00 51.0 3 - -
(3065.0 5.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3066.0 6.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3067.0 7.00 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3068.0 8.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(3069.0 9.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(30610.0 10.00 10.00 13.00 63.0 3 22.50 9.50
(30611.0 11.00 12.00 13.00 70.0 3 - -
(30612.0 12.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(30614.0 14.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(30615.0 15.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(30616.0 16.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(30618.0 18.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(30620.0 20.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
(30622.0 22.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
(30625.0 25.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50
(30630.0 30.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50


https://dormerpramet.com/p/5984765
https://dormerpramet.com/p/5984792
https://dormerpramet.com/p/5984815
https://dormerpramet.com/p/5984830
https://dormerpramet.com/p/5984838
https://dormerpramet.com/p/5984855
https://dormerpramet.com/p/5983935
https://dormerpramet.com/p/5984676
https://dormerpramet.com/p/5984679
https://dormerpramet.com/p/5984686
https://dormerpramet.com/p/5984697
https://dormerpramet.com/p/5984705
https://dormerpramet.com/p/5984713
https://dormerpramet.com/p/5984721
https://dormerpramet.com/p/5984739
https://dormerpramet.com/p/5984743
https://dormerpramet.com/p/5984756
https://dormerpramet.com/p/5984778

n < - ? ? B g
C353 2/DORMER

Freza HSS-E-PM cu 3 dinti pentru canale, acoperire Alcrona

Lungimea de tdiere extra scurtd, designul cu 3 dinti oferd o rigiditate ridicata si este potrivita pentru frezarea canalelor superficiale si in rampa.
Diametrul exact inseamna cd sculele sunt proiectate pentru frezarea canalelor standard cu o tolerantd P9. Acoperirea Alcrona imbunatateste
performanta si prelungeste durata de viatd a sculei.

DCON MS

——
WL |
gl 30° 12° OAL
== DC
DIN 18358 Alcrona e8

a4 @ 2 @

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pax [Pa2 [Pa3l M1 M12

H133E W148E W154E  E114E  WI00E WD W33E m71D W60D W50 W45D 37D P69 E P58 E

M21 M22 M31 M3.2 M33 wmal K KR K21 K22 K23  K3.1  K3.2

Z61E 750D 752D 45D Z41C Z30C W65E W48E W36E m117E WI5E W76D W103E W79E

K41 K42 K43 K44 K45 K51 K5.2 N13 N21 N22 N23 N3

Wo64D %D m72D W50 W45C W38C m108D W20 W63D 89 F Z89E W30E W57t W9t
N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
W55 W28E Z93E m50D W40D ?Z20C W40C Z21C W30C Z15C W23 Z12(

Tolerantd DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(3533.0 3.00 6.00 5.00 49.0 3 - -
(3533.5 3.50 6.00 6.00 50.0 3 - -
(3534.0 4.00 6.00 7.00 51.0 3 - -
(3534.5 4.50 6.00 7.00 51.0 3 - -
(3535.0 5.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3535.5 5.50 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3536.0 6.00 6.00 8.00 520 3 - -
(3536.5 6.50 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3537.0 7.00 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3537.5 750 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3538.0 8.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(3538.5 8.50 10.00 11.00 61.0 3 - -
(3539.0 9.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(3539.5 9.50 10.00 11.00 61.0 3 - -
(35310.0 10.00 10.00 13.00 63.0 3 22.50 9.50
(35311.0 11.00 12.00 13.00 70.0 3 - -
(35312.0 12.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(35313.0 13.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(35314.0 14.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(35315.0 15.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(35316.0 16.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(35318.0 18.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(35320.0 20.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
(35322.0 22.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
(35325.0 25.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50

18


https://dormerpramet.com/p/5984013
https://dormerpramet.com/p/5984018
https://dormerpramet.com/p/5984033
https://dormerpramet.com/p/5984038
https://dormerpramet.com/p/5984048
https://dormerpramet.com/p/5984051
https://dormerpramet.com/p/5984061
https://dormerpramet.com/p/5984066
https://dormerpramet.com/p/5984071
https://dormerpramet.com/p/5984076
https://dormerpramet.com/p/5984092
https://dormerpramet.com/p/5984097
https://dormerpramet.com/p/5984101
https://dormerpramet.com/p/5984106
https://dormerpramet.com/p/5983932
https://dormerpramet.com/p/5983936
https://dormerpramet.com/p/5983944
https://dormerpramet.com/p/5983948
https://dormerpramet.com/p/5983956
https://dormerpramet.com/p/5983960
https://dormerpramet.com/p/5983979
https://dormerpramet.com/p/5983984
https://dormerpramet.com/p/5983994
https://dormerpramet.com/p/5983998
https://dormerpramet.com/p/5984002

M

é

ISO
13399

PVD

PMK
NSH

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(35328.0 28.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50
(35330.0 30.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50


https://dormerpramet.com/p/5984008
https://dormerpramet.com/p/5984023

n < - ? ? B g
C367 2/DORMER

Freza HSS-E-PM cu 3 muchii taietoare pentru canale, acoperire Alcrona

Lungime de tdiere extra scurtd, design cu 3 dinti cu helix de 40 °. Geometria ascutitd este proiectata pentru prelucrarea otelurilor moi, in special
a ofelurilor inoxidabile de rezistentd medie si ridicatd si a materialelor neferoase moi. Diametrul exact inseamnd cd canalele standard pand la
toleranta P9 pot fi frezate. Acoperirea Alcrona extinde durata de viatd a sculei

o)
=
4
o)
z o
a a
o
HSS-E 8 - ***Ef** -
PM N
| APMX
W e | S
40° 15° B OAL _
== ‘ DC
DIN 18358 Alcrona e8

o | 9 4 2 @
A 327D
Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.
P12 P13 P22 P22 P31 P32 PET M11 M2 M21 M22 M23  M3.1
W135E W151E W157E W116E P1102E P94 E 75D P156D H92E W78E W32E H6/D W56D Wo64D
M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1

W50 W50C W35C W30C 177G  WI133F ZI89F ZI89E ZI80E w57E Z93E ZI55E W28E Z93E
S1.1

»150D
Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(3672.0 2.00 6.00 4.00 48.0 3 - -
(3673.0 3.00 6.00 5.00 49.0 3 - -
(3674.0 4.00 6.00 7.00 51.0 3 - -
(3675.0 5.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3676.0 6.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3677.0 7.00 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3678.0 8.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(36710.0 10.00 10.00 13.00 63.0 3 2250 9.50
(36711.0 11.00 12.00 13.00 70.0 3 - -
(36712.0 12.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(36714.0 14.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(36716.0 16.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(36718.0 18.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(36720.0 20.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50

20


https://dormerpramet.com/p/5984010
https://dormerpramet.com/p/5984025
https://dormerpramet.com/p/5984030
https://dormerpramet.com/p/5984035
https://dormerpramet.com/p/5984041
https://dormerpramet.com/p/5984046
https://dormerpramet.com/p/5984053
https://dormerpramet.com/p/5983973
https://dormerpramet.com/p/5983978
https://dormerpramet.com/p/5983983
https://dormerpramet.com/p/5983992
https://dormerpramet.com/p/5984001
https://dormerpramet.com/p/5984005
https://dormerpramet.com/p/5984020

n < - ? ? B g
C305 2/DORMER

Freza HSS-E-PM pentru canale,3 dinti, finisaj lucios

Lungime de taiere scurtd, designul cu 3 dinti oferd o rigiditate ridicatd pentru frezare canale, in timp ce diametrul exact inseamna ca pot fi frezate
canale standard la tolerantd P9 . Potrivit si pentru frezarea in rampa si profilarea otelurilor moi, a materialelor neferoase si a aliajelor cu rezistenta
medie la temperaturi ridicate.

DCON MS

&)
HSS-E 9 B ,7,6,7”,
PM N |
APMX
g A v - W
30° 12° B OAL
=3 DC
DIN 18358 Bright e8

L4 DIN P9

>

v | 844K 4 4 | &
Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P31 P mi11 w12 w21 m22 K 2

m52D m58D W60D W44D W39D 36D Z29C Z21C 736D 730D 732D 7126 C 730D 722D

55D Z45D ?136C 749D »37D Z308 Z45C Z34C Z25C 7228 7188 Z51C Z139C

17D
(B8 nN13 N21 N22 N23 N31 N3.2 N33 N4l SL1 0 S1.2  S21  S3.1 sS4l
?130C P48 E 148D »43D 31D H50D H29D W15D ?150D W29C P24 C 178 138 H10B

Tolerantd DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(3052.0 2.00 6.00 7.00 51.0 3 - -
(3052.5 2.50 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3053.0 3.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3053.5 3.50 6.00 10.00 54.0 3 - -
(3054.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 - -
(3054.5 4.50 6.00 11.00 55.0 3 - -
(3055.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3055.5 5.50 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3056.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3056.5 6.50 10.00 16.00 66.0 3 - -
(3057.0 7.00 10.00 16.00 66.0 3 - -
(3057.5 7.50 10.00 16.00 66.0 3 - -
(3058.0 8.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
(3058.5 8.50 10.00 19.00 69.0 3 - -
€3059.0 9.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
(30510.0 10.00 10.00 22.00 72.0 3 31.50 9.50
(30511.0 11.00 12.00 22.00 79.0 3 - -
(30512.0 12.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30513.0 13.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30514.0 14.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30515.0 15.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30516.0 16.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30517.0 17.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30518.0 18.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30519.0 19.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30520.0 20.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50
(30522.0 22.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50


https://dormerpramet.com/p/5984345
https://dormerpramet.com/p/5984349
https://dormerpramet.com/p/5984369
https://dormerpramet.com/p/5984373
https://dormerpramet.com/p/5984664
https://dormerpramet.com/p/5984701
https://dormerpramet.com/p/5984751
https://dormerpramet.com/p/5984801
https://dormerpramet.com/p/5984851
https://dormerpramet.com/p/5984859
https://dormerpramet.com/p/5984862
https://dormerpramet.com/p/5984866
https://dormerpramet.com/p/5984869
https://dormerpramet.com/p/5984668
https://dormerpramet.com/p/5984671
https://dormerpramet.com/p/5984283
https://dormerpramet.com/p/5984289
https://dormerpramet.com/p/5984295
https://dormerpramet.com/p/5984301
https://dormerpramet.com/p/5984307
https://dormerpramet.com/p/5984313
https://dormerpramet.com/p/5984318
https://dormerpramet.com/p/5984323
https://dormerpramet.com/p/5984328
https://dormerpramet.com/p/5984338
https://dormerpramet.com/p/5984353
https://dormerpramet.com/p/5984357

22

M

é

ISO
13399

PVD

PMK
NSH

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(30525.0 25.00 25.00 45.00 121.0 3 - -
(30528.0 28.00 25.00 45.00 121.0 3 - -
(30532.0 32.00 32.00 53.00 133.0 3 - -


https://dormerpramet.com/p/5984361
https://dormerpramet.com/p/5984365
https://dormerpramet.com/p/5984383

PMK
NSH

1ISO
9 ? ? 13399 XY

0o}

D/DORMER

Freza HSS-E-PM pentru canelare,cu 3 dinti, acoperire Alcrona

Lungime de tdiere scurtd, designul cu 3 dinti ofera o rigiditate ridicata pentru frezare canale, in timp ce diametrul exact inseamnd cd pot fi
frezate canale standard la toleranta P9 . Potrivit, de asemenea, pentru frezare si profilare in materiale moi. Acoperirea Alcrona imbundtateste
performanta si prelungeste durata de viatd a sculei.

DCON MS

(&)
HSS-E 9 B ,7,6,7”,
PM N |
APMX
WE | A2 LW,
| 30° 12° B OAL
== DC
DIN 18358 Alcrona e8

a4 @ 2 @

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pax P2 [Pa3l wmi1 M12

1260 MW141D MW146D W108D mo5D W34C m81D Wo65C m55C m48C W41 7134 (C 769D 758D

mM22 M3l m32 Mm33 w4l Kl KR K21 K22 K23 K31 K3.2

250 C Z147C Z140C Zi368 7258 W60D W44D H33D m111D W90D m72( W98D m75D

M2.1
761D
K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52 N13 N21 N22 N23 N3

Ho61B W C W68 C m50C H43B H368B 103 C m77C W60 C Z89E 789D W30D m57D WD
N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
W50 28D 793D W45C W35C 158 m338 71148 W58 7108 m208B 788

Tolerantd DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(3523.0 3.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3524.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 - -
(3525.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3526.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3528.0 8.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
(35210.0 10.00 10.00 22.00 72.0 3 31.50 9.50
(35212.0 12.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(35214.0 14.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(35216.0 16.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(35218.0 18.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(35220.0 20.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50

23


https://dormerpramet.com/p/5984134
https://dormerpramet.com/p/5984137
https://dormerpramet.com/p/5984139
https://dormerpramet.com/p/5984141
https://dormerpramet.com/p/5983927
https://dormerpramet.com/p/5984100
https://dormerpramet.com/p/5983923
https://dormerpramet.com/p/5983974
https://dormerpramet.com/p/5984028
https://dormerpramet.com/p/5984081
https://dormerpramet.com/p/5984127

PMK
NSH

1ISO
9 ? ? 13399 XY

o

DDORMER

Freza cu 3 dinti HSS-E serie lunga, finisaj lucios
Lungime de tdiere lungd, designul cu 3 dinti ofera o rigiditate ridicata pentru frezarea canalelor standard si profilarea in oteluri moi si materiale
neferoase. Frezd de serie lunga proiectata pentru prelucrarea de canale si pereti mai adanci in locuri greu accesibile.

8
HSS-E N
A Y
30° 12°
) DC
DIN 1835B Bright e8
L4 DIN
>
RN 844L 0 24 &

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P3W P32 PAd wmi1 w12 m21 w22 K (K2
W40C W45C W46 C W34C ?130C ?128C »1228 P16 B »127C 123 ( P24 C 208 »125C ?19C
714C Z43C ?135C ¥128B ?138C 2129 C P24 A 71358 Y1278 ¥120B 17 A P14 A 140B 7130B
B8 nN11 N1.2 N3 N31 N32 N33 N41 S11 0 S1.2  S21  S3.1 sS4l
71238 P76 E »57D »138D W40C W23C W12C 2140 C 258 1208 Z113A 7110 A ZI8A

Tolerantd DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN

Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(3463.0 3.00 6.00 12.00 56.0 3 - -

(3464.0 4.00 6.00 19.00 63.0 3 - -

(3465.0 5.00 6.00 24.00 68.0 3 - -

(3466.0 6.00 6.00 24.00 68.0 3 - -

(3467.0 7.00 10.00 30.00 80.0 3 - -

(3468.0 8.00 10.00 38.00 88.0 3 - -

(3469.0 9.00 10.00 38.00 88.0 3 - -

(34610.0 10.00 10.00 45.00 95.0 3 - -

(34611.0 11.00 12.00 45.00 102.0 3 - -

(34612.0 12.00 12.00 53.00 110.0 3 - -

(34613.0 13.00 12.00 53.00 110.0 3 64.50 11.50

(34615.0 15.00 12.00 53.00 110.0 3 64.50 11.50

(34616.0 16.00 16.00 63.00 123.0 3 74.50 15.50

(34620.0 20.00 20.00 75.00 141.0 3 90.50 19.50

24


https://dormerpramet.com/p/5984057
https://dormerpramet.com/p/5984062
https://dormerpramet.com/p/5984067
https://dormerpramet.com/p/5984075
https://dormerpramet.com/p/5984080
https://dormerpramet.com/p/5984085
https://dormerpramet.com/p/5984090
https://dormerpramet.com/p/5984009
https://dormerpramet.com/p/5984014
https://dormerpramet.com/p/5984019
https://dormerpramet.com/p/5984024
https://dormerpramet.com/p/5984034
https://dormerpramet.com/p/5984044
https://dormerpramet.com/p/5984052

A ¢ > 2 2 B g
: : 13399 X o] NSH

. HSS-E HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E

Cod material (BMC) PM HSS-E HSS-E PM PM PM PM PM

Profilul frezei

- e W W
Numérul de dinti (NOF)
i W

Lungimea de tdiere

&
Wy M

A A A A A A A A

Spirala elicei(FHA) 35° 30° 30° 35° 35° 35° 35° 35°
) - A A A A A A A A
Spirala elicei(FHA) 350 30° 30° 350 350 35° 350 35°

Unghiul de inclinare radial y y v y y y v v
(GAMF) 12° 12° 12° 12° 12° 12° 12° 12°
CO a dé =——] ————1 ————1 ————1 =——] ————1 ————1 ————1

DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358
Acoperire < .

Alcrona Bright TiCN Bright Alcrona Alcrona Alcrona Alcrona
(lasa de tolerantd a DC DC DC DC DC DC DC DC
diametrului de taiere (TCDC) k12 k12 K12 k12 k12 k12 k12 k12
Directia a. . a. a. a., a. a. .

L L L b b L

< DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN

Grupstandarddebazé (BSG) gaaq  gask  sask  saak  saak 844k saaL 844l

CTLUCI AT Co22 | C400 | Ca13 Ca07  Ca28 908 Ca92 Co48 | |

Gama de diametre de taiere
PSF

6.00-24.00 6.00-20.00 6.00-20.00 6.00-20.00 6.00-32.00 6.00-32.00 6.00-30.00 6.00-32.00

02 327 328 329 330 331 332 333
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M Utilizare primara P Utilizare posibila
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Freza HSS-E-PM 3-4 dinti pentru degrosare, acoperire Alcrona

Lungime de tdiere scurtd, design cu 3 sau 4 dinti, cu coada descarcata pe dimensiuni mari de diametru de taiere si un profil HRA pentru a
sparge aschii pentru o eficienta operatie de degrosare. 0 elicoidd de 35 ° reduce vibratiile si imbundtateste performanta. Acoperirea Alcrona
imbundtateste performanta si prelungeste durata de viata a sculei.

()]
=
4
(@]
()
[a]

HSS-E HRA -

PM [

TR

35° 12°

== DC

DIN 18358 Alcrona k12

i, | o

PN 844K

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

P23 P41 P23 M11 M12 M21 M22 M31 M3.2

P95 F W34 W31F Wo65E W55E W48E B4 E W 34E W69F W58 F WolF W50E W47t W40E

M3z m4l Kl KR S 5 B2 B8 GBI G2 B8 G @2 @S
m36D W20 M60F W 44F W33F  EINF mW9F m72E WosF m/5F W6IE moTE W6SE W50E
E @5 BE B2 B8 N1 N32  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2
m43D W36D WI03E M7/E W6OE mO3F W55F w45E W35F W15 m33D  M14D W25D MI10D
S4.1 S4.2
m20D WD
Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX 0AL NOF 1] DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
9226.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
9227.0 7.00 10.00 16.00 66.0 3 - -
9228.0 8.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
9229.0 9.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
92210.0 10.00 10.00 22.00 72.0 3 31.50 9.50
92211.0 11.00 12.00 22.00 79.0 3 - -
92212.0 12.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(92213.0 13.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(92214.0 14.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
92215.0 15.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(92216.0 16.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(92218.0 18.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
€92220.0 20.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50
92222.0 22.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50
€92224.0 24.00 25.00 45.00 121.0 4 64.50 23.50
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https://dormerpramet.com/p/5984942
https://dormerpramet.com/p/5984947
https://dormerpramet.com/p/5984951
https://dormerpramet.com/p/5984960
https://dormerpramet.com/p/5985816
https://dormerpramet.com/p/5985825
https://dormerpramet.com/p/5984914
https://dormerpramet.com/p/5984955
https://dormerpramet.com/p/5985001
https://dormerpramet.com/p/5985055
https://dormerpramet.com/p/5985108
https://dormerpramet.com/p/5985117
https://dormerpramet.com/p/5985122
https://dormerpramet.com/p/5985125
https://dormerpramet.com/p/5985128

ISO

13399

Freza HSS-E-PM 4 dinti, pentru degrosare, finisaj lucios
Lungime de tdiere scurtd, design cu 4 dinti fdra taiere centrald, numai pentru operatii de degrosare periferica. Profilul NF sparge aschiile pentru o
operatie eficienta de degrosare. O elicoidd de 30 ° reduce vibratiile si imbunatdteste performantele la degrosarea materialelor moi.

PVD

0o

PMK
NSH

D/DORMER

(7]
=
4
(@]
b4 O
o [a)
\
Q N N W—— e
HSS-E NF a )
u APMX
IIE —
=3 f‘ 300 12° - OAL _
== DC
DIN 18358 Bright k12
i, | o
844K

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PL1 P12
W46E W52E
K13 K2.1
17k P49 E
BB N3
727D PI41F

Tolerantd DCON MS hé.

Product

€4006.0

€4008.0

€40010.0

€40012.0

(40014.0

€40016.0

€40018.0

€40020.0

W54
P40
N2.1
P4E

DC

(mm)
6.00
8.00
10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

W40E
K23
¥132D

N2.2
Z37E

H35E
P44 E
N2.3
P26 E

DCON MS

(mm)
6.00
10.00
10.00
12.00
12.00
16.00
16.00
20.00

P32E
K32
Z33E

N3.1
H43E

»26D
727D
N3.2
H25E

APMX

(mm)
13.00
19.00
22.00
26.00
26.00
32.00
32.00
38.00

719D
140D
N3.3
Z13E

OAL

(mm)
57.0
69.0
72.0
83.0
83.0
92.0
92.0
104.0

M1.1
PI34E
Zi30D

N4.1
P43E

M1.2
P29E
722D

S1.1
130D

NOF

R e R R

M2.1
Z31E
Z19C

§1.2
725D

M2.2
725D
Z116C

S2.1
Z20C

LU

(mm)

37.50
43.50
43.50
53.50

Z30E
Ks.1
46D

S3.1
Z15C

P22

Zi34D

$4.1
Z12C

DN

(mm)

11.50
15.50
15.50
19.50
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https://dormerpramet.com/p/5985048
https://dormerpramet.com/p/5984989
https://dormerpramet.com/p/5984954
https://dormerpramet.com/p/5984962
https://dormerpramet.com/p/5984970
https://dormerpramet.com/p/5984978
https://dormerpramet.com/p/5984982
https://dormerpramet.com/p/5984988
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Freza HSS-E cu 4 dinti de degrosare, acoperire TiCN

Lungime de tdiere scurtd, design cu 4 dinti numai pentru operatii de degrosare periferica. Profilul NF sparge aschii pentru o aplicatie eficientd
de degrosare. 0 elicoida de 30 ° reduce vibratiile si imbunatdteste performanta la degrosare. Acoperirea TiCN creste durata de viata a frezei si
imbundtateste performanta la frezarea materialelor dure si abrazive.

(7]
=
4
o)
pd (&)
=] [a]
Y
[®] N N — |
HSS-E NF = )
et APMX
i | 4| =T
u ,’g 300 120 » OAL N
== ‘ DC
DIN 18358 TiCN k12
i, | o
844K

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PL1  PL2  PL3 P21 P32 P33 (Paxl (Pa2 PA3] m11 M12

W9E H104E  W108E W30E W70E »62D W59E 47D 740D m35D 730D P124D P48 E P4E

M2.1  M22 M33 M4l K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l

43 E »135D ?121C ?120C W45E W33E H25E W30E Ho65E m52D W71E W54E 44D W66D
K4.2 K43 K44 K45 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33
W49D W36D m31C W26 ( W74D W56D 43D V82F VI82E W74E W52k W36 E W50E P26 E

N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
P86 E 735D W30D Z110C W27 C Z14C W20C Z10C W16C 4116

Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(4136.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(4138.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(41310.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 - -
(41312.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 - -
(41314.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(41316.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(41318.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(41320.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984416
https://dormerpramet.com/p/5984419
https://dormerpramet.com/p/5984409
https://dormerpramet.com/p/5984448
https://dormerpramet.com/p/5984499
https://dormerpramet.com/p/5984550
https://dormerpramet.com/p/5984600
https://dormerpramet.com/p/5984608
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Freza HSS-E-PM 4 dinti, pentru degrosare, finisaj lucios
Lungime de tdiere scurtd, design cu 4 dinti, cu coadd descdrcatd pe dimensiuni mari de taiere si un profil NRA pentru a sparge aschiile pentru
aplicatii de degrosare eficiente. O elicoidd de 35 ° reduce vibratiile si imbunatateste performanta in operatiile de degrosare.

DN

DC
|
|
DCON MS

HSS-E NRA
PM
had apmx |
g % Y L
| 35° 12° B OAL .
== DC
DIN 1835B Bright k12

i, | o
PN 844K
Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pax [pa2 [Pasl wmi1 M12

W506 W56 W58G W46 W38G W 34F W326G W26F H22F W19F Hi6F P13F W34G W29G

M21 M22 M31 M3.2 M33 wmal K KR K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W36 W25F V124 F PI21F W19E W13E W306 W26 176 W54G W44G W35F W48G W37G
K4.1 K42 K43 K44 K45 K51  K5.2 N3.1 N3.2 S1.1 S1.2  S1.3
W30F WA4F W33F W25F H2E W18E W50 F W38F W9F W43G W56 P30 F W)5F HIE
$21 S22 S3.1 S3.2  S41  S4.2
W19E W3E W14E H6E H1E H5E

Tolerantd DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(4076.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(4077.0 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(4078.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(4079.0 9.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
€40710.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(40711.0 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(40712.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40713.0 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40714.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40716.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(40718.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(40720.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5985137
https://dormerpramet.com/p/5985138
https://dormerpramet.com/p/5985139
https://dormerpramet.com/p/5985140
https://dormerpramet.com/p/5985082
https://dormerpramet.com/p/5985086
https://dormerpramet.com/p/5985091
https://dormerpramet.com/p/5985101
https://dormerpramet.com/p/5985106
https://dormerpramet.com/p/5985115
https://dormerpramet.com/p/5985119
https://dormerpramet.com/p/5985120
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Freza HSS-E-PM pentru degrosare, cu mai multi dinti, acoperire Alcrona

Lungime de tdiere scurtd, design cu 4 sau 6 dinti, cu coada descarcata pe dimensiuni mari de diametru de taiere si un profil HRA pentru a
sparge aschii pentru o aplicatie eficienta de degrosare. O elicoidd de 35 ° reduce vibratiile si imbundtateste performanta. Acoperirea Alcrona
imbundtateste performanta si prelungeste durata de viata a sculei.

DCON MS

DN

HSS-E | HRA T R N e
PM
e APMx |}
g A Y DR
By 35° 12° » OAL .
== DC
DIN 18358 Alcrona k12
i, | o
e 844K

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

P22 P23 P41 P23 M11 M12 M21 M22 M31 M3.2

P93 F W32E W30F Wo64E W54E W48E W40E W33E W66 F W56 F W59F HW48E W47t W40E

M3z m4l Kl KR S 5 B2 B8 GBI G2 B8 G @2 @S
m36D W26D  M6IF W45F M34F  W108F  m8SF W/0E Wo6F m73F W59E WO9E W67E W49F
E @5 BE B2 B8 N1 N32  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2
Hm42D W35D M100E  M76E W53F  W116F  M6SF P46 E W37E  MW16D W36D W16D WD WD
S4.1 S4.2
21D moD
Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX 0AL NOF 1] DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(4286.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(4287.0 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(4288.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(4289.0 9.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(42810.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(42811.0 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(42812.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(42813.0 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(42814.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(42815.0 15.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(42816.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(42818.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(42820.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(42822.0 22.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(42825.0 25.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(42828.0 28.00 25.00 45,00 121.0 6 64.50 24.50
(42830.0 30.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(42832.0 32.00 32.00 53.00 133.0 6 72.50 31.50
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https://dormerpramet.com/p/5984956
https://dormerpramet.com/p/5984959
https://dormerpramet.com/p/5984963
https://dormerpramet.com/p/5984969
https://dormerpramet.com/p/5985054
https://dormerpramet.com/p/5985099
https://dormerpramet.com/p/5985107
https://dormerpramet.com/p/5985110
https://dormerpramet.com/p/5985114
https://dormerpramet.com/p/5985118
https://dormerpramet.com/p/5984915
https://dormerpramet.com/p/5984918
https://dormerpramet.com/p/5984922
https://dormerpramet.com/p/5984925
https://dormerpramet.com/p/5984929
https://dormerpramet.com/p/5984932
https://dormerpramet.com/p/5984936
https://dormerpramet.com/p/5984940

n < - ? ? B g
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Freza HSS-E-PM pentru degrosare, cu mai multi dinti, acoperire Alcrona

Lungime de tdiere scurtd, design cu 4 sau 6 dinti, cu coadd descdrcatd pe dimensiuni mari de tdiere si un profil NRA pentru a sparge aschii pentru
o aplicatie eficienta de degrosare. O elicoida de 35 ° reduce vibratiile si imbunatateste performanta in operatiile de degrosare. Acoperirea Alcrona
imbundtateste performanta si prelungeste durata de viata a sculei.

DCON MS

DN

HSS-E | NRA 8 Ry *ﬁﬂfﬂ
PM
%0 ApMx | !
g % Y L
35° 12° - OAL -
== DC
DIN 1835B Alcrona k12
i, | o
e 844K

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

P23 P41 P23 M11 M12 M21 M22 M31 M3.2

W3G W82 F W30G Wo64F W 54F W43F W40F P33F W66 G W56 596G W48 F W47 F W40F

M3.3 M4 K21 K22 K23 K31 K3.2 K33 K41 K42 K43

W36E W26E W616 W456 W346 W108G L_EE¢ m70F W9%G W73G W59F W39F W67F W49F

3 @5 BE B2 B8 N1 N32  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2

EM42F  W35F  MWI100F  M76F W58F W93G  M55G  PI46F m37F MI6F W3E WIGE MWXYE  ENE

S4.1 S4.2

mIE moE
Tolerantd DCON MS hé.

DC DCON MS APMX 0AL NOF 1] DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

€9086.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
€9087.0 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
€9088.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(9089.0 9.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
€90810.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(90811.0 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(90812.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(90813.0 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(90814.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(90816.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(90818.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
€90820.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
€90822.0 22.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(90825.0 25.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
€90830.0 30.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
€90832.0 32.00 32.00 53.00 133.0 6 72.50 31.50


https://dormerpramet.com/p/5985697
https://dormerpramet.com/p/5985701
https://dormerpramet.com/p/5985704
https://dormerpramet.com/p/5985708
https://dormerpramet.com/p/5985830
https://dormerpramet.com/p/5985834
https://dormerpramet.com/p/5985838
https://dormerpramet.com/p/5985841
https://dormerpramet.com/p/5985657
https://dormerpramet.com/p/5985661
https://dormerpramet.com/p/5985663
https://dormerpramet.com/p/5985665
https://dormerpramet.com/p/5985667
https://dormerpramet.com/p/5985670
https://dormerpramet.com/p/5985677
https://dormerpramet.com/p/5985681
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Freza cu mai multi dinti HSS-E-PM serie lunga,pentru degrosare, acoperire Alcrona

Lungime de tdiere lungd, design cu 3, 4 sau 6 dinti,cu profil HRA pentru mdruntirea aschiilor, asigurand degrosarea eficientd a profilelor adandi. Cu
coada descarcatd incd 10 mm pentru a evita contactul la prelucrarea peretelui. Cu elicoidd de 35 ° reduce vibratiile si imbunatateste performanta
la degrosare. Acoperirea Alcrona imbunatateste performanta si prelungeste durata de viatd a sculei.

DCON MS

S

QY

AN EE
PM A’ '
I A - LU _
g 35° 12° . OAL N
=3 DC
DIN 18358 Alcrona k12
DIN
K'l‘. 844L 01 WJ g & |

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de agchiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

P23 P22 P22 P23 M11 M12 M21 M22 M31 M3.2

W33E m73D W72E m58D m49D m43D m37D m30D W59E W50E W53E H43D W40 W36D

M3.3  Ma.1 K21 K22 K23 K31 K3.2 K33 K41 K42 K43

m32( m23C W55E H4E W31E WI7E W79E W63D W36E W66 E W53D W80D W60D W44D

E @5 BE B2 B8 N1 N32  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2
W38C W31C Wo0D HW68D 52D W104E W61E Z141D 34D W15C W32C W14C W24C W10C
sa.1  s4.2
W19C m3(
Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(4926.0 6.00 6.00 24.00 68.0 3 - -
(4928.0 8.00 10.00 38.00 88.0 3 - -
(49210.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
(49212.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(49214.0 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(49216.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(49218.0 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(49220.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
(49222.0 22.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
(49225.0 25.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
€49230.0 30.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5984967
https://dormerpramet.com/p/5984976
https://dormerpramet.com/p/5984933
https://dormerpramet.com/p/5984937
https://dormerpramet.com/p/5984941
https://dormerpramet.com/p/5984945
https://dormerpramet.com/p/5984949
https://dormerpramet.com/p/5984953
https://dormerpramet.com/p/5984957
https://dormerpramet.com/p/5984961
https://dormerpramet.com/p/5984965
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Freza cu mai multi dinti HSS-E-PM serie lunga,pentru degrosare, acoperire Alcrona
Lungime de tdiere lungd, design cu 4 sau 6 dinti cu profil NRA pentru mdruntirea aschiilor, asigurand degrosarea eficienta a profilelor adanci. Cu
coada descarcatd incd 10 mm pentru a evita prelucrarea peretelui. Canelurile de 35 ° reduc vibratiile si imbunatatesc performantele la degrosare.
Acoperirea Alcrona imbundtateste performanta si prelungeste durata de viatd a sculei.
(2]
=
b4
o
&)
o
HSS-E | NRA ] —— ()
PM b/
W s |
Ll 35° 12° o
s DC
DIN 1835B Alcrona k12
Ll DIN
>
'~ 844L 0l WJ 44 //J &g J
Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gdsiti incepand cu pagina 261.
P22 P23 P31 P32 (P33 (Pad (P42] P43] MLl M12 M21  M22  M31 M32
W33F W73E W72F W58E W49E W43E W37E W30E W59F W50F W53F H43E H42E W36E
M33 M4l KLl KL2 K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l K42 K43
m32D m23D m55F W41F m31F W97 F m79F W63E W36 F W66 F W53E W30E W60 E W44
3 @5 BE B2 B8 N1 N32  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2
m38D m31D WI0E W63E W52E m3F W49F Z4TE W34E m15D m32D W14D W24D m10D
S$4.1 $4.2
19D m3D
Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(9486.0 6.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
(9488.0 8.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
(94810.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
(94812.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(94814.0 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(94816.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(94818.0 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(94820.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
(94825.0 25.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
(94832.0 32.00 32.00 106.00 186.0 6 125.50 31.50
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https://dormerpramet.com/p/5985214
https://dormerpramet.com/p/5985222
https://dormerpramet.com/p/5985181
https://dormerpramet.com/p/5985184
https://dormerpramet.com/p/5985188
https://dormerpramet.com/p/5985192
https://dormerpramet.com/p/5985196
https://dormerpramet.com/p/5985200
https://dormerpramet.com/p/5985204
https://dormerpramet.com/p/5985211

PMK
NSH

A <« o ) B B B

' HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E
Cod material (BMC) PM PM PM PM PM PM

0o}

Profilul frezei N N N N N N

Numérul de dinti (NOF)
Lungimeadetiee WO O W W

A A A A A A

Spirala elicei(FHA) 45° 45° 30° 30° 30° 30°
) _ A A A A A A
Spirala elicei(FHA) 45° a5° 30° 30° 30° 30°

Unghiul de inclinare radial y y v y y y
(GAMF) 12° 12° 12° 12° 12° 12°
= =——] ————1 ————1 ————1 =——] ————1
Coada DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358
Acoperire < . < .
Bright Alcrona Bright TicN Bright TiCN
(lasa de tolerantd a DC DC DC DC DC DC
diametrului de téiere (TCDC) k10 k10 k10 k10 k10 k1o
() [ [ L) () [
< DIN DIN DIN DIN DIN DIN
Grup standard de bazé (BSG) 844K 844K 844K 844K 844l saaL

e —

Codul Faiei e Pocuse  [IK Y = - S I I I

Gama de diametre de taiere
PSF

3.00-20.00 3.00-32.00 2.00-40.00 2.00-25.00 2.00-40.00 2.00-40.00

036 337 (338 40 341 43

| | | |
| | | | | |
| | 4] | 4] |
| | 4] 4] 4] 4
| | 4] 4] 4] .4
| | 4] 4] 4] 4
4 | 4] 4
| | 4] 4
| | 4] | 4 |
| | 4] | 4] |
| | 4] | 4] |
| | 4] | 4 |
| | 4] | 4 |

4] 4] 4] .4

4] 4] 4] 4
| | | | | |

4] 4] 4] .4
| | 4] | 4] |
| | 4] 4] 4] 4
| | 4] 4] 4] .4
| | 4] 4] 4] .4

M Utilizare primara P Utilizare posibila
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Freza HSS-E-PM cu 3-4 dinti, finisaj lucios
Lungime de tdiere scurtd, designul cu 3 sau 4 dinfi oferd o rigiditate ridicatd pentru aplicatii de profil general si frezare in rampa. Cu o elicoidd de
45 ° si proiectat pentru prelucrarea materialelor cu rezistentd mai mare. Coada descdrcata la diametrul de tdiere egal cu 10 mm si peste.

) DC
DIN 1835B Bnght klo
i, | o

' 844K

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

P22 P23 (P31 P32 P33 (Pax [Pa2 [PA3] mi1 M12 M21  M22 M3l M3.2
m37D  W33C W30 m26C  mW2C  M19C  WI6C  ®I13C  m36D  M30D W20 MW6C  wauC m2C
M3.3 M4l KLl KL2  KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l K42 K43

H198 H138B W30D m22D m17D W55D W45D W36C 49D W37D W308B W45 W34 W25C

E @5 BE B2 B8 N1 N32  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2
H228B H18B W51C W39C W30C W43D H25D 7129C W57C H10B 178 W78 H13B W58
sa.1  s4.2
108 W4B
Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(2993.0 3.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(2994.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 - -
(2995.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(2996.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(2998.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
€29910.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(29912.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
29914.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(29916.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
€29920.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984187
https://dormerpramet.com/p/5984191
https://dormerpramet.com/p/5984195
https://dormerpramet.com/p/5984199
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https://dormerpramet.com/p/5984386
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Freza HSS-E-PM cu mai multi dinti, acoperire Alcrona

Lungime de tdiere scurta, designul cu 3, 4, 5 sau 6 dinti oferd o rigiditate ridicatd pentru aplicatiile de profilare si frezare in rampa. Cu o elicoidd
de 45 ° si proiectat pentru prelucrarea materialelor cu rezistenta mai mare. Coadd descdrcatd la diametrul de tdiere egal cu 10 mm si peste.
Acoperirea Alcrona imbundtateste performanta si prelungeste durata de viatd a sculei.

m | N
Wooa | g
45° 12°
) DC
DIN 18358 Acrona k10
i, | o
) 844K
Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.
P22 P23 P32 P32 P33 P21 P22 P23 M1 M2 M21 M22 M3 M3.2
95D W34C H31D W65C W55C W48 ( W41C W34C W69D W58D 61D W50C W47C W40C
M33 M4l KL1 KL2 KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43
368 W58 W60D W44D W33D H111D 90D W72C W98 D 75D W61B WI1C W68 C W50C
3 @5 BE B2 B8 N1 N32  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2
W43B 368 W103C m77C W60 C WI3D W50 Z145C W35C 158 338 HW14B HW258B H10B
S4.1 S4.2
208 H38B
Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF ] DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(9073.0 3.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(9074.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 - -
(9075.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(9076.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(9078.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(90710.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(90712.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(90714.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
€90716.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
€90718.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
€90720.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
€90722.0 22.00 20.00 38.00 104.0 5 53.50 19.50
(90725.0 25.00 25.00 45.00 121.0 5 64.50 24.50
(90728.0 28.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(90730.0 30.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(90732.0 32.00 32.00 53.00 133.0 6 72.50 31.50
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https://dormerpramet.com/p/5985644
https://dormerpramet.com/p/5985685
https://dormerpramet.com/p/5985727
https://dormerpramet.com/p/5985772
https://dormerpramet.com/p/5985820
https://dormerpramet.com/p/5985635
https://dormerpramet.com/p/5985636
https://dormerpramet.com/p/5985637
https://dormerpramet.com/p/5985638
https://dormerpramet.com/p/5985639
https://dormerpramet.com/p/5985640
https://dormerpramet.com/p/5985641
https://dormerpramet.com/p/5985642
https://dormerpramet.com/p/5985643
https://dormerpramet.com/p/5985646
https://dormerpramet.com/p/5985654
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Freza HSS-E-PM cu mai multi dinti, finisaj lucios
Lungime de tdiere scurta, designul cu 4, 5, 6 sau 8 dinti oferd o rigiditate ridicatd pentru aplicatii de profilare si frezare in rampa in oteluri moi si
materiale neferoase.

IS
30° 12°
== DC
DIN 18358 Bright k10

B o 9 4 =

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P31l P i1 w12 w21 m22 K 2

W53D 59D W61D W45D m40D 36D Z29C Z22C 734D ?29D Z31D Z25C 730D »22D

M »155D »145D ?136 C 149D »137D 71308 ?145C ?134C ?125C ¥22B P 18B ?151C ?139C
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
?130C
$3.1

Z95F Z71E P48 E 748D Z43D 731D W50 m29D m15D 750D W30C Z25C 1208

S$4.1
7158 7128
Tolerantd DCON MS hé.

DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Q2472.0 - 2.00 6.00 7.00 51.0 4 - -
Q4725 - 2.50 6.00 8.00 520 4 - -
(2473.0 - 3.00 6.00 8.00 520 4 - -
2471/8% 1/8 3.18 6.00 10.00 54.0 4 - -
Q4735 - 3.50 6.00 10.00 54.0 4 - -
Q2474.0 - 4.00 6.00 11.00 55.0 4 - -
(2474.5 - 4.50 6.00 11.00 55.0 4 - -
2473/16? 3/16 4.76 6.00 13.00 57.0 4 - -
2475.0 - 5.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
Q4755 - 5.50 6.00 13.00 57.0 4 - -
(2476.0 - 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
Q471/4% 1/4 6.35 10.00 16.00 66.0 4 - -
Q2476.5 - 6.50 10.00 16.00 66.0 4 - -
Q477.0 - 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(2477.5 - 7.50 10.00 16.00 66.0 4 - -
2475/16? 5/16 7.94 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2478.0 - 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
2478.5 - 8.50 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2479.0 - 9.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
2479.5 - 9.50 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2473/8% 3/8 9.52 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(24710.0 - 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
24711.0 - 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
24712.0 - 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
Q471727 112 12.70 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
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https://dormerpramet.com/p/5984300
https://dormerpramet.com/p/5984305
https://dormerpramet.com/p/5984880
https://dormerpramet.com/p/5984242
https://dormerpramet.com/p/5984882
https://dormerpramet.com/p/5984712
https://dormerpramet.com/p/5984716
https://dormerpramet.com/p/5984884
https://dormerpramet.com/p/5984724
https://dormerpramet.com/p/5984728
https://dormerpramet.com/p/5984747
https://dormerpramet.com/p/5984237
https://dormerpramet.com/p/5984752
https://dormerpramet.com/p/5984757
https://dormerpramet.com/p/5984762
https://dormerpramet.com/p/5984731
https://dormerpramet.com/p/5984775
https://dormerpramet.com/p/5984780
https://dormerpramet.com/p/5984785
https://dormerpramet.com/p/5984794
https://dormerpramet.com/p/5984696
https://dormerpramet.com/p/5984245
https://dormerpramet.com/p/5984250
https://dormerpramet.com/p/5984256
https://dormerpramet.com/p/5984233

n <

Product X
(inch)
(24713.0 -
(24714.0 -
(2479/16? 9/16
(24715.0 -
(2475/8? 5/8
(24716.0 -
(24717.0 -
(24718.0 -
24719.0 -
2473/4? 3/4
(24720.0 -
(24721.0 -
(24722.0 -
(2477/8? 7/8
(24723.0 -
(24724.0 -
(24725.0 -
Q4712 1"
(24726.0 -
(24728.0 -
(24730.0 -
(24732.0 -
(24736.0" -
(24740.0" -

! Disponibil numai in HSS-E; fara téiere centrala.

?Toleranta DC +0.0025 inches /-0.0005 inches.

9

DC

(mm)
13.00
14.00
14.29
15.00
15.88
16.00
17.00
18.00
19.00
19.05
20.00
21.00
22.00
22.22
23.00
24.00
25.00
25.40
26.00
28.00
30.00
32.00
36.00
40.00

DCON MS

(mm)
12.00
12.00
12.00
12.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
32.00
32.00
40.00

APMX

(mm)
26.00
26.00
26.00
26.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
45.00
53.00
53.00
63.00

ISO
13399

O0AL

(mm)
83.0
83.0
83.0
83.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
121.0
133.0
133.0
155.0

NOF

(= W= K= e = e S R R R S S eI e e e

PVD

LU

(mm)
37.50
37.50
37.50
37.50
43.50
43.50
43.50
43.50
43.50
53.50
53.50
53.50
53.50
53.50
53.50
64.50
64.50
64.50
64.50
64.50
64.50
72.50
72.50
84.50

o !

PMK
NSH

DN

(mm)
11.50
11.50
11.50
11.50
15.50
15.50
15.50
15.50
15.50
18.50
19.50
19.50
19.50
19.50
19.50
23.50
24.50
24.50
24.50
24.50
24.50
31.50
31.50
39.00
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https://dormerpramet.com/p/5984261
https://dormerpramet.com/p/5984271
https://dormerpramet.com/p/5984799
https://dormerpramet.com/p/5984275
https://dormerpramet.com/p/5984738
https://dormerpramet.com/p/5984280
https://dormerpramet.com/p/5984285
https://dormerpramet.com/p/5984290
https://dormerpramet.com/p/5984296
https://dormerpramet.com/p/5984886
https://dormerpramet.com/p/5984310
https://dormerpramet.com/p/5984315
https://dormerpramet.com/p/5984325
https://dormerpramet.com/p/5984767
https://dormerpramet.com/p/5984690
https://dormerpramet.com/p/5984734
https://dormerpramet.com/p/5984789
https://dormerpramet.com/p/5984228
https://dormerpramet.com/p/5984840
https://dormerpramet.com/p/5984876
https://dormerpramet.com/p/5984700
https://dormerpramet.com/p/5984703
https://dormerpramet.com/p/5984707
https://dormerpramet.com/p/5984720
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Freza HSS-E-PM cu mai multi dinti, acoperire TiCN
Lungime de tdiere scurtd, designul cu 4 sau 5 dinti ofera o rigiditate ridicata pentru aplicatiile de profilare si frezare in rampa. Acoperirea TiCN
creste durata de viatd a frezeisi imbunatateste performanta la frezarea materialelor dure si abrazive.

HSS-E

PM N
T
Y 30° 12°
== ‘ DC
DIN 18358 TiCN k10
i, | o

' 844K

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

P12 PL3 P21 P32 P33 (Pall (Pa2 [PAa3] m11 M12

113D W126D W131D mo7D m85D ?75C W74D W59C 750 C W44C 37C Z31C 162D 52D

M2.2  M33 M4l KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41

Z45C Z268 7258 W55D m41D W31D W97D H79D W63 C W86D W66D H538 W30 C

M2.1
Z155D
K4.2 K43 K44 K45 BB nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23  N3.1

W60 C W44C H38B H318B W90 C W68 ( m52( Z159F  P120E P80 E 780D m72D m51D W34D
N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
W50 25D 784D W43C W35C 7158 m328 71148 W24B 7108 m198B 7i8B

Tolerantd DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(2462.0 2.00 6.00 7.00 51.0 4 - -
(2463.0 3.00 6.00 8.00 52.0 4 - -
(2464.0 4.00 6.00 11.00 55.0 4 - -
(2465.0 5.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(2466.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(2467.0 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(2468.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(24610.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(24611.0 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(24612.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(24613.0 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
€24614.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(24615.0 15.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(24616.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(24618.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(24620.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(24622.0 22.00 20.00 38.00 104.0 5 53.50 19.50
(24625.0 25.00 25.00 45.00 121.0 5 64.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5984163
https://dormerpramet.com/p/5984184
https://dormerpramet.com/p/5984197
https://dormerpramet.com/p/5984200
https://dormerpramet.com/p/5984204
https://dormerpramet.com/p/5984208
https://dormerpramet.com/p/5984217
https://dormerpramet.com/p/5984152
https://dormerpramet.com/p/5984153
https://dormerpramet.com/p/5984154
https://dormerpramet.com/p/5984155
https://dormerpramet.com/p/5984157
https://dormerpramet.com/p/5984159
https://dormerpramet.com/p/5984160
https://dormerpramet.com/p/5984162
https://dormerpramet.com/p/5984166
https://dormerpramet.com/p/5984172
https://dormerpramet.com/p/5984176

n < - ? ? B g
C273 2/DORMER

Freza cu mai multi dinti HSS-E-PM serie lunga, acoperire Alcrona
Lungime de tdiere lungd, designul cu 4, 5 sau 6 dinti ofera o rigiditate ridicatd pentru finisarea profilelor adanci in oteluri moi si materiale
neferoase, precum aluminiu si aliaje de titan cu rezistentd medie.

o :

Wl s s

(=

Wl g 9 ¢ 4 |2

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PLT [pr2| (P13 P21 (P22| (P3E P32] PAT M1 m12 w21 22 KB KR

W46 C m52( W54C W40C m35C ?32C 268 7198 Z14C Z12C Z12C 7108 Z25C Z19C
KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52
Z14C 49 C Z140C ¥i328 Z144C Z33C w27 A 7408 7308 ¥22B Z19A Z16A 468 71348

B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
»1278 PI81E 160D »41D ?41( ?137C 2126 C W43 ( W25C W13C 143 258 7208 P13A

S3.1 S$4.1
ZI10A I8 A
Tolerantd DCON MS hé.

DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2732.0 - 2.00 6.00 10.00 54.0 4 - -
Q7325 - 2.50 6.00 12.00 56.0 4 - -
(2733.0 - 3.00 6.00 12.00 56.0 4 - -
2731/8% 1/8 3.18 6.00 15.00 59.0 4 - -
Q7335 - 3.50 6.00 15.00 59.0 4 - -
2734.0 - 4.00 6.00 19.00 63.0 4 - -
Q27345 - 4.50 6.00 19.00 63.0 4 - -
2733/16? 3/16 4.76 6.00 24.00 68.0 4 - -
(2735.0 - 5.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
Q27355 - 5.50 6.00 24.00 68.0 4 - -
(2736.0 - 6.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
2731/4% 1/4 6.35 10.00 30.00 80.0 4 - -
2737.0 - 7.00 10.00 30.00 80.0 4 - -
(2738.0 - 8.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
(2739.0 - 9.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
(2733/8% 3/8 9.52 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
€27310.0 - 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
Q7311.0 - 11.00 12.00 45.00 102.0 4 - -
27312.0 - 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
Q731727 1/2 12.70 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
27313.0 - 13.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
27314.0 - 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(27315.0 - 15.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(2735/8% 5/8 15.88 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(27316.0 - 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50


https://dormerpramet.com/p/5984621
https://dormerpramet.com/p/5984625
https://dormerpramet.com/p/5984695
https://dormerpramet.com/p/5984576
https://dormerpramet.com/p/5984736
https://dormerpramet.com/p/5984662
https://dormerpramet.com/p/5984665
https://dormerpramet.com/p/5984791
https://dormerpramet.com/p/5984670
https://dormerpramet.com/p/5984673
https://dormerpramet.com/p/5984680
https://dormerpramet.com/p/5984571
https://dormerpramet.com/p/5984683
https://dormerpramet.com/p/5984692
https://dormerpramet.com/p/5984699
https://dormerpramet.com/p/5984850
https://dormerpramet.com/p/5984584
https://dormerpramet.com/p/5984588
https://dormerpramet.com/p/5984597
https://dormerpramet.com/p/5984566
https://dormerpramet.com/p/5984603
https://dormerpramet.com/p/5984606
https://dormerpramet.com/p/5984610
https://dormerpramet.com/p/5984677
https://dormerpramet.com/p/5984614

ISO PMK
ﬁ é 9 ? ? 13399 X7 3 b5
DC DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(27318.0 - 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
2733/4% 3/4 19.05 20.00 75.00 141.0 4 90.50 18.50
(27320.0 - 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
27322.0 - 22.00 20.00 75.00 141.0 5 90.50 19.50
(27325.0 - 25.00 25.00 90.00 166.0 5 109.50 2450
Q7312 1" 25.40 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50
(27330.0 - 30.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
(27332.0 - 32.00 32.00 106.00 186.0 6 125.50 31.50
(27340.0" - 40.00 40.00 125.00 217.0 6 146.50 39.00

! Disponibil numai in HSS-E; fara taiere centrala.
?Toleranta DC +0.0025 inches /-0.0005 inches.
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https://dormerpramet.com/p/5984618
https://dormerpramet.com/p/5984843
https://dormerpramet.com/p/5984626
https://dormerpramet.com/p/5984628
https://dormerpramet.com/p/5984632
https://dormerpramet.com/p/5984556
https://dormerpramet.com/p/5984854
https://dormerpramet.com/p/5984857
https://dormerpramet.com/p/5984667

PMK
NSH

1ISO
9 ? ? 13399 XY

0o}

D/DORMER

Freza cu mai multi dinti HSS-E-PM serie lunga, acoperire Alcrona
Lungime de tdiere lunga, designul cu 4, 5 sau 6 dinti oferd o rigiditate ridicatd pentru finisarea profilelor adanci. Acoperirea TiCN creste durata de
viatd a frezei si imbunatdteste performanta la frezarea materialelor dure si abrazive.

HSS-E 8
m | N
WA
30° 12°
== ‘ . DC
DIN 18358 TiCN k10
DIN
K.l: 844L 0 WJ 44 // =4
Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23] [P3T (P32] P33 (PAdl P42 (P43] m11  M12
W99C W111C W115C m35C W75C 7166 B W66 C H538 P145B W40B P134B »127B »155C P46 C
m21 m22 M3 mal il K2 S OE B2 B8 G B2 S8 @
149 C P140B PI21A ZI20A W50C m37C W28C W36 C W70C H56B W76C W58C W47 A H71B
2 B @4 @5 §BE B2 B8 N1 N2 N3 N21 0 N2.2  N23 N3
W53B W398 H33A H28A W380B 608 W46B 71139 ®105D 170D »170C W63 ( W45C W73C
N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2
W43 C m2C ?73C W40B H30B PZI15A W27A PZI14A H20A ZI10A H16A ZI8A
Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
€2952.0 2.00 6.00 10.00 54.0 4 - -
€2953.0 3.00 6.00 12.00 56.0 4 - -
(2954.0 4.00 6.00 19.00 63.0 4 - -
€2955.0 5.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
€2956.0 6.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
(2957.0 7.00 10.00 30.00 80.0 4 - -
(2958.0 8.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
€2959.0 9.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
€29510.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
€29512.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(29515.0 15.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(29516.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(29518.0 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
€29520.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
(29525.0 25.00 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50
€29530.0 30.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
€29532.0 32.00 32.00 106.00 186.0 6 125.50 31.50
€29540.0" 40.00 40.00 125.00 217.0 6 146.50 39.00

! Disponibil numai in HSS-E; fara téiere centrala.
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https://dormerpramet.com/p/5983833
https://dormerpramet.com/p/5983848
https://dormerpramet.com/p/5983859
https://dormerpramet.com/p/5983867
https://dormerpramet.com/p/5984174
https://dormerpramet.com/p/5984219
https://dormerpramet.com/p/5984273
https://dormerpramet.com/p/5984333
https://dormerpramet.com/p/5983809
https://dormerpramet.com/p/5983815
https://dormerpramet.com/p/5983822
https://dormerpramet.com/p/5983825
https://dormerpramet.com/p/5983828
https://dormerpramet.com/p/5983836
https://dormerpramet.com/p/5983842
https://dormerpramet.com/p/5983851
https://dormerpramet.com/p/5983854
https://dormerpramet.com/p/5983862

T > B o= W e
: : 13399 Lo NS H

Cod material (BMC) M HsSE  HssE

Profilul frezei N N N

Numérul de dinti (NOF)
Lungimea de tdiere QHH QWW WWH

Spirala elicei(FHA) 4)5 3)6" 3)6°
Spirala elicei(FHA) Al L el | | e
Unghiul de inclinare radial y y v
(GAMF) 12° 12° 12°
= =——] ————1 ————1
Coada DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358
Acoperire
Alcrona Bright Bright
(lasa de tolerantd a DC DC DC
diametrului de téiere (TCDC) k10 e8 es
Directia rEng . .
DIN DIN DIN

Grup standard de baza (BSG) saaL 327D 844K

Codul Famie e Procuse K2R O I

Gama de diametre de taiere
PSF

6.00-25.00 2.00-20.00 3.00-30.00

D46 47 D48

NNNNNHE
NNNNNE

|
NENYNNNNNNN
NENNNNNNN

EEHEN
NNNN
NNNN

M Utilizare primara P Utilizare posibila
45
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C9 2 0 2/DORMER

Freza cu mai multi dinti HSS-E-PM serie lunga, acoperire Alcrona

Lungime de tdiere lungd, design cu 3, 4 sau 5 dinti pentru finisarea profilelor adani, cu rigiditate ridicatd. Cu elicoidd de 45 ° este proiectat
pentru prelucrarea materialelor de inaltd rezistentd. Coada descdrcata pentru inca 10 mm pentru a evita contactul cu peretele si pentru a extinde
lungimea utild a frezei. Acoperirea Alcrona prelungeste durata de viatd a sculei.

o

4K5° 12°
u
%l o @ 9 @) =

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

P23 P22 P22 P23 M11 M12 M21 M22 M31 M3.2

m35C m758 W74C W58 W58 W448B m378 H318 W62( m52( W55 W458 m418B W358

M3.3  Ma.1 K21 K22 K23 K31 K3.2 K33 K41 K42 K43

H32A H25A W55C W41C W31C W98 C W30C W648B W37 C W67 C W 54A W18 H618B W458

E @5 BE B2 B8 N1 N32  s11 0 Ss1.2 Ss1.3 Ss21 S22 S3.1 S3.2
W38A H32A HI1B HW69B H53B W33 C W49C 71408 W358 H15A H33A W14A H25A H10A
sa.1  s4.2
H20A W3A
Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
€9206.0 6.00 6.00 24.00 68.0 3 - -
(9208.0 8.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
(92010.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
092012.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
92014.0 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(92016.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
92020.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
€92025.0 25.00 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5985748
https://dormerpramet.com/p/5985751
https://dormerpramet.com/p/5985711
https://dormerpramet.com/p/5985715
https://dormerpramet.com/p/5985719
https://dormerpramet.com/p/5985723
https://dormerpramet.com/p/5985736
https://dormerpramet.com/p/5985744

n < - ? ? B g
C500 2/DORMER

Freza cu 2 dinti HSS-E sferica, finisaj lucios

Adancime de tdiere extra scurtd, designul cu 2 dinti oferd o rigiditate ridicata pentru rezistentd sporita si vibratii reduse. Geometrie conceputa
pentru conturarea suprafetelor complexe pe C(NC m/c, potrivita pentru ofeluri usoare, materiale neferoase usoare si aliaje de titan cu rezistenta
medie. Gatul redus la diametrul de taiere egal cu 14 mm si peste.

DCON MS

HSS-E N

g A Y -

iR 30° 190 - OAL .
== DC

DIN 18358 Bright e8

“y

o =

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PLT (P12 (P13 (P21 (P22 P31 (P32 P4l M1 w12 w21 w22 KB KR
W53E W59E H61E W45E P40 E P36 E 729D ?122D VI34E VI29E PI31E 125D P30 E 122 E
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  S1.2  S2.1
»130D 195G ZI71F P48 F P48 E P43 E PI31E W50 H2oE W15E P50 E 30D 125D »120C
$3.1  S4.1
Z15C 7 12C

Tolerantd DCON MS h6; RE £ 0,05 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(5002.0 2.00 1.00 6.00 4.00 48.0 2 - -
(5003.0 3.00 1.50 6.00 5.00 49.0 2 - -
(5004.0 4.00 2.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(5005.0 5.00 2.50 6.00 8.00 52.0 2 - -
(5006.0 6.00 3.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(5007.0 7.00 3.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(5008.0 8.00 4.00 10.00 11.00 61.0 2 - -
(50010.0 10.00 5.00 10.00 13.00 63.0 2 - -
(50012.0 12.00 6.00 12.00 16.00 73.0 2 - -
(50014.0 14.00 7.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(50015.0 15.00 7.50 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(50016.0 16.00 8.00 16.00 19.00 79.0 2 30.50 15.50
(50018.0 18.00 9.00 16.00 19.00 79.0 2 30.50 15.50
(50020.0 20.00 10.00 20.00 22.00 88.0 2 37.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5985037
https://dormerpramet.com/p/5985052
https://dormerpramet.com/p/5985057
https://dormerpramet.com/p/5985062
https://dormerpramet.com/p/5985067
https://dormerpramet.com/p/5985074
https://dormerpramet.com/p/5985081
https://dormerpramet.com/p/5984992
https://dormerpramet.com/p/5985003
https://dormerpramet.com/p/5985013
https://dormerpramet.com/p/5985018
https://dormerpramet.com/p/5985028
https://dormerpramet.com/p/5985033
https://dormerpramet.com/p/5985042

h < 2 2 & W om W
C505 D/DORMER

Freza cu 2 dinti HSS-E sferica, finisaj lucios

Lungime de taiere scurtd, designul cu 2 dinti ofera o rigiditate ridicata pentru rezistenta sporitd si vibratii reduse. Geometrie conceputd pentru
conturarea suprafetelor complexe pe masini CNC, potrivita pentru oteluri moi, materiale neferoase usoare si aliaje de titan cu rezistenta medie.
(Coadd descdrcata la diametrul de taiere egal cu 14 mm si peste.

DN
DCON MS

| APMX
30° 190 . OAL .
== DC
DIN 18358 Bright e8

L4 DIN

>

el S

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

P12 [pr3| (P21 P22 [p3d| (P32 AL wmii w12 M1 w22 [ KR

m52D W54D m40D 35D 732D ?26C Z19C 734D 729D 731D Z125C 730D 722D

PLL
W46D
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52
717D
K5.3

749D 740D ?132( 44D »33D ¥1278B 740 C 130 C Z22( 7198 168 »46(C P134C
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 §1.2 S2.1
»27C ZI81F P60 E P41E »41D »137D 126D W43D H25D H13D 143D W30C ?25C 1208
S3.1 S$4.1
7158 7128
Tolerantd DCON MS h6; RE £ 0,05 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF ] DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(5053.0 3.00 1.50 6.00 8.00 52.0 2 - -
(5054.0 4.00 2.00 6.00 11.00 55.0 2 - -
(5055.0 5.00 2.50 6.00 13.00 57.0 2 - -
(5056.0 6.00 3.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(5058.0 8.00 4.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(50510.0 10.00 5.00 10.00 22.00 72.0 2 - -
(50512.0 12.00 6.00 12.00 26.00 83.0 2 - -
(50514.0 14.00 7.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(50516.0 16.00 8.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(50520.0 20.00 10.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
(50522.0 22.00 11.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
(50530.0 30.00 15.00 25.00 45.00 121.0 2 64.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5985500
https://dormerpramet.com/p/5985506
https://dormerpramet.com/p/5985510
https://dormerpramet.com/p/5985514
https://dormerpramet.com/p/5985530
https://dormerpramet.com/p/5985462
https://dormerpramet.com/p/5985466
https://dormerpramet.com/p/5985470
https://dormerpramet.com/p/5985473
https://dormerpramet.com/p/5985485
https://dormerpramet.com/p/5985488
https://dormerpramet.com/p/5985503

A ¢ > > B B W e
. : 13399 o] NSH
Cod material (BMC) HSS-E HSS-E  HSS-E  HSS-E
Profilul frezei N N N N
Numérul de dinti (NOF)
Lungimea de taiere QWHH
Spirala elicei(FHA) éo ()); fgo 1)6=
Spirala elicei(FHA) ’ ’ Al |
Unghiul de inclinare radial y y y y
(GAMF) 0° 0° 10° 10°
o= =]
Coad3 ===
Acoperire
Bright Bright Bright Bright
(lasa de tolerantd a DC DC DC
diametrului de téiere (TCDC) is16 dit hi1
Directia a. A. a. a.
Grup standard de bazi (BSG) ond | el | |

Ll

Codul i e Pocuse | O I N N

Gama de diametre de taiere
PSF

1.00-15.00 12.00-32.00 11.00-32.00 4.50 -45.50

3 50 5 a5 353

M Utilizare primara P Utilizare posibila
49



? 3 1ISO Fo) PMK
! : 13399 XY O NSH
2/DORMER

Freza HSS pentru rotunjit muchii
Cu o forma de arc precisd a muchiei de tdiere, potrivitd pentru componentele cu margini periferice rotunjite metrice. Coada Weldon garanteaza o
fixare stabila si o calitate excelentd a suprafetei prelucrate. Instrument potrivit pentru frezarea pieselor rotunjite. Finisaj lucios.

I

(%]

¢

m

2

DCX
DCONMS |

W ,
i u >
DIN 18358 Bright

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31l P4l P42 MLl M12

m33W 37w m38W H28W H25W m2W m22W m18W m15W m13W HNW mow 27U H23U

M21 M22 M3.1 M3.2 M33 M4l K21 K2.2 K3.1  K3.2

24U 20U 17U mi5U H14U miou m20W mi5W m1w 31w H25W m20W 27w H21W

K33 K41 K42 K43 K44 K45 N1.1  N1.2 N1.3  N2.1  N2.2

m17W 25U m19U 14U m12U 10U m29W E21W m17W m57X W43X 29X 29X W26 X

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
19X W30X m17X mIoX 25U 20U miou mi3u m7u miou ms5U m3u m4U

Tolerantd DCON MS hé.

Product RE DCX DCON MS OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
(7001.0 1.00 10.00 10.00 60.0 4
(7001.5 1.50 10.00 10.00 60.0 4
(7002.0 2.00 10.00 10.00 60.0 4
(7002.5 2.50 10.00 10.00 60.0 4
(7003.0 3.00 12.00 12.00 60.0 4
(7003.5 3.50 12.00 12.00 60.0 4
(7004.0 4.00 15.00 12.00 60.0 4
(7005.0 5.00 18.00 16.00 70.0 4
(7006.0 6.00 21.00 16.00 70.0 4
(7007.0 7.00 24.00 16.00 70.0 4
(7008.0 8.00 24.00 16.00 70.0 4
(7009.0 9.00 28.00 20.00 85.0 4
€70010.0 10.00 28.00 20.00 85.0 4
(70012.0 12.00 35.00 20.00 100.0 4
(70012.5 12.50 35.00 20.00 100.0 4
(70015.0 15.00 48.00 25.00 105.0 5
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https://dormerpramet.com/p/5985388
https://dormerpramet.com/p/5985389
https://dormerpramet.com/p/5985469
https://dormerpramet.com/p/5985513
https://dormerpramet.com/p/5985612
https://dormerpramet.com/p/5985618
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https://dormerpramet.com/p/5985624
https://dormerpramet.com/p/5985628
https://dormerpramet.com/p/5985430
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Freza HSS-E cu coada de randunica
Proiectat cu unghiurile optionale de 45 °si 60 ° si coadd Weldon pentru o mentinere precisa si stabila, este potrivit pentru formele comune de

o

DCON MS

DC

HSS-E N

>
=
[1

o o - OAL
o o DIN 1835B
DC .
Bright 1516

DIN
1833C

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min

si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gdsiti incepand cu pagina 261.

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P32] P33 [Pal (P42 P43 m11  M12
W33y W37y W38y W28Y 25X H22X 18X 15X W13X WX WX m27wW m23W
M2.1 M22 M31 M32 M33 M4l K2.1 K22 K23  K3.1  K3.2

W 24W m20W m17W mi5W W 14W m1ow m15Y iy m31X 25X 20X m27X 21X

K33 K41 K42 K43 K44 K45 N1.1  N1.2 N1.3  N2.1  N2.2

17X m25W H19W H14W H12W m10wW 29X H21X 17X 597 W47 W30Z W30Z W27Z
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
197 m31Y m18Y W7 W317 m25Y W15y W10X mi3w m7w miow 5w 3w 4w

Tolerantd DCON MS hé.

| |
N N
o N
=< >

KAPR APMX DC OAL DCON MS NOF

Product
() (mm) (mm) (mm) (mm)

(83012.0X45 45 3.50 12.00 54.0 10.00 10
(83016.0X45 45 4.00 16.00 60.0 12.00 10
(83020.0X45 45 5.00 20.00 63.0 12.00 10
(83025.0X45 45 6.30 25.00 67.0 12.00 10
(83032.0X45 45 8.00 32.00 71.0 16.00 12
(83012.0X60 60 5.00 12.00 54.0 10.00 10
(83016.0X60 60 6.30 16.00 60.0 12.00 10
(83020.0X60 60 8.00 20.00 63.0 12.00 10
(83025.0X60 60 10.00 25.00 67.0 12.00 10
(83032.0X60 60 12.50 32.00 71.0 16.00 12


https://dormerpramet.com/p/5985782
https://dormerpramet.com/p/5985790
https://dormerpramet.com/p/5985801
https://dormerpramet.com/p/5985809
https://dormerpramet.com/p/5985822
https://dormerpramet.com/p/5985786
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o
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Freza HSS cu canale T

Potrivit pentru frezarea canalelor T. Pentru o mentinere precisa si stabild la toate tipurile de suport pentru scule, are o coadd combinata si este
capabila sa frezeze canale T pentru a accepta bolturi T standard. Finisajul lucios impiedica lipirea materialului piesei de prelucrat de marginile
tdietoare ale sculei.

l
|
!
DCON Ms

HSS-E N 6.8
7\' Y o 21
15° 10° BDIN 1835 - OAL -
DC .
Bright d 11
DIN
851

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PL1  PL2  PL3 P21 P23 P31 Pax P2 [Pasl wmi1 M12

W40V W45V W46V W34V H30U 27T m29U W24V 20T 18U 15T 127 m27S 23S

M21 M22 M31 M3.2 M33 wmal Kl K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W245 W05 W75 W55 W 145 m10S m20V W15V LRI m37u m30U 24U m33U 25U

K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 N1l N12 N1.3  N21  N2.2

H20U W30S [_PEN m17S W 145 m12S W34V 26U 20U w7y W53y W36Y H36Y W32y

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
m23Y W38V 22V m1W m38Y W30V 20V miou mi3u |77 miou W57 m3y W4T

Tolerantd DCON MS hé.

APMX DC TDIN650 DN LH OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(80011.0X5.0 4.00 11.00 5 4.00 10.5 535 10.00 6
(80012.5X6.0 6.00 12.50 6 5.00 15.0 57.0 10.00 6
(80016.0X8.0 8.00 16.00 8 7.00 20.0 62.0 10.00 6
(80018.0X10.0 8.00 18.00 10 8.00 23.0 70.0 12.00 6
(80021.0X12.0 9.00 21.00 12 10.00 27.0 74.0 12.00 8
(80025.0X14.0 11.00 25.00 14 12.00 31.0 82.0 16.00 8
(80032.0X18.0 14.00 32.00 18 15.00 40.0 90.0 16.00 8
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https://dormerpramet.com/p/5985489
https://dormerpramet.com/p/5985492
https://dormerpramet.com/p/5985495
https://dormerpramet.com/p/5985499
https://dormerpramet.com/p/5985504
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Freza disc HSS-E pentru canale pana
Potrivit pentru frezarea canalelor pana in arbori si axe. Coada combinata asigurd o prindere stabild si precisa pentru toate tipurile de conuri.

PVD

o !

PMK
NSH

D/DORMER

HSS-E N L H
Y
A Y — OAL
10° 10° e -
DC .

Bright hil

DIN

850

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min

W40V
M2.1
m315
N2.3
m23Y

W45V
M2.2
W55
N3.1
W38V

Tolerantd DCON MS hé.

Product

(8224.5X1.0

(8227.5X1.5

(8227.5X2.0

(82210.5X2.0
(82210.5X2.5
(82210.5X3.0
(82213.5X3.0
(82213.5X4.0
(82216.5X3.0
(82216.5X4.0
(82216.5X5.0
(82219.5X3.0
(82219.5X4.0
(82219.5X5.0
(82222.5X5.0
(82222.5X6.0
(82222.5X8.0
(82225.5X6.0
(82228.5X6.0
(82228.5X8.0
(82228.5X10.
(82232.5X8.0
(82232.5X10.
(82245.5X10.

0

0
0

W46V
M3.1
W75
N3.2
m22V

M3.2
W15
N3.3
mI1w

APMX

(mm)
1.00
1.50
2.00
2.00
2.50
3.00
3.00
4.00
3.00
4.00
5.00
3.00
4.00
5.00
5.00
6.00
8.00
6.00
6.00
8.00

10.00
8.00
10.00
10.00

m30U
M3.3
W 145
N4.1
m38Y

W77
M4.1
W15S
S1.1
W30V

DC

(mm)
450
750
7.50
10.50
10.50
10.50
13.50
13.50
16.50
16.50
16.50
19.50
19.50
19.50
22.50
22.50
22.50
25.50
28.50
28.50
28.50
32.50
32.50
45.50

| |
N N
w =
< [

W34V
$1.2
20V

W24V

19V

26U
S1.3
miou

OAL

(mm)
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
63.0
71.0
71.0
71.0
71.0

20T

W14V

20U

S2.1
mi3u

18U

m37u
N1.1
w7y
$2.2
|77

15T
N1.2
W53y
S3.1
miou

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00

127
N1.3
W36Y
$3.2
W57

M1.1
W34S
N2.1
m36Y
S4.1
m3u

NOF

O O O 0 O O 0 O O O

P P S N [ R D S N
NN NN OO oo oo ®

12

si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gdsiti incepand cu pagina 261.

M1.2
W29S
N2.2
w32y
$4.2
W4T
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https://dormerpramet.com/p/5986015
https://dormerpramet.com/p/5986019
https://dormerpramet.com/p/5986021
https://dormerpramet.com/p/5985951
https://dormerpramet.com/p/5985954
https://dormerpramet.com/p/5985956
https://dormerpramet.com/p/5985959
https://dormerpramet.com/p/5985965
https://dormerpramet.com/p/5985968
https://dormerpramet.com/p/5985971
https://dormerpramet.com/p/5985974
https://dormerpramet.com/p/5985977
https://dormerpramet.com/p/5985980
https://dormerpramet.com/p/5985983
https://dormerpramet.com/p/5985986
https://dormerpramet.com/p/5985989
https://dormerpramet.com/p/5985992
https://dormerpramet.com/p/5985998
https://dormerpramet.com/p/5986004
https://dormerpramet.com/p/5986007
https://dormerpramet.com/p/5986001
https://dormerpramet.com/p/5986012
https://dormerpramet.com/p/5986009
https://dormerpramet.com/p/5986018

n <

Cod material (BMC)
Profilul frezei

Numarul de dinti (NOF)
Spirala elicei(FHA)

Spirala elicei(FHA)

Unghiul de inclinare radial
(GAMF)

Acoperire

(lasa de tolerantd a
diametrului de taiere (TCDC)

Directia

Grup standard de baza (BSG)

Codul Familiei de Produse

Gama de diametre de taiere
PSF

54

HSS

p

Bright

DIN
1838

°

(

HSS

Bight

DIN
1837

HSS

Y
18°

7DORMER

ISO
13399

HSS

2DORMER

PVD

HSS

2DORMER

PMK
NSH

o !

HSS

DORMER

D745 D747 D750 D751 D752 p753 ||

50.00 - 250.00

3 56

NNNEEEHN

32.00-200.00

£ 58

NNNEEHEBE

200.00 -350.00

3 60

NNNEEEHN

200.00 - 350.00

3 61

NNNEEEHN

250.00 - 350.00 250.00 - 350.00
3 62 0 63
| |
| |
| |
| |
4 4]
4 4
4 4
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |

M Utilizare primara P Utilizare posibila



P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2
S3
sS4
H1

H2
H3
H4

HSS-E

y

A
15°

A
15°

Y
10°
Bight

DC
js16

DIN
885A

Bright

DC
js1é

DIN
1880

30°

Y
12°

TiCN.

DC
js16

DIN
1880

HSS-E

NR
oy

A
30°

A
30°

Y

12°

Bight

DC
js16

DIN
1880

o !

PMK
NSH

I O S S O S I

63.00 - 125.00

L 64

40.00-50.00

3 65

NEENEEEEEENEENENEHR

NNNN

63.00

3 66

NEENEEEEEEEEEEENERN

63.00

£d 67

NEENEEEEEENEENEESR

NNNN

M Utilizare primara

w1 Utilizare posibila
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? 3 1ISO Fo) PMK
! : 13399 XY Q NSH
2/DORMER

Freza disc HSS,pas mare
Proiectat cu un pas mare, ideal pentru fantele adanci si inguste, in timp ce geometria dintilor rectificati e neutra, ajutd la controlul aschilor si
previne frecare la frezarea canalelor adanci. Potrivit pentru frezarea orizontald a canalelor. Finisaj lucios.

) ——

~
/

D
DCON MS

HSS

B

Y
15°

7 @)

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

P11 PL2 P13 P21 P22 P31 @l M11 M12 M21 M22 M3.1  M3.2

M40Q W450  W46Q  W34Q  W30Q WP W8P WP WP WMT2P WI0P  B12P  ®I0P
KLl K12 KL3 K21 K22 K31 S 2 B8 K2 N1 N2 N3
m40Q W300 W20 W37Q m30Q W33Q W50  W30P  E23P  M34Q  M26Q  MG0R  M450R  M300R

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
HM769R W692R  M500R  E339R  M200R  W100Q W60R

=

|
N
=
©

Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D74550.0X.5 50.00 0.5 13.00 48
D74550.0X.8 50.00 0.8 13.00 40
D74550.0X1.0 50.00 1.0 13.00 40
D74550.0X1.2 50.00 1.2 13.00 40
D74550.0X1.5 50.00 1.5 13.00 32
D74550.0X1.6 50.00 1.6 13.00 32
D74550.0X2.0 50.00 2.0 13.00 32
D74563.0X.5 63.00 0.5 16.00 64
D74563.0X.6 63.00 0.6 16.00 48
D74563.0X.8 63.00 0.8 16.00 48
D74563.0X1.0 63.00 1.0 16.00 48
D74563.0X1.2 63.00 1.2 16.00 40
D74563.0X1.5 63.00 1.5 16.00 40
D74563.0X1.6 63.00 1.6 16.00 40
D74563.0X2.0 63.00 2.0 16.00 40
D74580.0X1.0 80.00 1.0 22.00 48
D74580.0X1.2 80.00 1.2 22.00 48
D74580.0X1.5 80.00 1.5 22.00 48
D74580.0X1.6 80.00 1.6 22.00 48
D74580.0X2.0 80.00 2.0 22.00 40
D74580.0X2.5 80.00 25 22.00 40
D74580.0X3.0 80.00 3.0 22.00 40
D745100.0X1.0 100.00 1.0 22.00 64
D745100.0X1.2 100.00 1.2 22.00 64
D745100.0X1.5 100.00 1.5 22.00 48
D745100.0X1.6 100.00 1.6 22.00 48
D745100.0X2.0 100.00 2.0 22.00 48
D745100.0X2.5 100.00 2.5 22.00 48
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https://dormerpramet.com/p/5985455
https://dormerpramet.com/p/5985463
https://dormerpramet.com/p/5985467
https://dormerpramet.com/p/5985475
https://dormerpramet.com/p/5985478
https://dormerpramet.com/p/5985482
https://dormerpramet.com/p/5985486
https://dormerpramet.com/p/5985498
https://dormerpramet.com/p/5985502
https://dormerpramet.com/p/5985508
https://dormerpramet.com/p/5985511
https://dormerpramet.com/p/5985522
https://dormerpramet.com/p/5985527
https://dormerpramet.com/p/5985532
https://dormerpramet.com/p/5985537
https://dormerpramet.com/p/5985561
https://dormerpramet.com/p/5985572
https://dormerpramet.com/p/5985888
https://dormerpramet.com/p/5985925
https://dormerpramet.com/p/5985958
https://dormerpramet.com/p/5985991
https://dormerpramet.com/p/5986024
https://dormerpramet.com/p/5985266
https://dormerpramet.com/p/5985270
https://dormerpramet.com/p/5985283
https://dormerpramet.com/p/5985288
https://dormerpramet.com/p/5985292
https://dormerpramet.com/p/5985297

M

Product

D745100.0X3.0
D745100.0X4.0
D745125.0X1.0
D745125.0X1.2
D745125.0X1.5
D745125.0X1.6
D745125.0X2.0
D745125.0X2.5
D745125.0X3.0
D745160.0X2.0
D745160.0X2.5
D745160.0X3.0
D745200.0X1.6
D745200.0X2.0
D745200.0X2.5
D745200.0X3.0
D745250.0X2.0

é

DC

(mm)
100.00
100.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
160.00
160.00
160.00
200.00
200.00
200.00
200.00
250.00

w

(mm)
3.0
4.0
1.0
1.2
1.5
1.6
2.0
25
3.0
2.0
2.5
3.0
1.6
2.0
25
3.0
2.0

ISO
13399

DCON MS

(mm)
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00

PVD

o !

NOF

40
40
80
64
64
64
64
48
48
64
64
64
80
80
80
64
100

PMK
NSH
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https://dormerpramet.com/p/5985303
https://dormerpramet.com/p/5985308
https://dormerpramet.com/p/5985326
https://dormerpramet.com/p/5985331
https://dormerpramet.com/p/5985339
https://dormerpramet.com/p/5985342
https://dormerpramet.com/p/5985346
https://dormerpramet.com/p/5985349
https://dormerpramet.com/p/5985351
https://dormerpramet.com/p/5985429
https://dormerpramet.com/p/5985471
https://dormerpramet.com/p/5985516
https://dormerpramet.com/p/5985407
https://dormerpramet.com/p/5985410
https://dormerpramet.com/p/5985413
https://dormerpramet.com/p/5985415
https://dormerpramet.com/p/5985423

? 3 1ISO Fo) PMK
! : 13399 XY Q NSH
2/DORMER

Freza disc HSS cu pas fin
Proiectat cu 0 geometrie neutrd a dintilor pentru a ajuta la controlul aschilor si la prevenirea frecarii la frezarea canalelor adanci. Designul pasului
finil face ideal pentru canale inguste si adanci si poate fi utilizat pentru frezare canale orizontale si aplicatii de debitare. Finisaj lucios.

\_/

HSS f Lo
- 5
DIN
Bright 1837

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PiT [pr2) (P13l P21 [P22| [P3X P32 PAY Mi1 M12 M21 M22 M3l M3.2

M40 W450  W46Q  W34Q  W30Q WP M4P  MISP WP W12P WP WP KT12P K0P
i 2 I8 G B2 G5 B2 9 K2 K| 2 N1 N2 N3
m40Q W300 W20 W37Q m30Q W33Q W50  W30P  E23P  M34Q  M26Q  MG0R  M450R  M300R
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
M769R M692R  MS00R  M339R  M200R  M100Q  M6OR

Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D74732.0X.3 32.00 0.3 8.00 80
D74732.0X.4 32.00 0.4 8.00 80
D74732.0X.5 32.00 0.5 8.00 80
D74732.0X.6 32.00 0.6 8.00 64
D74732.0X.8 32.00 0.8 8.00 64
D74732.0X1.0 32.00 1.0 8.00 64
D74732.0X1.2 32.00 1.2 8.00 48
D74732.0X1.5 32.00 15 8.00 48
D74732.0X1.6 32.00 1.6 8.00 48
D74732.0X2.0 32.00 2.0 8.00 48
D74740.0X.3 40.00 0.3 10.00 100
D74740.0X.4 40.00 0.4 10.00 100
D74740.0X.5 40.00 0.5 10.00 80
D74740.0X.8 40.00 0.8 10.00 80
D74740.0X1.0 40.00 1.0 10.00 64
D74740.0X1.2 40.00 1.2 10.00 64
D74740.0X1.5 40.00 15 10.00 64
D74740.0X1.6 40.00 1.6 10.00 64
D74740.0X2.0 40.00 2.0 10.00 48
D74750.0X.3 50.00 0.3 13.00 128
D74750.0X.4 50.00 0.4 13.00 100
D74750.0X.5 50.00 0.5 13.00 100
D74750.0X.6 50.00 0.6 13.00 100
D74750.0X.8 50.00 0.8 13.00 80
D74750.0X1.0 50.00 1.0 13.00 80
D74750.0X1.2 50.00 1.2 13.00 80
D74750.0X1.5 50.00 1.5 13.00 64
D74750.0X1.6 50.00 1.6 13.00 64
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M

Product

D74750.0X2.0
D74750.0X2.5
D74750.0X3.0
D74763.0X.5
D74763.0X.6
D74763.0X.8
D74763.0X1.0
D74763.0X1.2
D74763.0X1.5
D74763.0X1.6
D74763.0X2.0
D74763.0X2.5
D74763.0X3.0
D74763.0X4.0
D74780.0X.5
D74780.0X.6
D74780.0X.8
D74780.0X1.0
D74780.0X1.2
D74780.0X1.5
D74780.0X1.6
D74780.0X2.0
D74780.0X2.5
D74780.0X3.0
D74780.0X4.0
D747100.0X.5
D747100.0X.6
D747100.0X.8
D747100.0X1.0
D747100.0X1.2
D747100.0X1.5
D747100.0X1.6
D747100.0X2.0
D747100.0X2.5
D747100.0X3.0
D747100.0X4.0
D747125.0X1.0
D747125.0X1.2
D747125.0X1.5
D747125.0X1.6
D747125.0X2.0
D747125.0X2.5
D747125.0X3.0
D747125.0X4.0
D747160.0X1.0
D747160.0X1.2
D747160.0X1.5
D747160.0X2.0
D747160.0X2.5
D747160.0X3.0
D747200.0X1.0
D747200.0X1.2
D747200.0X2.0
D747200.0X3.0

é

DC

(mm)
50.00
50.00
50.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
63.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
80.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
100.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
125.00
160.00
160.00
160.00
160.00
160.00
160.00
200.00
200.00
200.00
200.00

w

(mm)
2.0
25
3.0
0.5
0.6
0.8
1.0
1.2
1.5
1.6
2.0
25
3.0
4.0
0.5
0.6
0.8
1.0
1.2
1.5
1.6
2.0
25
3.0
4.0
0.5
0.6
0.8
1.0
1.2
1.5
1.6
2.0
2.5
3.0
4.0
1.0
1.2
1.5
1.6
2.0
25
3.0
4.0
1.0
1.2
1.5
2.0
25
3.0
1.0
1.2
2.0
3.0

ISO
13399

DCON MS

(mm)
13.00
13.00
13.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00

PVD

o !

NOF

64
64
48
128
100
100
100
80
80
80
80
64
64
64
128
128
128
100
100
100
100
80
80
80
64
160
160
128
128
128
100
100
100
100
80
80
160
128
128
128
128
100
100
100
160
160
160
128
128
128
200
200
160
128

PMK
NSH
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https://dormerpramet.com/p/5985916
https://dormerpramet.com/p/5985919
https://dormerpramet.com/p/5985922
https://dormerpramet.com/p/5985935
https://dormerpramet.com/p/5985938
https://dormerpramet.com/p/5985941
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https://dormerpramet.com/p/5985950
https://dormerpramet.com/p/5985953
https://dormerpramet.com/p/5985955
https://dormerpramet.com/p/5985967
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? 3 1ISO Fo) PMK
! : 13399 XY Q NSH
2/DORMER

Freza disc HSS cu pas fin

Proiectat cu pas fin, ideal pentru componentele cu sectiune subfire. Potrivit pentru taiere longitudinald si tdiere. Cu 0 gama cuprinsd intre 130 si
220 de dinti, geometria neutra a dintilor ajutd la controlul aschilor si previne frecarea la tdierea tuburilor si conductelor. Finisajul cu oxid de abur
actioneazd pentru a retine fluidul de tdiere si pentru a preveni sudarea sculelor.

HSS f i
. 18

2DORMER

ST

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

P2 P22 P23 P22 P22 P31 P32 AT M1l M2 M21 M22 M3l M3.2
W40Q W45Q W46Q W34Q W30Q W29P W24P W8P P 14P Zi12P Zi12P ZI10P ZI12P ZI10P
il K2 8 I @2 GI G2 D 2 KSE K2 n~Na N2 N3
W40Q W30Q W22Q W37Q W30Q W33Q W25Q W30P m23P W340Q W26Q W600R W450R W300R
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
HW769R HW692R W500R W339R HW200R W1000Q H60R
DC w DCON MS NOF P DHUB DAH4 DBC4 DAH5 DB(5 DAH6 DBC6
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D750200.0X1.8 200.00 1.8 32.00 130 5 100 8 45 9 50 1 63
D750225.0X2.0 225.00 2.0 32.00 140 5 100 8 45 9 50 1 63
D750250.0X2.0 250.00 2.0 32.00 160 5 100 8 45 9 50 1 63
D750275.0X2.5 275.00 2.5 32.00 180 5 100 8 45 9 50 1 63
D750300.0X2.5 300.00 25 32.00 180 5 100 8 45 9 50 1" 63
D750315.0X2.5 315.00 25 32.00 200 5 100 8 45 9 50 1" 63
D750350.0X2.5 350.00 25 32.00 220 5 120 8 45 9 59 1 63
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https://dormerpramet.com/p/5985940
https://dormerpramet.com/p/5985943
https://dormerpramet.com/p/5985946
https://dormerpramet.com/p/5985949
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? 3 1ISO Fo) PMK
! : 13399 XY Q NSH
2/DORMER

Freza disc HSS cu pas fin

Proiectat cu pas fin, ideal pentru componentele cu sectiune subfire. Potrivit pentru taiere longitudinald si tdiere. Cu 0 gama cuprinsd intre 160 si
350 de dinti, geometria neutra a dintilor ajutd la controlul aschilor si previne frecarea la tdierea tuburilor si conductelor. Finisajul cu oxid de abur
actioneazd pentru a retine fluidul de tdiere si pentru a preveni sudarea sculelor.

HSS f i
. 18

2DORMER

ST

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

P2 P22 P23 P22 P22 P31 P32 AT M1l M2 M21 M22 M3l M3.2

W40Q W45Q W46Q W34Q W30Q W29P W24P W8P P 14P Zi12P Zi12P ZI10P ZI12P ZI10P

il K2 8 I @2 GI G2 D 2 KSE K2 n~Na N2 N3

W40Q W30Q W22Q W37Q W30Q W33Q W25Q W30P H23P W340Q W26Q W600R W450R W300R

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1

HW769R HW692R W500R W339R HW200R 1000 H60R

DC w DCON MS NOF P DHUB DAH4 DBC4 DAH5 DB(5 DAH6 DBC6
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

D751200.0X1.8X160 200.00 1.8 32.00 160 4 100 8 45 9 50 1 63
D751200.0X1.8X200 200.00 1.8 32.00 200 3 100 8 45 9 50 1 63
D751225.0X2.0X180 225.00 2.0 32.00 180 4 100 8 45 9 50 1 63
D751225.0X2.0X220 225.00 2.0 32.00 220 3 100 8 45 9 50 1 63
D751250.0X2.0X200 250.00 2.0 32.00 200 4 100 8 45 9 50 1" 63
D751250.0X2.0X250 250.00 2.0 32.00 250 3 100 8 45 9 50 1" 63
D751275.0X2.5X220 275.00 25 32.00 220 4 100 8 45 9 50 1 63
D751300.0X2.5X220 300.00 2.5 32.00 220 4 100 8 45 9 50 1l 63
D751300.0X2.5X300 300.00 25 32.00 300 3 100 8 45 9 50 1l 63
D751315.0X2.5X240 315.00 25 32.00 240 4 100 8 45 9 50 1 63
D751350.0X2.5X280 350.00 2.5 32.00 280 4 120 8 45 9 50 1 63
D751350.0X2.5X350 350.00 25 32.00 350 3 120 8 45 9 50 1l 63


https://dormerpramet.com/p/5985963
https://dormerpramet.com/p/5985966
https://dormerpramet.com/p/5985972
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? 3 1ISO Fo) PMK
! : 13399 XY Q NSH
2/DORMER

Freza disc HSS cu pas mare

Proiectat cu pas mare, ideal pentru componente cu sectiune subfire. Masa de bazd si geometria neutrd a dintilor, pe langa faptul cd ajuta la
controlul aschilor, previne si frecare la taierea tuburilor si conductelor. Potrivit pentru tdiere longitudinala si tdiat. Finisajul cu oxid de abur
actioneazd pentru a retine fluidul de tdiere si pentru a preveni sudarea sculelor.

HSS f; -
| - 2 @ Iq R

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

P12 P23 P22 P22 P32 P32 AT M1 M2 M21 M22 M3l M3.2

M40 W450  W46Q  W34Q  W30Q WP M4P  MISP WP W12P WP WP KT12P K0P
i 2 I8 G B2 G5 B2 9 K2 K| 2 N1 N2 N3
m40Q W300 W20 W37Q m30Q W33Q W50  W30P  E23P  M34Q  M26Q  MG0R  M450R  M300R
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
M769R M692R  MS00R  M339R  M200R  M100Q  M6OR

DC w DCON MS NOF P DHUB DAH4 DBC4 DAH5 DB(5 DAH6 DBC6
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D752250.0X2.0X128 250.00 2.0 32.00 128 6 100 8 45 9 50 n 63
D752300.0X2.5X160 300.00 25 32.00 160 6 100 8 45 9 50 n 63
D752315.0X2.5X160 315.00 25 32.00 160 6 100 8 45 9 50 n 63
D752350.0X2.5X180 350.00 2.5 32.00 180 6 120 8 45 9 50 N 63
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? 3 1ISO Fo) PMK
! : 13399 XY Q NSH
2/DORMER

Freza disc HSS cu pas mare

Proiectat cu pas mare, ideal pentru componente cu sectiune subfire. Masa de bazd si geometria neutrd a dintilor, pe langa faptul cd ajuta la
controlul aschilor, previne si frecare la taierea tuburilor si conductelor. Potrivit pentru tdiere longitudinala si tdiat. Finisajul cu oxid de abur
actioneazd pentru a retine fluidul de tdiere si pentru a preveni sudarea sculelor.

HSS f; -
| - 2 @ Iq R

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

P12 P23 P22 P22 P32 P32 2T M1 M2 M21 M22 M3l M3.2

M40 W450  W46Q  W34Q  W30Q WP M4P  MISP WP WI2P WP WP K12P K0P
i 2 I8 G B2 G5 B2 9 K2 K| 2 N1 N2 N3
m40Q W300 W20 W37Q W30Q W33Q W50  W30P  M23P  M340  M26Q  MG0R  M450R  W300R
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
M769R M692R  MS00R  M339R  M200R  M100Q  M6OR

DC w DCON MS NOF P DHUB DAH4 DBC4 DAH5 DB(5 DAH6 DBC6
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D753250.0X2.0 250.00 2.0 32.00 100 8 100 8 45 9 50 n 63
D753350.0X2.5 350.00 25 32.00 140 8 120 8 45 9 50 n 63
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D763 DDORMER

o !

s, Freza disc HSS-E, lateral i frontal in pas fin
;o -y Proiectat cu un pas fin, ideal pentru canale inguste si adanci, unde geometria esalonatd a dintilor ajutd si la controlul aschiilor in timpul frezarii.
‘,’ V - Un instrument foarte versatil care poate fi utilizat pentru frezare canale orizontale si aplicatii de debitare. Finisajul stralucitor previne lipirea
/ ¥y 1 A materialului piesei de prelucrare de marginile tdietoare ale sculei.
1 }-/
Wi [

DC
. DCONMS _

A
HSS-E / .
S s

Y DC
10° Bright jS 16

9 @) i g

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31l P32 PaL P2 [Pa3l mi1 M12

W46 X m52X W 54X 40X W35X W31X W29X W 24X H20X 18X 15X 12X W4 X W35X

M21 M22 M31 M3.2 M33 wmal K KR K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W37X W30X W23X W20X W18X W10X W30X W22X W17X W49X W40 X W32X W44X W33X
k33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52 N11 N1.2 N13  N21  N22
W27 X W40 X W30X W22X W19X W16X W46 X W34X W27 X HW33X W62 X W42X W42X W37X

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 $2.2 S3.1 $3.2 S4.1 $4.2
W27 X W44X W25X W13X W445 W30V H20W E15W m20W W145 mi5wW m10S m12W L ED

Product DC W DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)

D76363.0X1.6 63.00 1.6 22.00 32

D76363.0X2.0 63.00 2.0 22.00 32

D76380.0X3.0 80.00 3.0 27.00 32

D763100.0X2.0 100.00 2.0 32.00 44

D763125.0X3.0 125.00 3.0 32.00 44
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? 3 1ISO Fo) PMK
! : 13399 XY O NSH
2/DORMER

Freza HSS-E pe alezaj, finisaj lucios
Dimensiunile standard ale orificiului il fac potrivit pentru conurile cu un diametru disponibil pana la 50 mm. Potrivit pentru canelare si tdiere.
Finisaj lucios.

DCON MS

HSS-E N

A Y
30° 12° Bright

CwW

e » @ @ @

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 PaL [Pa2 [Pa3] Mi1 M12

W40C W45C W46C W34C W30C »1278B W29C W248 7208 188 2158 7128 W 34C W29C

M21 M22 M31 M3.2 M33 wmal Kl K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W31C W258B 1178 1158 W14A W10A m20C W15C W11C m37C W30C W24B W33C W25C
k33 K41 K42 K43 K44 K45  K5.1 K88 n~N11 N12  N13 N21 N22
W20A HW308B H23B W178B W14A H12A M348 W28 W20B P76 E 157D 38D W38C W34C

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2
m25C W40C W23C W12C 7140 C Z15C Z17C W308 71208 ZI10A ZI13A Zi7A ZI10A Zi5A

S4.1 $4.2
ZI8A P14 A
Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D40040.0 40.00 320 16.00 8
D40050.0 50.00 36.0 22.00 8
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? 3 1ISO Fo) PMK
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Freza HSS-E pe alezaj, acoperire TiCN

Dimensiunile standard ale alezajului il fac potrivit pentru conurile standard ale frezei si pot fi utilizate pentru canelare si taiere. Disponibil intr-o
gamd largd de dimensiuni, cu diametre de pand la 63 mm . Acoperirea TiCN creste durata de viata a frezei si imbundtateste performanta la
frezarea materialelor dure si abrazive.

DCON MS

HSS-E N

A Y ‘.

30° 12° o

e » @ @ @

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 PaL P2 [Pa3] wMi1 M12

W86 C W96 C W100C W74C Wo65C H578B m52C H428 W358 W38 W28 H218 m48C B4 C

M21 M22 M31 M3.2 M33 wmal Kl K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W43C W358 W358 H30B W27A H20A m35C W26 C W19C W62( W50C W40B W54C W42(
K3.3 K41 K42 K43 K44 K45  K5.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2
W34A 508 388 H28B W24A W20A W578 W43B H33B PI159E ?1120D W380D W30C W72C
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
m51C W34C m50C m25C W34( ?132( ?135C W358 W58 W15A W27A W14A W20A H10A

CwW

S4.1 $4.2
H16A H8A
Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D42063.0 63.00 40.0 27.00 8
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Freze HSS-E pentru degrosare, finisaj lucios
Concepute cu un profil de degrosare NR cu grosime, frezele sunt potrivite pentru aplicatii de degrosare cu indepdrtare ridicatd a metalululi.
Alezajul standard face posibild utilizarea cu conuri standard. Finisaj lucios.

Hss-E | NR
|G|

A Y
30° 12° Bright

e » @ @ @

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 Pax P42 [Pasl M1l M12

W40D W45D W46D W34D m30D ?27C m29D W24C ?20C m18C Z15C Z12C W34D 29D

M21 M22 M31 M3.2 M33 wmal Kl K21 K22 K23  K3.1  K3.2

W31D W25C ?17C ?15C W14B H10B W20D m15D Wm11D W37D W30D W24C W33D W50
K3.3 K41 K42 K43 K44 K45  K5.1 B8 nN11 N1.2  N13 N21 N22
W08 W30C W23( W17C W148B W28 W34C W26 ( W20C P76 F w57 E W38E W38D W34D
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S3.2
25D 40D 23D 12D 740D 715D 717D W30C 7120 C 7108 7138 7178 7108 758

S4.1 $4.2
7I8B 148
Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D40263.0 63.00 40.0 27.00 8
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Cod material (BM() HM HM HM HM HM HM HM

Profilul frezei N N N N N N

Numérul de dinti (NOF)
Lungimea de tdiere WEHE WHH WHHH HHHHH WEHE u”i

A A A A A A

Spirala elicei(FHA) 30° 30° 30° 30° 30° 30°
. - 3 Py Py A 3 Py

Spirala elicei(FHA) 30° 30° 30° 30° 30° 30°
Unghiul de inclinare radial y y v v v v
(GAMF) 12° 12° 12° 12° 12° 12°
Coads

DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HB|
Acoperire ‘ l A l <

Bright TIAIN Bright TIAIN Bright TIAIN
(lasa de tolerantd a DC DC DC DC DC DC
diametrului de tiiere (TCDC) h10 h10 hio h1o h12 h12
Directia o, a. a. a. a., a.

) (A () ) ) [
Grup standard de baza ( BSG) 2 DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2 DORMER 2DORMER

ﬁ

CTLUCI AT 5002 | 5922 | 5903 §933  §904 944 s |

Gama de diametre de taiere
PSF 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 Set
M7 @n 72 73 74 75 76

| | | | | ] | ] | ] | |
| | | | | ] | ] | ] | |
| ] | ] || || || | ]
4] | ] 4 || | 4 | ]
4 [ | 4] | ] [ 4] [ |
[ | [ | | ] | ] | ] [ |
| ] | ] || || || | ]
4] | ] | 4 || | 4 | ]
[ | [ | | ] | ] | ] [ |
.4 .4 4] 4] 4] .4
4] | ] .4 || .4 | ]
| ] | ] || || || | ]
.4 .4 [ 4] 4] 4] .4
4] 4] 4] |4 .4 4]

.4 4]

4] .4

| 4] .4

M Utilizare primara P Utilizare posibila
69
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Freza din carbura solida cu 2 dinti, pentru canale
Lungime de taere medie, designul cu 2 dinti cu elicoidd de 30 ° oferd o rigiditate ridicata pentru frezarea canalelor standard.

__CHWx45°

|
|
|
|
DCON MS

HM N

W | S
| 10
- A E e

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 Pa1  Pa2 [Kid (K12 [Ki3
H106K HI119K W123K WK W30 K 771 W66 K m53) »45) W40 ¥134) W30 K 159K 44K
K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52 K53
W98K W30K Z164) m87K W67 K Zi54) m3l) m61) Zi45) 7i38) Z32) mo1) me9) Zi53)
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S1.3

135K E267K  H179K  H179K  P160K  P1115K 187K H109K W56K P1187K 72K W38 7136) P15)
Tolerantd DCON MS h6; DC<10.00 mm: CHW + 0.03x45 ° mm; DC> 10.00 mm: CHW £ 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMx 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9022.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 2
$9022.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 2
$9023.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 2
$9024.0 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 2
$9025.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 2
$9026.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 2
$9027.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9028.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9029.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 2
$90210.0 10.00 0.18 10.00 22.00 72.0 2
$90212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 2
$90214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 2
$90216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 2
$90218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 2
$90220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 2
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https://dormerpramet.com/p/5983010
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https://dormerpramet.com/p/5983033
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Freza din carbura solida cu 2 dinti, pentru canale
Lungime de tdiere medie, designul cu 2 dinti cu elicoida de 30 ° ofera o rigiditate ridicatd pentru frezarea canalelor standard. Coada cilindrica
pentru diametrul de tdiere de pana la 5 mm. Acoperire TIALN pentru rezistentd la temperatura mai mare si duratd de viatd mai lungd a sculei.

2
 CHwxas® é
o
O N~ _ -
" N ) APMX = %
i | b | e
N RREE
é‘» 5 DORMER K/l M M ‘,,* ’ B/J t/l]

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P11 PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 PAl P42 P43 [Kid K12
H132K W148K 153K E113K  E100K W38 W98 K W79 W67 59 m50) 741 W 100K W74K
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52

W56K W107K W37K m70) W95K m72K m59) mss) mo7) H49) m42) m35) m100J m75)

B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  SL1
H58) 1296 K 222K W 149K W 149K W133K W96 K HW156K WK 47K 1156 K 2160 K Y164 K W47)
s1.2  S1.3
»45) »120)

Tolerantd DCON MS h6; DC<10.00 mm: CHW + 0.03x45 ® mm; DC> 10.00 mm: CHW £ 0.05x45 ® mm.
Produsele din aceasta serie sunt valabile i in set.Consultati S991.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9222.0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 2
$9222.,5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 2
$9223.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 2
$9224.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 2
$9225.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 2
$9226.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 2
$9227.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9228.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9229.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 2
$92210.0 10.00 0.18 10.00 22.00 72.0 2
$92212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 2
$92214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 2
$92216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 2
$92218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 2
$92220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 2

! Coada cilindrica.


https://dormerpramet.com/p/5982753
https://dormerpramet.com/p/5982756
https://dormerpramet.com/p/5982761
https://dormerpramet.com/p/5982764
https://dormerpramet.com/p/5982767
https://dormerpramet.com/p/5982770
https://dormerpramet.com/p/5982774
https://dormerpramet.com/p/5982778
https://dormerpramet.com/p/5982786
https://dormerpramet.com/p/5982944
https://dormerpramet.com/p/5982949
https://dormerpramet.com/p/5982954
https://dormerpramet.com/p/5982958
https://dormerpramet.com/p/5982750
https://dormerpramet.com/p/5982759
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Freza de carbura solida cu 3 dinti
Lungime de tdiere medie, design cu 3 dinti cu elicoidd de 30 ° si oferd o rigiditate ridicatd pentru frezarea canalelor standard.

2
\V‘CHWX45° §
R R I S~ J§
W | S
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

m106) m119J 123 mo1J W30 Z71l Wo66) W53 w451 W40l P134] m30J 759 ¥44)

K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l K42 K43 K44 K45 K51 K5.3
W31l

W) m3o0J Z1641 ms7) Wo7) Z154| W61l w451 7381 7321 W1l W6 71531

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 §1.2 S1.3
355K 267K 179K W179) ?160)J Z115) m187) m109)J m5) ?1187) »72) W33l 36! 7431

Tolerantd DCON MS h6; DC<9.00 mm: CHW + 0.03x45 ° mm; DC > 9.00 mm: CHW £ 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMx 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9032.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 3
$9032.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 3
$9033.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 3
$9034.0 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 3
$9035.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 3
$9036.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 3
$9037.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9038.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9039.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 3
$90310.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 3
$90312.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 3
$90314.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 3
$90316.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 3
$90318.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 3
$90320.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 3
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https://dormerpramet.com/p/5983077
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Freza de carbura solida cu 3 dinti
Lungime de tdiere medie, designul cu 3 dinti cu elicoida de 30 ° ofera o rigiditate ridicatd pentru frezarea canalelor standard. Coada cilindrica
pentru diametrul de tdiere de pand la 5 mm. Acoperire TIALN pentru rezistentd mai mare la temperaturd si duratd de viatd mai lungd a sculei.

CHWx45°

ISO
13399

PVD

DCON MS

0o}

PMK
NSH

D/DORMER

o 8 T O —
HM | N 3 O
APMX

% Py y - OAL -

il 30° 12°
' DC
DIN 6535HB TiAIN hlo
9‘» JDORMER 4 // 0 w,* g W 4/ o/

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l PA2 P43 KD K2
H132) W148) H153) m113) H100) kR LX) | VeI W67 W59 W50 41l Hm100) W74)
K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K42 K43 K44 K45 K51 K52
m56) m107) ma7) w70l mos5) m72) 59| m3sl W67 491 m41 W35l m100| w75l
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  SL1
W58 ?1296 K ?1222K 149K W149) m133) W96 156 o1 P147) »1156) »160)J Y 64) W47l
S1.2 S1.3
?1451 20|

Tolerantd DCON MS h6; DC<9.00 mm: CHW + 0.03x45 ° mm; DC > 9.00 mm: CHW + 0.05x45 ° mm.

Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati S991.

DC CHW DCON MS APMX O0AL NOF

Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$9332.0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 3

$9332.5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 3

$9333.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 3

$9334.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 3

$9335.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 3

$9336.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 3

$9337.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3

$9338.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3

$9339.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 3

$93310.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 3

$93312.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 3

$93314.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 3

$93316.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 3

$93318.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 3

$93320.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 3

! Coada cilindrica.
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Freza de carbura solida cu 4 dinti
Lungime de tdiere medie, designul cu 4 dinti cu elicoidd de 30 ° oferd o rigiditate ridicata pentru frezarea canalelor standard.

__CHWx45°

DCON MS

(@] SO — L
s N ) APMX

Py y - OAL -
" 30° 12°

DC
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

m106) m119J 123 mo1J W30 Z71l Wo66) W53 w451 W40l P134] 7181 m30)J 59

Z44) W) m3o0) P1641 m37) mo7) Z1541 W31l W61l w451 71381 7321 W1l L[]
- N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 §1.2
7531
S1.3

»1355) W 267) m179) m179) ?1160)J Z115) m187) m109)J m5) »1187) »72) W38l 36!
S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 54.2
7i43] 7401 7351 71301 7251 7231 7 20|

Tolerantd DCON MS h6; DC<9.00 mm: CHW + 0.03x45 ° mm; DC > 9.00 mm: CHW + 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMx 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9042.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 4
$9042.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 4
$9043.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 4
$9044.0 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 4
$9045.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 4
$9046.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 4
$9047.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9048.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9049.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 4
$90410.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$90412.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 4
$90414.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 4
$90416.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$90418.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4
$90420.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/5983157
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Freza de carbura solida cu 4 dinti
Lungime de tdiere medie, designul cu 4 dinti cu elicoida de 30 ° ofera o rigiditate ridicatd pentru frezarea canalelor standard. Coada cilindrica
pentru diametrul de tdiere de pana la 5 mm. Acoperire TIALN pentru rezistentd la temperatura mai mare si duratd de viatd mai lungd a sculei.

__CHWx45°

DCON MS

HM N 8@ ’’’’’ O

>

Y
E

3

Py y - OAL -
iy 30° 12°
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DIN 6535HB TIAIN h12
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

m132) 148 m153) m113) m100)J W38l o) |79l W67 59| W50 LN m100)J W74)

W56 m107) W7 W0l m95) m72) 59| W33 Wo7| W49 m41 W35 W1001 W5l
B8 nN11 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  SL1
W58
S1.2

¥12%) »222) W149) W149) W133) %) W156) o) »47) 1156 7160)J Yi64) 471
S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
71451 7451 7601 7491 7451 7351 7351 7281

Tolerantd DCON MS h6; DC<9.00 mm: CHW + 0.03x45 ° mm; DC > 9.00 mm: CHW + 0.05x45 ° mm.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati S991.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9442,0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 4
$9442,5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 4
$9443.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 4
$9444.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 4
$9445.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 4
$9446.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 4
$9447.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9448.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9449.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 4
$94410.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$94412.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 4
$94414.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 4
$94416.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$94418.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4
$94420.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4

! Coada cilindrica.

75


https://dormerpramet.com/p/5982894
https://dormerpramet.com/p/5982897
https://dormerpramet.com/p/5982906
https://dormerpramet.com/p/5982912
https://dormerpramet.com/p/5982915
https://dormerpramet.com/p/5982920
https://dormerpramet.com/p/5982925
https://dormerpramet.com/p/5982929
https://dormerpramet.com/p/5982939
https://dormerpramet.com/p/5982862
https://dormerpramet.com/p/5982867
https://dormerpramet.com/p/5982871
https://dormerpramet.com/p/5982876
https://dormerpramet.com/p/5982888
https://dormerpramet.com/p/5982901

? 3 1ISO Fo) PMK
! : 13399 XY O NSH
2/DORMER

Set de freze de carbura

Seturi de freze din carburd solida cu acoperire TIALN. Gama de $922, $933 sau 5944 (2, 3 sau 4 dinti). Seturile contin @3, 4, 5, 6, 8 5i 10 mm.
Impachetat intr-un recipient din plastic pentru o imagine de ansamblu bund.

HM

As=stiluri in set, B=numar in set, C=diametre in set.

Product A B .

$991SET922 $922 6 03.00 mm, 4.00 mm, 5.00 mm, 6.00 mm, 8.00 mm, 10.00 mm
$991SET933 $933 6 03.00 mm, 4.00 mm, 5.00 mm, 6.00 mm, 8.00 mm, 10.00 mm
S991SET944 $944 6 03.00 mm, 4.00 mm, 5.00 mm, 6.00 mm, 8.00 mm, 10.00 mm
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SCULE DIN CARBURA SOLIDA PENTRU PRELUCRARE MIXTA.
POTRIVITE PENTRU PARAMETRI DE TAIERE MODERATI.
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Cod material (BMC)
Profilul frezei

Numarul de dinti (NOF)
Lungimea de tdiere
Spirala elicei(FHA)

Spirala elicei(FHA)

Unghiul de inclinare radial
(GAMF)

Coada

Acoperire

(lasa de tolerantd a
diametrului de taiere (TCDC)

Directia

Grup standard de baza (BSG)

Codul Familiei de Produse

Gama de diametre de taiere
PSF

HM

DIN 6535HA

AlCrN

DC
h9

(A

DIN
6527K

DIN 6535HB

AlCrN

DC
h9

LAY

DIN
6527K

HM

DIN 6535HA

AICTN

DC
h9

LAY

DIN
65271

DIN 6535HA

AlCrN
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h9

a.
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AlCTN
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h9

a.
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DORMER

HM
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13399

HM

DIN 6535HA

AlCrN
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h9
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DIN
6527L

PVD

HM
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h9
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DIN
6527L
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AICTN
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a.

LAY

DORMER

o !
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h9

a.
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HM
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40°
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10°
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PMK
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.
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S802HA S802HB S812HA SB12HB _$710 5822 SBO3HA SB03HB SB13HA SB13HB 5713 5823 5714 S715 |

1.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 1.00-20.00 2.00~-20.00 1.00~20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 1.50~-20.00 2.00-20.00 3.00 - 20.00 3.00 -20.00
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Freza din carbura solida cu 2 muchii taietoare pentru canale, coada DIN 6535 HA
Lungimea de tdiere foarte scurtd, designul cu 2 dinti ofera o rigiditate ridicatd pentru frezarea canalelor de mica adéncime, cu tolerantd P9 si
frezare in rampad. Acoperirea AICrN imbunatdteste performanta si prelungeste durata de viatd a sculei.

CHW=x45°

I

<

2
©2)

DG
[/
||

|
|
|
|
Jﬁ DCON MS

! ! g A Y - OAL -
TINIE

A a.

DIN 6535HA AlCIN (A

. ZRCACRCN AT NN

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P43 mi1 m12

206K H230K 238K H176K EI155K  H137) H143K W114) w97 W34 m72) W58 W121K  W102K

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l w42 K K21 K22 K2.3

W107K m39) Z75) m99) ms5) Z76) Z75) Z63) W205K H152K H114K 210K EW171K  W137)

K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 N1l N12  NL3

H186K H143K H115) m173) m131) mo5) W32 Wo68) W1%) W147) H114) »2408K  P307K 206K
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
W206K W184K 132K  W215K  W125K 7164 K 215K 783K 7i81) Z71) 7i55) 7i41) 7i32)

Tolerantd DCON MS h6.DC < 7.75 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.75 mm: CHW £0.05x45° mm

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$802HA1.0 1.00 - 3.00 3.00 38.0 2
$802HA1.5 1.50 - 3.00 3.00 38.0 2
S802HA2.0 2.00 - 6.00 3.00 50.0 2
$802HA2.5 2.50 0.08 6.00 3.00 50.0 2
$802HA3.0 3.00 0.08 6.00 4.00 50.0 2
$802HA3.5 3.50 0.08 6.00 4.00 50.0 2
$802HA4.0 4.00 0.13 6.00 5.00 54.0 2
$802HA4.5 4.50 0.13 6.00 5.00 54.0 2
S802HA5.0 5.00 0.13 6.00 6.00 54.0 2
$802HA6.0 6.00 0.13 6.00 7.00 54.0 2
S802HA7.0 7.00 0.13 8.00 8.00 58.0 2
S802HA8.0 8.00 0.20 8.00 9.00 58.0 2
$802HA9.0 9.00 0.20 10.00 10.00 66.0 2
$802HA10.0 10.00 0.20 10.00 11.00 66.0 2
S802HA12.0 12.00 0.20 12.00 12.00 73.0 2
$802HA14.0 14.00 0.20 14.00 14.00 75.0 2
$802HA16.0 16.00 0.20 16.00 16.00 82.0 2
$802HA18.0 18.00 0.20 18.00 18.00 84.0 2
$802HA20.0 20.00 0.30 20.00 20.00 92.0 2
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Freza din carbura solida cu 2 muchii taietoare pentru canale, coada DIN 6535 HB

Lungimea de taiere foarte scurtd, designul cu 2 dinti ofera o rigiditate ridicatd pentru frezarea canale de micd addncime, cu toleranta P9 si frezare
in rampa. Coada Weldon impiedica freza sd alunece in suportul sculei. Acoperirea AICrN imbunatateste performanta si prelungeste durata de
viatd a sculei.

_ CHwx45°
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|
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L DCON MS

o APMX
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u f‘ 280 90
A a.
DIN 6535HB AlCIN (A

. ZRCACRCN AT NN

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P43 mi1 m12

206K H230K 238K H176K E155K  H137) H143K W114) w97 W34) m72) W58 W121K  W102K

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l w42 K K21 K22 K2.3

W107K m39) Z75) m99) ms5) Z76) Z75) Z63) W205K H152K H114K 210K E171K  W137)

K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 N1l N12  NL3

H186K H143K H115) m173) m131) mo5) W32 W68 ) W1%) W147) W114) Z408K  P1307K 206K

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
W206K W184K 132K  W215K  W125K  P64K  PI215K PI83K 7i81) Z71) 7i55) 7i41) 7i32)

Tolerantd DCON MS h6.DC < 7.75 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.75 mm: CHW £0.05x45° mm

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$802HB2.0 2.00 - 6.00 3.00 50.0 2
$802HB2.5 2.50 0.08 6.00 3.00 50.0 2
$802HB3.0 3.00 0.08 6.00 4.00 50.0 2
$802HB3.5 3.50 0.08 6.00 4.00 50.0 2
$802HB4.0 4.00 0.13 6.00 5.00 54.0 2
$802HB4.5 450 0.13 6.00 5.00 54.0 2
$802HB5.0 5.00 0.13 6.00 6.00 54.0 2
$802HB6.0 6.00 0.13 6.00 7.00 54.0 2
$802HB7.0 7.00 0.13 8.00 8.00 58.0 2
$802HB8.0 8.00 0.20 8.00 9.00 58.0 2
S802HB9.0 9.00 0.20 10.00 10.00 66.0 2
$802HB10.0 10.00 0.20 10.00 11.00 66.0 2
$802HB12.0 12.00 0.20 12.00 12.00 73.0 2
$802HB14.0 14.00 0.20 14.00 14.00 75.0 2
S802HB16.0 16.00 0.20 16.00 16.00 82.0 2
$802HB18.0 18.00 0.20 18.00 18.00 84.0 2
$802HB20.0 20.00 0.30 20.00 20.00 92.0 2


https://dormerpramet.com/p/5983439
https://dormerpramet.com/p/5983443
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Freza din carbura solida cu 2 dinti pentru canale, coada DIN 6535 HA
Lungime de taiere scurta, designul cu 2 dinti oferd o rigiditate ridicata pentru frezarea canalelor standard la o tolerantd P9 i o operatie de rampa.
Acoperirea AlCrN imbundtateste performanta si prelungeste durata de viatd a sculei.

o

__CHwx45°

\
DCON Ms

DIN 6535HA AlCIN (A

= ZRCAZRNCACT NN

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P12  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLL MIL2

Hi66K H186K HW192K H142K MWI125K W11 115K m93J W78 Wo68) m59) m47) W97 K W31K

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KO KR N B2 R EBE E&E

W35K m71) m79) W) mo1) Wo60) W166K WI123K W92K H170K W138K H110) H150K E115K

B8 k0 92 K5 (4 K5 KS§ K82 K88 nN11 N2 NL3 N21 0 N22

m93J W140) m105) m77) Wo66) W) 159 118 m92) 330K P1247K  H166K H166K  E148K
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
W107K W173K  H101K Z52K 173K Z167 K m72) Wo64) m49) m33) m30J

Tolerantd DCON MS h6.DC < 7.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW £0.05x45° mm

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S812HA2.0 2.00 - 6.00 6.00 57.0 2
$812HA2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 2
S812HA3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 2
S812HA3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 2
$812HA4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 2
S812HA4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 2
S812HAS.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 2
$812HA6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 2
S812HA7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 2
$812HA8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 2
$812HA9.0 9.00 0.20 10.00 16.00 72.0 2
$812HA10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 72.0 2
$812HA12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 2
$812HA14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 2
$812HA16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 2
$812HA18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 2
$812HA20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 2
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Freza din carbura solida cu 2 dinti pentru canale, coada DIN 6535 HB
Lungime de taiere scurta, designul cu 2 dinti oferd o rigiditate ridicata pentru frezarea canalelor standard la o toleranta P9 i o operatie de rampa.
(Coada Weldon impiedicd alunecarea frezei in suportul sculei. Acoperirea AICrN imbunadtdteste performanta si prelungeste durata de viatd a sculei.

__CHwx45°

DCON MS

DIN 6535HB AlCIN (A

= ZRCAZNCACIT NS

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12

Hi66K H186K H192K H142K MWI125K W11 115K m93J m78) Wo68) m59) m47) W97 K W31K

M21 M22 M31 M32 M33 M4l K KEE KR N B2 R EBE E@E

W35K m71) m79) W6s) mo1) Wo60) W166K W123K W92K H170K H138K H110) H150K E115K

B8 k0 2 K5 (4 5 KS§ K82 K88 nN11 N2 NL3 N21 N22

m93J W140) m105) m77) Wo66) W) 159 118 m92) 330K 21247K  H166K  H166K  E148K
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
W107K W173K  H101K Z52K 173K Z167 K m72) Wo64) m49) m33) m30J

Tolerantd DCON MS h6.DC < 7.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW £0.05x45° mm

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$812HB2.0 2.00 0.00 6.00 6.00 57.0 2
$812HB2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 2
$812HB3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 2
$812HB3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 2
$812HB4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 2
$812HB4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 2
$812HB5.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 2
$812HB6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 2
$812HB7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 2
$812HB8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 2
$812HBY.0 9.00 0.20 10.00 16.00 72.0 2
$812HB10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 72.0 2
$812HB12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 2
$812HB14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 2
S812HB16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 2
$812HB18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 2
$812HB20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 2
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Freza din carbura solida cu 2 dinti
Lungime de tdiere scurtd, designul cu 2 dinti cu elicoidd de 40 ° ofera o rigiditate ridicatd pentru frezarea canalelor standard. Acoperirea AICrN
imbundtateste performanta si prelungeste durata de viata a sculei.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P12 PL3 P31 P32 P33 P4l MLl M12 M2.1

H199K 223K 230K E170K ET150K  E133) H138K H111) M%) W32 m70) 115K W97 K W102K
m2.2 k3.2
m34)

M3.1  M3.2 K21 K22 K23 K31 K33 K4l K42

W94) W31l 196K H145K 109K W202K 164K W131) W178K  H136K  E110) W165) m125)

S Ka 5 K5 K82 K& s12  s21 s31 s4d

o) m78) Wo5) m187) m141) m109)J W69 m53) W40 m31J

Tolerantd DCON MS hé.
Product DC DCON MS APMX 0AL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$7101.0 1.00 3.00 3.00 40.0 2
$7101.5 1.50 3.00 4.50 40.0 2
$7102.0 2.00 3.00 6.50 40.0 2
$7102.5 2.50 3.00 6.50 40.0 2
$7103.0 3.00 6.00 9.00 50.0 2
$7104.0 4.00 6.00 12.00 50.0 2
$7105.0 5.00 6.00 15.00 50.0 2
$7106.0 6.00 6.00 20.00 60.0 2
$7108.0 8.00 8.00 20.00 64.0 2
$71010.0 10.00 10.00 22.00 75.0 2
$71012.0 12.00 12.00 25.00 75.0 2
$71016.0 16.00 16.00 32.00 90.0 2
$71020.0 20.00 20.00 38.00 100.0 2
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9 ? ? 13399 XY

Freza din carbura solida cu 2 dinti, pentru canale

0o}

PMK
NSH

D/DORMER

Lungime de tdiere medie, designul cu 2 dinti ofera o rigiditate ridicata pentru frezarea canalelor standard la o toleranta P9 si frezarea in rampa.

Acoperirea AlCrN imbundtateste performanta si prelungeste durata de viatd a sculei.

 CHwx45°

DC .
\
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DCON MS

OAL

N
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DIN 6535HA AICN A

2/DORMER

9 2 @ @ 6 [ 4

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

W 146K
M2.1
W76K
N2.3
WI3K

W 164K
M2.2
m62)
N3.1
W152K

W169K
M3.1
m70)

N3.2
W33K

Tolerantd DCON MS h6.DC < 7.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW £0.05x45° mm

Product

$8222.0
$8222.5
$8223.0
$8224.0
$8225.0
$8226.0
$8227.0
$8228.0
$8229.0
$82210.0
$82212.0
$82214.0
$82216.0
$82218.0
$82220.0

DC

(mm)
2.00
2.50
3.00
4.00
5.00
6.00
7.00
8.00
9.00

10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

P21 P22 P23 P31 P32 P33 PAl P42
W125K H110K W) 101K m32) He9) Ho1) H52)
M3i2 wm33 M4l KB K2 B EE &2
W60) W54 W53 EI4SK 108K MSTK  MISOK 122K
K5 [@a K5 KSE K82 K88 N1 N12
W6s) W59  W43)  W139) W05 WS1)  WI8TK  WI216K
N3.3 N41 N42 S1.1  S1.2  S21  S3.1  S41
w4sSK  w152K  wISOK  EES8)  WES1) W39)  m29) W23
CHW DCON MS APMX 0AL
(mm) (mm) (mm) (mm)
- 6.00 8.00 57.0
0.08 6.00 12.00 57.0
0.08 6.00 12.00 57.0
0.13 6.00 14.00 57.0
0.13 6.00 16.00 57.0
0.13 6.00 19.00 57.0
0.13 8.00 19.00 63.0
020 8.00 19.00 63.0
020 1000 21.00 720
020 10.00 2200 720
020 12.00 25.00 83.0
020 14.00 30.00 83.0
020 16.00 32,00 920
020 18.00 32.00 920
030 20.00 38.00 104.0

m4)
K23
mo7)

N1.3
W 144K

M1.1
W35K
W 133K

N2.1
W 144K

NOF

NN NN RNNNNRNRNDNDNDNNND

M1.2
m72K
W102K

N2.2
129K
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h < 2 2 & W om W
S803HA D' DORMER

Freza din carbura solida cu 3 muchii taietoare pentru canale, coada DIN 6535 HA
Lungimea de tdiere extra scurtd, designul cu 3 dinti ofera o rigiditate ridicata pentru frezarea canalelor de micd adancime pand la o tolerantd P9.
Acoperirea cu AICrN creste durata de viatd si imbundtateste performanta. Potrivit, de asemenea, pentru frezarea verticala si rampa.

___CHWx45°

DCON MS

R

! ! g A Y - OAL -
TINIE

A a.

DIN 6535HA AlCIN (A

= G W@ @ e @5 E

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P43 mi1 m12

W 206) W230) W238) m176) m155) 1371 W143) 1141 W97l W84l w72l W58 121 m102)

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l w42 K K21 K22 K2.3

m107) W39 7751 W W51 276l Z751 7631 W205) m152) H114) m210J m171) m1371

K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 N1l N12  NL3

H186) W143) 1151 m1731 W31l W95 W82l [ ] W1%| 1471 1141 P1408 K »1307K 206K
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 §1.2 S2.1 S3.1 S$4.1
W 206) W184) m132) m215) m125) P164) ?1215) »183) 781l L4l 551 L0 7321

Tolerantd DCON MS h6.DC < 7.75 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.75 mm: CHW £0.05x45° mm

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S803HA1.0 1.00 - 3.00 3.00 38.0 3
S803HA1.5 1.50 - 3.00 3.00 38.0 3
S803HA2.0 2.00 - 6.00 3.00 50.0 3
S803HA2.5 2.50 0.08 6.00 3.00 50.0 3
S803HA2.8 2.80 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HA3.0 3.00 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HA3.5 3.50 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HA3.8 3.80 0.08 6.00 5.00 54.0 3
S803HA4.0 4.00 0.13 6.00 5.00 54.0 3
S803HA4.5 450 0.13 6.00 5.00 54.0 3
S803HA4.8 4.80 0.13 6.00 6.00 54.0 3
S803HA5.0 5.00 0.13 6.00 6.00 54.0 3
S803HA6.0 6.00 0.13 6.00 7.00 54.0 3
S803HA7.0 7.00 0.13 8.00 8.00 58.0 3
S803HA8.0 8.00 0.20 8.00 9.00 58.0 3
S803HA9.0 9.00 0.20 10.00 10.00 66.0 3
S803HA10.0 10.00 0.20 10.00 11.00 66.0 3
S803HA12.0 12.00 0.20 12.00 12.00 73.0 3
S803HA14.0 14.00 0.20 14.00 14.00 75.0 3
S803HA16.0 16.00 0.20 16.00 16.00 82.0 3
S803HA18.0 18.00 0.20 18.00 18.00 84.0 3
S803HA20.0 20.00 0.30 20.00 20.00 92.0 3
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S803HB

1ISO
9 ? ? 13399 XY

Freza din carbura solida cu 3 muchii taietoare pentru canale, coada DIN 6535 HB
Lungimea de tdiere extra scurtd, designul cu 3 dinti ofera o rigiditate ridicata pentru frezarea canalelor de micd addncime pand la o tolerantd P9.
Acoperirea cu AICrN creste durata de viatd si imbundtateste performanta. Potrivit, de asemenea, pentru frezarea verticala si in rampa.

CHW=x45°
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Jﬁ DCON MS
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D/DORMER
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

W 206)
M2.1
m107)
N2.1
W206)

m230)
M2.2
W39

N2.2
W184)

m238)
M2.3
7751
m
N2.3
m132)

m176) W155) 1371 W143) W14 o7l W34l W72l
M3.1 M3.2 M33 M4l w42 [KEE
M99l  mSSI w76l w751 w63l W05 M) M114)
N3.1 N3.2 N33 N41 N42 S11  S1.2  S2.1
m215)  W15) we4) w25l wisl)  wsll w7l eSSl

Tolerantd DCON MS h6.DC < 7.75 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.75 mm: CHW £0.05x45° mm

Product

S803HB2.0
S803HB2.5
S803HB2.8
S803HB3.0
S803HB3.5
$803HB3.8
S803HB4.0
S803HB4.5
S803HB4.8
S803HB5.0
S803HB5.75
S803HB6.0
S803HB6.75
S803HB7.0
S803HB7.75
S803HBS.0
S803HBI.0
S803HB9.7
S803HB10.0
S803HB11.7
S803HB12.0
S803HB14.0
S803HB16.0
S803HB18.0
S803HB20.0

DC

(mm)
2.00
2.50
2.80
3.00
3.50
3.80
4.00
4.50
4.80
5.00
5.75
6.00
6.75
7.00
7.75
8.00
9.00
9.70
10.00
11.70
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

CHW DCON MS APMX
(mm) (mm) (mm)

- 6.00 3.00
0.08 6.00 3.00
0.08 6.00 4.00
0.08 6.00 4.00
0.08 6.00 4.00
0.08 6.00 5.00
0.13 6.00 5.00
0.13 6.00 5.00
0.13 6.00 6.00
0.13 6.00 6.00
0.13 6.00 7.00
0.13 6.00 7.00
0.13 8.00 8.00
0.13 8.00 8.00
0.13 8.00 9.00
0.20 8.00 9.00
0.20 10.00 10.00
0.20 10.00 11.00
0.20 10.00 11.00
0.20 12.00 12.00
0.20 12.00 12.00
0.20 14.00 14.00
0.20 16.00 16.00
0.20 18.00 18.00
0.30 20.00 20.00

OAL

(mm)
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
54.0
54.0
54.0
54.0
54.0
54.0
54.0
58.0
58.0
58.0
58.0
66.0
66.0
66.0
73.0
73.0
75.0
82.0
84.0
92.0

m581
N1.1
¥1408 K
S3.1
411

M1.1
m121)
T
N1.2
?1307K
S4.1
71321

NOF

W W W W W W wwwwwwwwwwwwwwwwwww

M1.2
m102)
m1371

N1.3
206K
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https://dormerpramet.com/p/5982519
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5813HA 2/DORMER

Freza din carbura solida cu 3 dinti, pentru canale, coada DIN 6535 HA
Lungime de taiere scurtd, designul cu 3 dinti oferd o rigiditate ridicata pentru frezarea canalelor standard la o toleranta P9. Acoperirea cu AICrN
creste durata de viatd si imbundtateste performanta. Potrivit, de asemenea, pentru frezarea verticala i in rampa.

__CHwx45°

DCON MS

DIN 6535HA AlCIN (A

i 9 U 9 2] @ 9 9 |5

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P11 PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12

W 166) W186) m192) m142) m125) m1111 m15) mo3| W78l W68 B9 w471 m97) W31

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KO KR N B2 R EBE E&E

ma5) w71l Z791 4[4 L4 60| W166) W123) mo2) m170) m138) m1101 m150) m115)

B8 K0 K2 K5 (4 [O5 KS§ K82 K88 nN11 N2 NL3 N2 N22

o3| 1401 1051 W77l Moo L E 1591 W18l W2l 330K #1247K  H166K  E166) W148)

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
m107) W173)  W101) 7i52) ?173) 7i67) 7721 Zi641 7491 7381 7301

Tolerantd DCON MS h6.DC < 7.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW £0.05x45° mm

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S813HA2.0 2.00 0.00 6.00 6.00 57.0 3
S813HA2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HA3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HA3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HA4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HA4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HAS.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
S813HA6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
S813HA7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 3
S813HA8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 3
S813HA9.0 9.00 0.20 10.00 16.00 72.0 3
S813HA10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 72.0 3
S813HA12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 3
S813HA14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 3
S813HA16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 3
S813HA18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 3
S813HA20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 3
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2/DORMER

Freza din carbura solida cu 3 dinti, pentru canale, coada DIN 6535 HB

Lungime de tdiere scurtd, designul cu 3 dinti ofera o rigiditate ridicata pentru frezarea canalelor standard la o toleranta P9. Coada Weldon
impiedicd alunecarea frezei in suportul sculei. Acoperirea AICrN imbundtateste performanta si prelungeste durata de viatd a sculei. Potrivit, de
asemenea, pentru frezarea verticald si in rampa.

__CHwx45°

|
DCON MS

DIN 6535HB AlCIN (A

e 9 4 4 2] @ 9 9 5]

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P11 PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12

W 166) W186) m192) m142) m125) m1111 m15) mo3| W78l W68 |59 w471 m97) W31

M21 M22 M31 M32 M33 M4l K KEE KR N B2 R EBE E@E

ma5) w71l Z791 4[4 L4 60| W166) W123) mo2) m170) m138) m1101 m150) m115)

G5 K0 K2 K5 (4 05 KS§ K82 K88 nN11 N2 NL3 N2 N22

o3| 1401 1051 W77l Wo6 | L E 1591 W18l W2l 330K #1247K  H166K  E166) W148)

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
m107) W173)  W101) 7i52) ?173) 7i67) 7721 7641 7491 7381 7301

Tolerantd DCON MS h6.DC < 7.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW £0.05x45° mm

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S813HB2.0 2.00 0.00 6.00 6.00 57.0 3
S813HB2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HB3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HB3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HB4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HB4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HB5.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
$813HB6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
S813HB7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 3
$813HB8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 3
S813HB9.0 9.00 0.20 10.00 16.00 72.0 3
$813HB10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 72.0 3
$813HB12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 3
$813HB14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 3
S813HB16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 3
$813HB18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 3
$813HB20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 3
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h < 2 2 & W om W
S713 D/DORMER

Freza din carbura solida cu 3 dinti
Lungime de tdiere scurtd, designul cu 3 dinti cu elicoidd de 40 ° ofera o rigiditate ridicatd pentru frezarea canalelor standard. Acoperirea AICrN
imbundtateste performanta si prelungeste durata de viata a sculei.

DC
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< |
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|

|
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P12 P13 M11 M1.2 M2.1

m199) W223) W230) m170) m150) 1331 m138) 1111 W94 W32l W70l m115) m97) m102)
M2.2
W34l

M3.1  M3.2 K3.3 K41 K42

W94| LN W19%) W145) m109) W202) W 164) W31 m178) W136) m1101 W1651 W1251

B E @5 EE B2 B8 s12 s21 s3.1 sal

WOt W78 W65 | W1871 W41 W1091 W69 | W53 W40 W31l
Tolerantd DCON MS hé.
Product DC DCON MS APMX 0AL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

§7131.5 1.50 4.00 4.50 40.0 3
§7132.0 2.00 4.00 6.50 40.0 3
§7133.0 3.00 3.00 9.00 40.0 3
$7134.0 4,00 4,00 12.00 50.0 3
§7135.0 5.00 5.00 15.00 50.0 3
§7136.0 6.00 6.00 16.00 50.0 3
§7138.0 8.00 8.00 20.00 64.0 3
$71310.0 10.00 10.00 22.00 70.0 3
$71312.0 12.00 12.00 25.00 75.0 3
$71314.0 14.00 14.00 32.00 90.0 3
§71316.0 16.00 16.00 32.00 90.0 3
$71318.0 18.00 18.00 38.00 100.0 3
$71320.0 20.00 20.00 38.00 100.0 3
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Freza de carbura solida cu 3 dinti pentru canale

Lungime de tdiere medie, designul cu 3 dinti oferd o rigiditate ridicata pentru frezarea canalelor standard la o toleranta P9 si frezarea in rampa.

ISO

13399

Acoperirea AlCrN imbundtateste performanta si prelungeste durata de viatd a sculei.

CHWx45°

PVD

OAL

|
DCON MS

0o}

PMK
NSH

D/DORMER

2/DORMER

9 4 2] |9 9 4y 9

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
W145) m162) m167) W124) m109) W7l H100) W31l W68 W60l W51 41l W34 1)
M21 mM22 M31 Mm32 M33 M4l [ K2 EE EE B2 2B EE S
W75 W6l wedl w59l w3l wiS21 E144)  W107) WSO  M149)  W121) W91 W132)  W101J
BE i @2 @B @2 @5 EE B2 B8 0 n~N11 N12 N13 N21 N22
W1l W20 W9l W67l W58l W481 W13 W1041 WSOl WI284K  WI214K  ET43K  M143)  W128)
N23 N3.1 N3.2 N33 N41 N42 S1.1  S1.2 S21  S3.1  S4l
m92) WI50) W7 w45 wi150)  wsg) w113 w00l w77 wissl wdsl
Tolerantd DCON MS h6.DC < 7.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 7.00 mm: CHW £0.05x45° mm
DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$8232.0 200 - 6.00 8.00 57.0 3
$8232.5 250 0.08 6.00 12.00 57.0 3
$8233.0 3.00 0.08 6.00 12.00 57.0 3
$8234.0 400 0.13 6.00 1400 57.0 3
$8235.0 5.00 0.13 6.00 16.00 57.0 3
$8236.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 3
$8237.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$8238.0 8.00 020 8.00 19.00 63.0 3
$8239.0 9.00 0.20 10.00 21.00 720 3
$82310.0 10.00 0.20 10.00 2200 720 3
$82312.0 12.00 020 12.00 25.00 83.0 3
$82314.0 1400 0.20 1400 30.00 83.0 3
$82316.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92,0 3
§82318.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92,0 3
$82320.0 20.00 030 20.00 38.00 104.0 3


https://dormerpramet.com/p/7106969
https://dormerpramet.com/p/7106970
https://dormerpramet.com/p/7106971
https://dormerpramet.com/p/7106972
https://dormerpramet.com/p/7106973
https://dormerpramet.com/p/7106974
https://dormerpramet.com/p/7106975
https://dormerpramet.com/p/7106976
https://dormerpramet.com/p/7106977
https://dormerpramet.com/p/7106978
https://dormerpramet.com/p/7106979
https://dormerpramet.com/p/7106980
https://dormerpramet.com/p/7106981
https://dormerpramet.com/p/7106982
https://dormerpramet.com/p/7106983
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Freza din carbura solida cu 3 dinti, serie lunga
Lungime de tdiere lunga, designul cu 3 dinti cu elicoida de 40 ° oferd o rigiditate ridicata pentru profilarea peretilor adanci. Acoperirea AICrN
imbundtateste performanta si prelungeste durata de viata a sculei.

DC

>
2
=z |
X

|

|

|

DCON MS

HM N
OAL

A Y -
40° 10°

‘l DC

DIN 6535HA AlCrN h9

B | 9 9 U4 4 9 |9

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P12 PL3 P23 P31 [ps2) (P33 PaL [PA2] M1 M12  m21

m157) m162) m120) m106) W4 w97 W78l W66 W58 B4 W31 W68) w7

PLL
W140)
M2.2  M31 M3.2 KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42
W51
Ka3

W66 | m57| m138) m102) 77) m142) m115) W92l W125) %) W78l 1161 W33
K4.4 K45  K5.1 BB nN11 N1.2 N3 N21  N22 N23 N3.1 N3.2
W64 W55 | W1321 W9 W77l 1249 K 71187 K P1125K 71125) 71112) »181) »1131) P76
N3.3 S1.2 S21  S3.1  S4.1
¥39) W49 37| W28 W22

Tolerantd DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm)
$7143.0 3.00 3.00 19.00 60.0 3
$7144.0 4.00 4.00 19.00 60.0 3
$7145.0 5.00 5.00 19.00 60.0 3
$7146.0 6.00 6.00 31.00 75.0 3
$7148.0 8.00 8.00 31.00 75.0 3
$71410.0 10.00 10.00 31.00 75.0 3
$71412.0 12.00 12.00 50.00 100.0 3
$71414.0 14.00 14.00 57.00 125.0 3
$71416.0 16.00 16.00 57.00 125.0 3
$71418.0 18.00 18.00 57.00 125.0 3
$71420.0 20.00 20.00 57.00 125.0 3
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Freza de carbura solida cu 3 muchii, serie extra lunga
Adancime de tdiere extra lungd, designul cu 3 dinti cu helix de 40 ° oferd o rigiditate ridicata pentru frezarea profilului peretilor extra adéndi.
Acoperirea AlCrN imbundtateste performanta si prelungeste durata de viatd a sculei.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P22 P23 P31 P32 AL P42 mi1 M2 M21

W38 W98 m101)J m75) Wo66) 591 mo1) B4 B4 W36l W3l m50) m42) W44)

M2.2  M31  M3.2 K12 K13 K21 K22 K31 K32 K33 K4l K42

m36| W41 m351 m36) Wo64) m48) m39) m72) W581 m79) m60) 491 W73l W551

3 [a @5 [BE B2 8 N1 N2 N3 N21 0 N22  N23 N3l N3.2

401 W35 291 [_EE] Ho2l 481 Z178K  PI134K 2190 K 7190 »180)J ¥158) ¥194) ¥55)

N3.3 S$1.2 S2.1 S3.1 S4.1
728) m30| 23| 18| W14

Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
$7153.0 3.00 3.00 25.00 100.0 3
$7154.0 4.00 4.00 31.00 100.0 3
$7155.0 5.00 5.00 31.00 100.0 3
$7156.0 6.00 6.00 38.00 100.0 3
$7158.0 8.00 8.00 41.00 100.0 3
$71510.0 10.00 10.00 57.00 125.0 3
$71512.0 12.00 12.00 75.00 150.0 3
$71514.0 14.00 14.00 75.00 150.0 3
$71516.0 16.00 16.00 75.00 150.0 3
$71518.0 18.00 18.00 75.00 150.0 3
$71520.0 20.00 20.00 75.00 150.0 3
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https://dormerpramet.com/p/6706627
https://dormerpramet.com/p/6706628
https://dormerpramet.com/p/6706629
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https://dormerpramet.com/p/6706631
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Cod material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM

Profilul frezei N N N N N N N

Numérul de dinti (NOF)
Lungimea de taiere QWHE wgw WWH HQHHH umi W” WWE

) - A A A A A A A
Spirala elicei(FHA) 34 34° 34° 34° 20° 40° 40°
. _ A A A A A A A
Spirala elicei(FHA) 34 38 34° 3° 20° 20° 20°
Unghiul de inclinare radial y y v y y y y
(GAMF) 9° 9° 9° 9° 10° 10° 10°
Coads = = = = = = =
DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA|
Acoperire \ I A I A I A I A I h I A
AlCrN AlCrN AICTN AICTN AICTN AlCrN AICTN
(lasa de tolerantd a DC DC DC DC DC DC DC
diametrului de téiere (TCDC) hio hio hio hio h9 h9 ho
L L L L) L L) L
DIN DIN DIN DIN

Grup standard de bazd (BSG) 6527K 6527K 6527L 6527L DORMER 2DORMER 2DORMER

-
-

LTI 5304HA | S804HB | SB14HA S814HB S716  s717 . s718 |

Gama de diametre de taiere
PSF

2.00-25.00 2.00-25.00 2.00-25.00 2.00-25.00 2.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00

9 | L397 98 99 100 101 102

NENNEEEEESEENEEEEEEHN
NNNEEEEHN
NNNEEEEHN

NENNEEEEENEEEEERER
NENNEEEEENNEEEERRER
NENNEEEEENNEEEERRER

NNNN
NNNN
NNNN
NNNN
EEHEE
EEHEN
EEHEN

M Utilizare primara P Utilizare posibila
95



PMK
NSH

A <« o 2l B B B

5804HA 2/DORMER

Freza din carbura solida cu 4 muchii taietoare, coada DIN 6535 HA
Designul extrem de scurt de tdiere, cu 4 margini, oferd o rigiditate ridicatd pentru profiluri de micd adancime si aplicatii de frezare verticald.
Acoperirea cu AICrN creste durabilitatea si performanta.

o

2
 CHW=x45° g
G S
I S — ]
HM N P
g 30 5 - o -
A l DC
DIN 6535HA ACTN h10
IR

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P43 mi1 m12

W 206) W230) W238) m176) m155) 1371 W143) 1141 W97l W84l w72l W58 121 m102)

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l w42 K K21 K22 K2.3

m107) W39 7751 W W51 276l Z751 7631 W205) m152) H114) m210J m171) m1371

K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S K51 N1l N12  NL3

H186) W143) 1151 m1731 W31l W95 W82l [ ] W1%| 1471 1141 »1408 ) »1307) ¥1206)
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 §1.2 S2.1 S3.1 S$4.1
»1206) »184) »132) m215) m125) P164) ?1215) »183) 781l L4l 551 L0 7321

Tolerantd DCON MS h6.DC < 8.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 8.00 mm: CHW £0.05x45° mm

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S804HA2.0 2.00 - 6.00 4.00 50.0 4
$804HA3.0 3.00 0.08 6.00 5.00 50.0 4
S804HA4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 54.0 4
S804HA5.0 5.00 0.13 6.00 9.00 54.0 4
$804HA6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 54.0 4
S804HA8.0 8.00 0.13 8.00 12.00 58.0 4
$804HA10.0 10.00 0.20 10.00 14.00 66.0 4
S804HA12.0 12.00 0.20 12.00 16.00 73.0 4
S804HA16.0 16.00 0.20 16.00 22.00 82.0 4
$804HA20.0 20.00 0.30 20.00 26.00 92.0 4
S804HA25.0 25.00 0.30 25.00 32.00 121.0 4
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5804HB 2/DORMER

Freza din carbura solida cu 4 muchii taietoare, coada DIN 6535 HB
Lungimea foarte scurta a tdierii, designul cu 4 canale ofera o rigiditate ridicatd pentru canale de mica adancime si aplicatii de frezare verticald.
Coada Weldon impiedica freza sd alunece in suportul sculei. Acoperirea cu AICrN creste durabilitatea si performanta.

0o}

2
 CHwx45° &
© 8
of
N ¢ ST |
™ | APMX
noun - OAL .
Mo oa | ¢
' l DC
DIN 6535HB AlCrN h10
J
K.l: Esan 41 h !J //J J/J "/J

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P43 mi1 m12

W 206) W230) W238) m176) m155) 1371 W143) 1141 W97l W84l w72l W58 121 m102)

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l w42 K K21 K22 K2.3

m107) W39 7751 W W51 Z76l Z751 7631 W205) m152) H114) m210J m171) m1371

K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S K51 N1l N12  NL3

H186) W143) 1151 m1731 W31l W95 821 [ ] W1%| 1471 1141 »1408 ) »1307) ¥1206)
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 §1.2 S2.1 S3.1 S$4.1
»1206) »184) »132) m215) m125) P164) ?1215) »83) 781l L4l 551 L4300 7321

Tolerantd DCON MS h6.DC < 8.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 8.00 mm: CHW £0.05x45° mm

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$804HB2.0 2.00 - 6.00 4.00 50.0 4
$804HB3.0 3.00 0.08 6.00 5.00 50.0 4
$804HB4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 54.0 4
$804HB5.0 5.00 0.13 6.00 9.00 54.0 4
$804HB6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 54.0 4
$804HB8.0 8.00 0.13 8.00 12.00 58.0 4
$804HB10.0 10.00 0.20 10.00 14.00 66.0 4
$804HB12.0 12.00 0.20 12.00 16.00 73.0 4
$804HB16.0 16.00 0.20 16.00 22.00 82.0 4
$804HB20.0 20.00 0.30 20.00 26.00 92.0 4
$804HB25.0 25.00 0.30 25.00 32.00 121.0 4

97


https://dormerpramet.com/p/5983550
https://dormerpramet.com/p/5983622
https://dormerpramet.com/p/5983625
https://dormerpramet.com/p/5983628
https://dormerpramet.com/p/5983632
https://dormerpramet.com/p/5983500
https://dormerpramet.com/p/5982598
https://dormerpramet.com/p/5983499
https://dormerpramet.com/p/5983519
https://dormerpramet.com/p/5983584
https://dormerpramet.com/p/5983616

PMK
NSH

A <« o 2l B B B

5814HA 2/DORMER

Freza din carbura solida cu 4 dinti, coada DIN 6535 HA
Lungime de taiere scurtd, designul cu 4 dinti oferd o rigiditate ridicata pentru aplicatiile de profilare si frezare verticald. Acoperirea AICrN
imbundtateste performanta si prelungeste durata de viata a sculei.

o

__CHwx45°

DCON MS

HM N 8 fffffffff ,

APMX
g Py y - OAL -
gy 340 90
‘ l ﬂ >
DIN 6535HA AlCIN (A

| e ¢l e @ 2 2

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P11 PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12

W 166) W186) m192) m142) m125) m1111 m15) mo3| W78l W68 B9 w471 m97) W31

M21 M22 M31 M32 M33 M4l KD KO KR N B2 R EBE E&E

ma5) w71l Z791 4[4 L4 60| W166) W123) mo2) m170) m138) m1101 m150) m115)

G5 K0 K2 K5 (4 5 KS§ K82 K88 nNi1 N2 NL3 N21 0 N22

W3l 1401 1051 W77l 66| 5| W1591 W18 W92l 71330 W1247) 71166 ) »1166) P1148)
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
»107) m173) m101)J »52) w173 P167) 7721 P641 49| »381 7301

Tolerantd DCON MS h6.DC < 8.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 8.00 mm: CHW £0.05x45° mm

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S814HA2.0 2.00 0.00 6.00 7.00 57.0 4
$814HA3.0 3.00 0.08 6.00 8.00 57.0 4
S814HA4.0 4.00 0.13 6.00 11.00 57.0 4
S814HA5.0 5.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HA6.0 6.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HA8.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$814HA10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
S814HA12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4
$814HA16.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$814HA20.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
S814HA25.0 25.00 0.30 25.00 45.00 121.0 4
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5814HB 2/DORMER

Freza din carbura solida cu 4 dinti, coada DIN 6535 HB
Lungime de tdiere scurtd, designul cu 4 dinti ofera o rigiditate ridicata pentru aplicatiile de profilare si frezare verticald. Coada Weldon impiedica
alunecarea frezei in suportul sculei. Acoperirea AICrN imbunatateste performanta si prelungeste durata de viatd a sculei.
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 CHwx45° 5
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" N APMX
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLL MIL2

W 166) W186) m192) m142) m125) m1111 m15) mo3| W78l W68 |59 w471 m97) W31

mM22 M1 m32 M3z w41 K K S BN B2 @8 EE E2

w71l Z791 4[4 L4 60| W166) W123) mo2) m170) m138) m1101 m150) m115)

i K92 K95 Koa K495 K50 [KS2 (8§ n~N11 N12 NL3 N21 N22

W3l 1401 1051 W77l W66 5| W1591 W18 W92l 71330 W1247) »1166) »1166) P1148)
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
»107) m173) m101)J »52) w173 P167) 7721 P641 49| Z381 7301

Tolerantd DCON MS h6.DC < 8.00 mm: CHW +0.03x45° mm; DC > 8.00 mm: CHW £0.05x45° mm

m<
&N
—

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$814HB2.0 2.00 0.00 6.00 7.00 57.0 4
$814HB3.0 3.00 0.08 6.00 8.00 57.0 4
$814HB4.0 4.00 0.13 6.00 11.00 57.0 4
$814HB5.0 5.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HB6.0 6.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HB8.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$814HB10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$814HB12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4
$814HB16.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$814HB20.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
$814HB25.0 25.00 0.30 25.00 45.00 121.0 4
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https://dormerpramet.com/p/5983612
https://dormerpramet.com/p/5983621
https://dormerpramet.com/p/5983624
https://dormerpramet.com/p/5983627
https://dormerpramet.com/p/5983630
https://dormerpramet.com/p/5983635
https://dormerpramet.com/p/5983604
https://dormerpramet.com/p/5983607
https://dormerpramet.com/p/5983609
https://dormerpramet.com/p/5983615
https://dormerpramet.com/p/5983618

h < 2 2 & W om W
S716 D/DORMER

Freza din carbura solida cu 4 dinti,
Lungime de tdiere scurtd, designul cu 4 dinti cu elicoida de 40 ° ofera o rigiditate ridicata pentru frezarea de profilare. Acoperirea AICrN
imbundtateste performanta si prelungeste durata de viata a sculei.

HM N ==

DC

A

>

o

<

x
Y

DCON MS

E A Y - OAL -
il 40° 10°
' l DC
DIN 6535HA AlCTN h9

N\

l'l‘. LQJ‘ @ g @ g/l é/

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

PLT (P12 (P13 (P21 (P22 (P23 (P31 (P32 (P33 (P4l [P42] M11 mM12 M2l
m199) H223) H230) m170) H150) 1331 H138) W11 W94 W32l Wm0l W115) m97) m102)
m22 m31 m32 Killl K2 KIS N G2 G5 I G2 B8 EE 2
W4l W94 W31l W1%) W145) m109) W202) W164) W1311 m178) W136) 1101 W1651 W1251
B E @5 EE B2 B8 s12 s21 s3.1 sal
WOt W78 W65 | W1871 W41 W1091 W69 | W53 W40 W31l

Tolerantd DCON MS hé.

Product DC DCON MS APMX 0AL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

§7162.0 2.00 4.00 6.50 40.0 4

§7163.0 3.00 3.00 9.00 40.0 4

$7164.0 4.00 4.00 12.00 50.0 4

§7165.0 5.00 5.00 15.00 50.0 4

$7166.0 6.00 6.00 16.00 50.0 4

$7168.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4

$71610.0 10.00 10.00 22.00 70.0 4

$71612.0 12.00 12.00 25.00 75.0 4

$71614.0 14.00 14.00 32.00 90.0 4

$71616.0 16.00 16.00 32.00 90.0 4

$71618.0 18.00 18.00 38.00 100.0 4

$71620.0 20.00 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/7002462
https://dormerpramet.com/p/7002463
https://dormerpramet.com/p/7002464
https://dormerpramet.com/p/7002465
https://dormerpramet.com/p/7002466
https://dormerpramet.com/p/7002467
https://dormerpramet.com/p/7002468
https://dormerpramet.com/p/7002469
https://dormerpramet.com/p/7002470
https://dormerpramet.com/p/7002471
https://dormerpramet.com/p/7002472
https://dormerpramet.com/p/7002473

h < 2 2 & W om W
S717 DIDORMER

Freza din carbura solida cu 4 dinti, serie lunga
Lungime de taiere lungd, designul cu 4 dinti cu elicoida de 40 ° oferd o rigiditate ridicatd pentru frezarea profilului perefilor adanci. Acoperirea
AICrN imbundtdteste performanta si prelungeste durata de viatd a sculei.

x
<
2
DC
LY
n
2
x
\
DCON Ms

Py - OAL -
40° 10°

A l DC

DIN 6535HA AlCEN h9

é‘* 2 DORMER 0 4 d v* ’

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P12 PL3 3L [p32) (P33 PAr  PA2] m11 M12  M21

W140) m157) m162) m120) m106) W4 W97 W78l W66 W58 B4 W31 W68) w7

M3.1  M3.2 K21 K22 K23 K31 K3.2 K33 K41 K42

W66 | m57| m138) m102) m77) m142) m115) W92l W125) %) W78l 1161 W33
K4.4 K45  K5.1 N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2
W64 W55 W6l W1321 W9 W77 1249 K 71187 K P1125K 71125) 7112) »181) 71131) »176)
N3.3 S1.2 S21  S3.1  S4.1
¥39) W49 W37l W28 W22

m<
b2l
- N

Tolerantd DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm)
$7173.0 3.00 3.00 19.00 60.0 4
$7174.0 4.00 4.00 19.00 60.0 4
$7175.0 5.00 5.00 19.00 60.0 4
$7176.0 6.00 6.00 31.00 75.0 4
$7178.0 8.00 8.00 31.00 75.0 4
$71710.0 10.00 10.00 31.00 75.0 4
$71712.0 12.00 12.00 50.00 100.0 4
$71714.0 14.00 14.00 57.00 125.0 4
$71716.0 16.00 16.00 57.00 125.0 4
$71718.0 18.00 18.00 57.00 125.0 4
$71720.0 20.00 20.00 57.00 125.0 4


https://dormerpramet.com/p/6706699
https://dormerpramet.com/p/6706700
https://dormerpramet.com/p/6706701
https://dormerpramet.com/p/6706702
https://dormerpramet.com/p/6706703
https://dormerpramet.com/p/6706704
https://dormerpramet.com/p/6706705
https://dormerpramet.com/p/6706706
https://dormerpramet.com/p/6706707
https://dormerpramet.com/p/6706708
https://dormerpramet.com/p/6706709
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Freza de carbura solida cu 4 muchii, serie extra lunga
Adancime de tdiere extra lungd, designul cu 4 dinti cu helix de 40 ° oferd o rigiditate ridicata pentru frezarea profilului peretilor extra adandi.
Acoperirea AlCrN imbundtateste performanta si prelungeste durata de viatd a sculei.
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DV
il i 4 SSSSSSSS—
- APMX - ]
2 v - OAL -
40° 10°
' DC
DIN 6535HA AN h9
u > 2 DORMER
(A

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

Pz [pr2) (P13 P21 [P22| (P23 P31 [P2) (P33 AL [PA2l M1 M12  Mm21

W38 W98 m101)J m75) Wo66) 591 mo1) B4 B4 W36l W3l m50) m42) W44)

M2.2  M31  M3.2 K12 K13 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K4l K42

W36l W41l W35 % Wo4) m43) m39) m72) W58 m79) W60 W91 | VEY W55
3 4 @5 [BE B2 B8 N1 N2 N1L3 0 N21 0 N22  N23 N3 N3.2
W40 W35 W29 W83l W62l W48 Z178K  P134K 190K 2190 »180) »158) Y194 »55)
N3.3 S1.2 S21  S3.1  S4.1
v28) 30! W23 W18l W41

Tolerantd DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm)
$7183.0 3.00 3.00 25.00 100.0 4
$7184.0 4.00 4.00 31.00 100.0 4
$7185.0 5.00 5.00 31.00 100.0 4
$7186.0 6.00 6.00 38.00 100.0 4
$7188.0 8.00 8.00 41.00 100.0 4
$71810.0 10.00 10.00 57.00 125.0 4
$71812.0 12.00 12.00 75.00 150.0 4
$71814.0 14.00 14.00 75.00 150.0 4
$71816.0 16.00 16.00 75.00 150.0 4
$71818.0 18.00 18.00 75.00 150.0 4
$71820.0 20.00 20.00 75.00 150.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706769
https://dormerpramet.com/p/6706770
https://dormerpramet.com/p/6706771
https://dormerpramet.com/p/6706772
https://dormerpramet.com/p/6706773
https://dormerpramet.com/p/6706774
https://dormerpramet.com/p/6706775
https://dormerpramet.com/p/6706776
https://dormerpramet.com/p/6706777
https://dormerpramet.com/p/6706778
https://dormerpramet.com/p/6706779
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UNELTE DIN CARBURA SOLIDA PENTRU SIGURANTA PROCESULUI S| PRODUCTIVITATE.
UTILIZATE IN MOD OBISNUIT CU CNC SI IN PRODUCTIA AUTOMATIZATA.




ﬁ ? o) ISO Fo PMK
< > ' : 13399 X O NSH

Cod material (BMC) HM HM

Profilul frezei N N

Numérul de dinti (NOF)

Lungimea de taiere QHWE WHW

Spirala elicei(FHA) 4)6«» 4)6"

Spirala elicei(FHA) aool || g

Unghiul de inclinare radial y y

(GAMF) 10° 10°

Coad3

Acoperire ATTIN ATTiN

(lasa de tolerantd a DC DC

diametrului de téiere (TCDC) ho ho

Directia a. a.

Grup standard de baza (BSG) IDORMER IDORMER

Codl raiei e Pocuse | R O I I

Gama de diametre de taiere
PSF

3.00-20.00 3.00-20.00

106 107

M Utilizare primara P Utilizare posibila
105
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S 7 3 9 2/DORMER

Freza de sanfrenare din carbura solida cu 2 dinti, 60 °
Lungime de tdiere scurtd, designul cu 2 dinti oferd o rigiditate ridicatd si reduce vibratiile. Varful de 60 ° este proiectat pentru frezare sanfrene pe
masini CNC. Acoperirea AITiN mareste durata de viata a sculei si imbunatateste performanta.

o

DC
1
|
|
|
|
DCON Ms

HM N

<APMX_
g Py y OAL
| 40° 10°
DC
DIN 6535HA AITIN h9
a.

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P23 P31 [ps2] (P33 Pal [PA2 M1 M12 M2l

H199K 223K 230K E170K ET150K  E133) H138K H111) M%) W32 m70) 115K W97 K W102K

M2.2  M31  M3.2 K21 K22 K23 K31 K32 K33 KAl K42

m34) W) W31 HW196K H145K H109K 202K  H164K m131) W 178K W 136K m110J W165) W125)
K4.3 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2
W) W78) HW65) W187) W141) W109) P1355N 267N W179N W179K HW160K W115K W187K W109K

N3.3 S1.2 S2.1 S3.1 S4.1
P56 K mo69) m53) m40) m31)

Tolerantd DCON MS hé.
KAPR DC DCON MS APMX OAL NOF
Product
() (mm) (mm) (mm) (mm)

$7393.0 60 3.00 3.00 9.00 40.0 2
$7394.0 60 4.00 4.00 12.00 50.0 2
$7395.0 60 5.00 5.00 15.00 50.0 2
$7396.0 60 6.00 6.00 16.00 50.0 2
$7398.0 60 8.00 8.00 20.00 64.0 2
$73910.0 60 10.00 10.00 22.00 70.0 2
$73912.0 60 12.00 12.00 25.00 75.0 2
$73916.0 60 16.00 16.00 32.00 90.0 2
$73920.0 60 20.00 20.00 38.00 100.0 2
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https://dormerpramet.com/p/6706886
https://dormerpramet.com/p/6706887
https://dormerpramet.com/p/6706888
https://dormerpramet.com/p/6706889
https://dormerpramet.com/p/6706890
https://dormerpramet.com/p/6706891
https://dormerpramet.com/p/6706892
https://dormerpramet.com/p/6706893
https://dormerpramet.com/p/6706894
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S740 D/DORMER

Freza de sanfrenare din carbura solida cu 2 dinti, 90 °
Lungime de tdiere scurtd, designul cu 2 dinti oferd o rigiditate ridicatd si reduce vibratiile. Varful de 90 ° este proiectat pentru frezare sanfrene pe
masini CNC. Acoperirea AITiN mareste durata de viata a sculei si imbunatateste performanta.

0o}

DCON MS

DC
|
|
|
|
|

HM N

| APMX

g Py y - OAL
Ll 40° 10°

DC

DIN 6535HA AITIN h9

a.

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P23 P31 (ps2) (P33 Pal [PA2 M1l M12  m21

H199K 223K 230K H170K ET150K  E133) H138K H111) M%) W32 m70) 115K W97 K W102K

M2.2  M31  M3.2 K21 K22 K23 K31 K32 K33 KAl K42

m34) W) W31 H196K H145K H109K 202K  H164K m131) W 178K W 136K m110J W165) W125)
K4.3 K44 K45 N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2
W) W78) HWo65) W187) W141) W109) P1355N 267N W179N HW179K HW160K W115K W187K W109K

N3.3 S$1.2 S2.1 S3.1 S4.1
P56 K mo69) m53) W40) m31)

Tolerantd DCON MS hé.
KAPR DC DCON MS APMX OAL NOF
Product
() (mm) (mm) (mm) (mm)

$7403.0 90 3.00 3.00 9.00 40.0 2
$7404.0 90 4.00 4.00 12.00 50.0 2
$7405.0 90 5.00 5.00 15.00 50.0 2
$7406.0 90 6.00 6.00 16.00 50.0 2
$7408.0 90 8.00 8.00 20.00 64.0 2
$74010.0 90 10.00 10.00 22.00 70.0 2
$74012.0 90 12.00 12.00 25.00 75.0 2
$74016.0 90 16.00 16.00 32.00 90.0 2
$74020.0 90 20.00 20.00 38.00 100.0 2
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https://dormerpramet.com/p/6706895
https://dormerpramet.com/p/6706896
https://dormerpramet.com/p/6706897
https://dormerpramet.com/p/6706898
https://dormerpramet.com/p/6706899
https://dormerpramet.com/p/6706900
https://dormerpramet.com/p/6706901
https://dormerpramet.com/p/6706902
https://dormerpramet.com/p/6706903

n <

Cod material (BMC)
Profilul frezei

Numérul de dinti (NOF)
Lungimea de tdiere
Spirala elicei(FHA)

Spirala elicei(FHA)

Unghiul de inclinare radial
(GAMF)

Coada

Acoperire

(lasa de tolerantd a
diametrului de tdiere (TCDC)

Directia

Grup standard de baza (BSG)

Codul Familiei de Produse

DIN 6535HA

AlCrN

DC
h9

a.

(A

2DORMER

DIN 6535HB

AlCrN

DC
h9

a.

(A

2DORMER

I

DIN 6535HA

Hi

DC
h9

a.

LAY

2 DORMER

DIN 6535HA

Hi

DC
h9

a.

(LAY

DORMER

-J

DIN 6535HA

Hi

DC
h9

a.

(A

DORMER

DIN 6535HA

Bright

DC
h9

a.

(A

2 DORMER

DIN 6535HA

Bright

DC
h9

DIN 6535HA

Bright

DC
h9

a.

2DORMER

PMK

X NSH

0o}

HM

DIN 6535HA
|

TisiN

DC
h9

a.

2DORMER

| 5765 S765HB| S637 | S610 _ S611__ S638  S650 5654 | Sel4  ss36 |

Gama de diametre de taiere
PSF 6.00-20.00 6.00-20.00 2.00-12.00 2.00-20.00 3.00-20.00 6.20-20.30 1.00-20.00 6.00-20.00 3.00-16.00 6.00-12.00
110 111 112 113 114 115 116 117 118 119
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| | | | | | |
|| || || | | || ||
| | || || | | | | | |
| | | | | | |
| |
| |
| |
| |
|
| ]
|
| ]
M Utilizare primara P Utilizare posibila

109
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S765 D/DORMER

Freza din carbura solida cu 4 dinti, pentru degrosare,coada DIN 6535 HA

Lungime de tdiere scurtd, design cu 4 dinti cu elicoidd de 40 ° si pas diferential pentru a reduce vibratiile. Profilul NRA este conceput pentru a
sparge aschii pentru aplicatii de degrosare eficiente. Acoperirea AICrN imbundtateste performanta si prelungeste durata de viatd a sculei. De
asemenea, potrivit pentru canelare si operatii de degrosare trohoidala.

__CHWx45°

DC
> ¥
T
=z ¥
X

|
|
|
|
T
DCON MS

HM &

Jua - OAL -
W |

Q I DC
DIN 6535HA AlCEN h9

- G @4 @

£y

PiE P12 P13 P2m (P22 P23 p3im P32 P33 PAE PA2 M1 mM12 M21
W211) W236) W243) W180) W158) W140) W146) W117) W99) HW36) W74) W122) W103) W108)
m22 m31 m32 K KD K O B2 BE G B2 EE EE .
m39)J W100) MW36) W208) W154) m116) W214) W174) m139) m189) W145) m117) m176) W132)
S a 5 KM K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d

W7) 83| W69 W199) W149) W116) m72) 5| W42 W33
Tolerantd DCON MS h6 ; CHW £0.02x45° mm

DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7656.0 6.00 0.10 6.00 16.00 50.0 4
$7658.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$76510.0 10.00 0.20 10.00 22.00 70.0 4
§76512.0 12.00 0.20 12.00 26.00 75.0 4
$76514.0 14.00 0.30 14.00 32.00 90.0 4
$76516.0 16.00 0.30 16.00 32.00 90.0 4
$76518.0 18.00 0.30 18.00 38.00 100.0 4
$76520.0 20.00 0.40 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706864
https://dormerpramet.com/p/6706865
https://dormerpramet.com/p/6706866
https://dormerpramet.com/p/6706867
https://dormerpramet.com/p/6706868
https://dormerpramet.com/p/6706869
https://dormerpramet.com/p/6706870
https://dormerpramet.com/p/6706871
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Freza din carbura solida cu 4 dinti, pentru degrosare,coada DIN 6535 HAB

Lungime de tdiere scurtd, design cu 4 dinti cu elicoidd de 40 ° si pas diferential pentru a reduce vibratiile. Profilul NRA este conceput pentru a
sparge aschii pentru aplicatii de degrosare eficiente. Coada Weldon impiedicd alunecarea frezei in suportul sculei. Acoperire AICrN. De asemenea,
potrivit pentru canelare si operatii de degrosare trohoidald.

(2]
=
 CHWx45° 5
sy (6]
a
| ea S SS0
oo APMX
E Py y - OAL -
U 40° 10°

Q I DC
DIN 6535HB AlCEN h9

- G @4 @

£y

PiE P12 P13 P2m (P22 P23 p3im P32 P33 PAE PA2 M1 mM12 M21
W211) W236) W243) W180) W158) W140) W146) W117) W99) W36) W74) W122) W103) W108)
m22 m31 m32 K KD KOS O B2 BE G B2 EE EE
m39)J W100) MW36) W208) W154) m116) W214) W174) m139) m189) W145) m117) m176) W132)
S a 5 KM K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d

W7) 83| W69 | W199) W149) W116) m72) W5 W42 W33
Tolerantd DCON MS h6 ; CHW £0.02x45° mm

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$765HB6.0 6.00 0.10 6.00 16.00 50.0 4
$765HB8.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$765HB10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 70.0 4
$765HB12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 75.0 4
$765HB14.0 14.00 0.30 14.00 32.00 90.0 4
$765HB16.0 16.00 0.30 16.00 32.00 90.0 4
$765HB18.0 18.00 0.30 18.00 38.00 100.0 4
$765HB20.0 20.00 0.40 20.00 38.00 100.0 4


https://dormerpramet.com/p/8030362
https://dormerpramet.com/p/8030363
https://dormerpramet.com/p/8030364
https://dormerpramet.com/p/8030365
https://dormerpramet.com/p/8030366
https://dormerpramet.com/p/8030367
https://dormerpramet.com/p/8030368
https://dormerpramet.com/p/8030369
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DDORMER

S637

Freza din carbura solida cu un singur dinte
Lungime de taiere scurta, designul cu 1 dinte oferd performante ridicate la frezare canalelor. 5637, cu 0 geometrie pozitiva ridicatd, este proiectat
pentru frezarea de mare vitezd in materiale neferoase si pereti subtiri. Suprafata lustruitd impiedica lipirea materialului piesei de prelucrare.

:
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S

‘

< APMX
Py y OAL
25° 20°
DC
DIN 6535HA Hi h9
h., | .
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W709R W533R  W357R  W357P  W320P M229P W373P  MH219P W112P W373S  H144S

Tolerantd DCON MS hé.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6372.0 2.00 2.00 10.00 40.0 1
$6373.0 3.00 3.00 12.00 40.0 1
$6374.0 4.00 4.00 15.00 50.0 1
$6375.0 5.00 5.00 16.00 50.0 1
$6376.0 6.00 6.00 20.00 60.0 1
$6378.0 8.00 8.00 22.00 63.0 1
$63710.0 10.00 10.00 25.00 72.0 1
$63712.0 12.00 12.00 30.00 83.0 1


https://dormerpramet.com/p/6706872
https://dormerpramet.com/p/6706873
https://dormerpramet.com/p/6706874
https://dormerpramet.com/p/6706875
https://dormerpramet.com/p/6706876
https://dormerpramet.com/p/6706877
https://dormerpramet.com/p/6706878
https://dormerpramet.com/p/6706879
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Freza din carbura cu 2 dinti

Lungime de taiere scurtd, designul cu 2 dinti oferd o rigiditate ridicatd pentru frezarea canalelor standard si profilare. 5610 cu geometrie extrem
de pozitiva este proiectat pentru prelucrarea de inaltd performantd a materialelor neferoase. Suprafata lustruitd impiedicd lipirea materialului
piesei de prelucrare.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W709P W533P W357P M3570 3200 W2290 W3730 H2190 H1120 W373R H14R

Tolerantd DCON MS h6 ; RE+0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6102.0 2.00 0.10 4.00 6.50 40.0 2
$6103.0XD3 3.00 0.10 3.00 9.00 40.0 2
$6103.0XD6 3.00 0.10 6.00 9.00 50.0 2
$6104.0XD4 4.00 0.10 4.00 12.00 50.0 2
$6104.0XD6 4.00 0.10 6.00 12.00 50.0 2
$6105.0 5.00 0.10 6.00 15.00 50.0 2
$6106.0 6.00 0.10 6.00 20.00 50.0 2
$6108.0 8.00 0.10 8.00 20.00 64.0 2
$61010.0 10.00 0.10 10.00 22.00 75.0 2
$61012.0 12.00 0.10 12.00 25.00 75.0 2
$61014.0 14.00 0.10 14.00 32.00 90.0 2
$61016.0 16.00 0.10 16.00 32.00 90.0 2
$61020.0 20.00 0.10 20.00 38.00 100.0 2
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https://dormerpramet.com/p/8030270
https://dormerpramet.com/p/6706592
https://dormerpramet.com/p/6706593
https://dormerpramet.com/p/6706594
https://dormerpramet.com/p/6706595
https://dormerpramet.com/p/6706596
https://dormerpramet.com/p/6706597
https://dormerpramet.com/p/6706598
https://dormerpramet.com/p/6706599
https://dormerpramet.com/p/6706600
https://dormerpramet.com/p/6706601
https://dormerpramet.com/p/6706602
https://dormerpramet.com/p/6706604
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Freza de carbura solida cu 2 dinti, lungime utila foarte lunga

Lungime de tdiere scurta, designul cu 2 dinti cu coadd descarcatd oferd o rigiditate ridicata pentru frezare si profilare in zone greu accesibile. S611,
cu geometrie foarte pozitivd, este proiectat pentru prelucrarea de inalta performantd a materialelor neferoase. Suprafata lustruita impiedica
lipirea materialului piesei de prelucrare.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
MO638P W480P  W321P  M3210 M2880 2060 W3360 M1970 W1010 W336R  H130R

Tolerantd DCON MS h6 ; RE+0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6113.0XD3 3.00 0.10 3.00 9.00 40.0 2 15.00 2.80
$6113.0XD6 3.00 0.10 6.00 9.00 50.0 2 15.00 2.80
$6114.0XD4 4.00 0.10 4.00 12.00 50.0 2 20.00 3.70
$6114.0XD6 4.00 0.10 6.00 12.00 50.0 2 20.00 3.70
$6115.0 5.00 0.10 6.00 15.00 50.0 2 20.00 4.60
$6116.0 6.00 0.10 6.00 16.00 80.0 2 40.00 5.50
$6118.0 8.00 0.10 8.00 20.00 80.0 2 40.00 7.40
$61110.0 10.00 0.10 10.00 22.00 100.0 2 60.00 9.20
$61112.0 12.00 0.10 12.00 25.00 100.0 2 60.00 11.00
$61114.0 14.00 0.10 14.00 32.00 125.0 2 75.00 13.00
$61116.0 16.00 0.10 16.00 32.00 125.0 2 75.00 15.00
$61120.0 20.00 0.10 20.00 38.00 125.0 2 75.00 19.00


https://dormerpramet.com/p/8030271
https://dormerpramet.com/p/8030272
https://dormerpramet.com/p/8030273
https://dormerpramet.com/p/8030274
https://dormerpramet.com/p/8030275
https://dormerpramet.com/p/6706584
https://dormerpramet.com/p/6706585
https://dormerpramet.com/p/6706586
https://dormerpramet.com/p/6706587
https://dormerpramet.com/p/6706588
https://dormerpramet.com/p/6706589
https://dormerpramet.com/p/6706591
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Freza de carbura solida cu 2 dinti, cu consola lunga
Lungime de taiere extra scurtd, coadd redusa cu 2 dinti ofera spatiu liber la prelucrarea peretilor adanci. S638, cu geometrie super pozitivd,
este proiectat pentru prelucrarea cu viteza mare a materialelor neferoase. Suprafata lustruitd impiedicd lipirea materialului piesei de prelucrare.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W709N W533N W357N W357N W320N 229N W373N H219N  HT112N W3730 W1440
Coada redusa ; toleranta DCON MS h6 ; RE+0.02 mm.
DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$6386.2 6.20 0.10 6.00 8.00 100.0 2
$6388.2 8.20 0.10 8.00 10.00 100.0 2
$63810.3 10.30 0.10 10.00 14.00 125.0 2
$63812.3 12.30 0.10 12.00 16.00 125.0 2
$63816.3 16.30 0.10 16.00 20.00 125.0 2
$63820.3 20.30 0.10 20.00 25.00 125.0 2
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https://dormerpramet.com/p/6706880
https://dormerpramet.com/p/6706881
https://dormerpramet.com/p/6706882
https://dormerpramet.com/p/6706883
https://dormerpramet.com/p/6706884
https://dormerpramet.com/p/6706885
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Freza din carbura solida cu 3 dinti
Lungime de tdiere scurtd, cu 3 dinti cu pas diferential este proiectata pentru a reduce vibratiile, incarcarea axului si pentru a imbunadtati finisarea
suprafetei la frezare. Fragmentatorul de agchie ajuta la impdrtirea agchiilor in bucdti usoare pentru 0 mai bund evacuare a materialelor neferoase.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
H7800 W6080 W3930 W393N  E352N  EH252N  E410N E24IN EI23N E410P E158P

Tolerantd DCON MS hé.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6501.0 1.00 4.00 3.00 40.0 3
$6501.5 1.50 4.00 4.50 40.0 3
$6502.0 2.00 4.00 6.50 40.0 3
$6502.5 2.50 4.00 6.50 40.0 3
$6503.0XD3 3.00 3.00 9.00 40.0 3
$6503.0XD6 3.00 6.00 9.00 50.0 3
$6504.0XD4 4.00 4.00 12.00 50.0 3
$6504.0XD6 4.00 6.00 12.00 50.0 3
$6505.0 5.00 6.00 15.00 50.0 3
$6506.0 6.00 6.00 16.00 50.0 3
$6508.0 8.00 8.00 20.00 64.0 3
$65010.0 10.00 10.00 22.00 70.0 3
$65012.0 12.00 12.00 25.00 75.0 3
$65014.0 14.00 14.00 32.00 90.0 3
$65016.0 16.00 16.00 32.00 90.0 3
$65020.0 " 20.00 20.00 38.00 100.0 3

"' Fard pas diferential si divizor de agchii.


https://dormerpramet.com/p/8030279
https://dormerpramet.com/p/8030280
https://dormerpramet.com/p/8030281
https://dormerpramet.com/p/8030282
https://dormerpramet.com/p/8030283
https://dormerpramet.com/p/8030284
https://dormerpramet.com/p/8030285
https://dormerpramet.com/p/8030286
https://dormerpramet.com/p/8030287
https://dormerpramet.com/p/8030288
https://dormerpramet.com/p/8030289
https://dormerpramet.com/p/8030290
https://dormerpramet.com/p/8030291
https://dormerpramet.com/p/8030292
https://dormerpramet.com/p/8030293
https://dormerpramet.com/p/8030294
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Freza de carbura solida cu 3 dinti pentru degrosare, lungime utila lunga

Lungime de taiere scurtd, design cu 3 dinti, cu coada descarcata si pas diferential pentru a reduce vibratiile si a maximiza productivitatea i
durata de viatd a sculei. 5654, cu profil NRA, rupe aschiile in bucati mici de gestionat. Este proiectat pentru degrosare de inalta performantd a
materialelor neferoase.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W7090 W5330 3570 E357N  E320N  H229N 373N H219N  ET12N E373P H14°P

Tolerantd DCON MS h6 ; RE+0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6546.0 6.00 0.10 6.00 13.00 75.0 3 40.00 5.50
$6548.0 8.00 0.10 8.00 20.00 75.0 3 40.00 7.40
$65410.0 10.00 0.10 10.00 22.00 100.0 3 60.00 9.20
$65412.0 12.00 0.12 12.00 26.00 100.0 3 60.00 11.00
$65416.0 16.00 0.16 16.00 32.00 125.0 3 75.00 15.00
$65420.0 20.00 0.20 20.00 40.00 150.0 3 100.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/8030306
https://dormerpramet.com/p/8030307
https://dormerpramet.com/p/8030308
https://dormerpramet.com/p/8030309
https://dormerpramet.com/p/8030310
https://dormerpramet.com/p/8030311
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Freza de carbura solida cu 3 muchii, serie extra lunga
Adancime de taiere extra lungd, design cu 3 dinti pentru aplicatii de profilare usoard in zone greu accesibile. 5614, cu geometrie de tdiere super
pozitivd, este proiectat pentru prelucrarea de inaltd performanta a materialelor neferoase.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
M638G W480G W321G M321F W288F  MM206F  M336F E197F  MW10TF 3361 1301

Tolerantd DCON MS hé.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6143.0XD3 3.00 3.00 19.00 60.0 3
$6143.0XD6 3.00 6.00 19.00 75.0 3
$6144.0XD4 4.00 4.00 19.00 60.0 3
$6144.0XD6 4.00 6.00 19.00 75.0 3
$6145.0 5.00 6.00 19.00 75.0 3
$6146.0 6.00 6.00 31.00 75.0 3
$6148.0 8.00 8.00 41.00 100.0 3
$61410.0 10.00 10.00 50.00 100.0 3
$61412.0 12.00 12.00 50.00 100.0 3
$61414.0 14.00 14.00 57.00 125.0 3
$61416.0 16.00 16.00 57.00 125.0 3


https://dormerpramet.com/p/8030295
https://dormerpramet.com/p/8030296
https://dormerpramet.com/p/8030297
https://dormerpramet.com/p/8030298
https://dormerpramet.com/p/8030299
https://dormerpramet.com/p/8030300
https://dormerpramet.com/p/8030301
https://dormerpramet.com/p/8030302
https://dormerpramet.com/p/8030303
https://dormerpramet.com/p/8030304
https://dormerpramet.com/p/8030305
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Freza de carbura solida cu mai multi dinti, pentru avans marit cu raza la colt
Lungime de tdiere extra scurtd, design cu 4 sau 6 dinti cu razd la colt, elice de 25 ° si geometrie specifica pentru prelucrarea cu avans marit
materiale intdrite pand la 63HRC. Acoperirea TiSiN mdreste durata de viatd a sculei si imbundtateste performanta.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
H205E W122E W104D W135E  MWINE W86D m73D

Tolerantd DCON MS h6 ; RE+0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5366.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 6.00 60.0 4
$5368.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 8.00 64.0 6
$53610.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 10.00 75.0 6
$53612.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 12.00 75.0 6
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https://dormerpramet.com/p/6766502
https://dormerpramet.com/p/6706839
https://dormerpramet.com/p/6706840
https://dormerpramet.com/p/6706841
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Cod material (BMC) HM HM HM HM

Profilul frezei N N

- -
Numérul de dinti (NOF)
Lungimea de tdiere QWHE WEHH WWH W

) - A A 3 A
Spirala elicei(FHA) # * £ *
Unghiul de inclinare radial y y y y
(GAMF) 10° 10° 10° 10°
Coad3
(lasa de tolerantd a DC DC DC DC
diametrului de téiere (TCDC) h9 h9 h9 h9
Acoperire \ I A I A I A

AlCrN AlCrN AICTN AICTN
A /7 a, 4o, n.
Directia reng . 'EY "

Grup standard de baza (BSG) DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER

.. ] ¢
Racire (CSP) l:l l:l

| |

T 577048 | S771HB S772HB S7318 |

Gama de diametre de tdiere
PSF

10.00-20.00 10.00 - 20.00 10.00 -20.00 10.00 - 20.00

122 123 124 125

M Utilizare primara P Utilizare posibila
121
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Freza de carbura solida cu 5 dinti

Lungime de tdiere scurtd, design cu 5 dinti, cu elice inegald, pentru a reduce vibratiile, mai ales atunci cand utilizati freza in strategii de frezare
dinamica. Acoperirea AICrN imbundtateste performanta si prelungeste durata de viata a sculei. Potrivit pentru frezarea trohoidald si cu umar, si
interpolare helicoidala.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P12 PL3 P23 P31 [ps2) (P33 AL [PA2] M1 M12  m21

2111 H2361 2431 1801 W1581 1401 W46l 1171 L B W36 W74 1221 m1031 m1081

M3.1  M3.2 K13 K21 K22 K23 K31  K3.2 K33 K41 K42

W100| W36| W208| W 1541 m116| W 2141 W 1741 W1391 1891 W1451 1171 m1761 W 1321

K4.4 K45 B8 s12 s21  s31 s4l

W7l W83G H69G W1991 W1491 116l W72l W56 G W426 W33G6
Tolerantd DCON MS h6 ; RE£0.01 mm.

£y

m<
SN
- N

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$770HB10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 5
$770HB12.0 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 5
$770HB16.0 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 5
$770HB20.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 5
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https://dormerpramet.com/p/8030386
https://dormerpramet.com/p/8030387
https://dormerpramet.com/p/8030388
https://dormerpramet.com/p/8030389
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Freza din carbura solida cu 5 dinti, fragmentator de aschii si lichid de racire

Lungime de tdiere scurta, designul cu 5 dinti, cu coada descarcatd si elicoidd inegala, ajutd la reducerea vibratiilor, mai ales atunci cand utilizati
freza in strategii de frezare dinamica. Acoperirea AICrN imbundtateste performanta si prelungeste durata de viata a sculei. Fragmentatorul de
aschii si lichidul de racire imbunatatesc evacuarea aschiilor in operatiunea de frezare in buzunar.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P23 P51 [p32] (P33 PaL [PA2] M1 M12  m21

W222) W248) W255) m189) W 166) W 1471 m153) H1231 1041 Wm0l W78l 1281 m1081 1131

M2.2  M31 M3.2 KL3 K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42

93| W1051 W90| m218) m162) m122) W225) m183) W46l m198) W1521 W123] W1851 W 1391

K43 K44 K45 B8 s12 s21  s31  s4l

W1021 37| W72 W2091 W1561 W1221 | V! W59 W44G W35G
Tolerantd DCON MS h6 ; RE£0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$771HB10.0 10.00 0.20 10.00 25.00 72.0 5 30.00 9.70
S771HB12.0 12.00 0.20 12.00 30.00 83.0 5 38.00 11.70
$771HB16.0 16.00 0.30 16.00 39.00 92.0 5 44.00 15.70
S771HB20.0 20.00 0.30 20.00 48.00 104.0 5 54.00 19.70
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https://dormerpramet.com/p/8030394
https://dormerpramet.com/p/8030395
https://dormerpramet.com/p/8030396
https://dormerpramet.com/p/8030397
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Freza din carbura solida cu 5 dinti, serie lunga

Lungime de taiere lunga, design cu 5 dinti, cu elice inegald, pentru a reduce vibratiile, mai ales atunci cdnd utilizati freza in strategii de frezare
dinamica. Acoperirea AICrN imbundtateste performanta si prelungeste durata de viata a sculei. Potrivit pentru frezarea trohoidald , cu umdr, in
rampa si interpolare helicoidala.
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I

£ DCON MS

APMX
s v - OAL -
# 10°
' l DC
DIN 6535HB AlCEN h9
9‘* 2 DORMER 4 ' l/

P11 P12 P13 P21 P22 P33 P41 P42 w11 M2 M21
W 148G 165G W170G 1266 H1NG W6F W60 F W52F W85G W726 W66
m22  m31 w32 (KB (KR K23 K31 K32 K33 K4l K42
W62G W/0G W60G W146G W108G W97 F W132G W102G W382F W123F Wo2F
k43 K44 K45 K51 K52 $3.1  s41
W68 F W58G W48G HW139F W104F W29F H23F
Tolerantd DCON MS h6 ; RE£0.01 mm.
DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$772HB10.0 10.00 0.20 10.00 38.00 100.0 5
$772HB12.0 12.00 0.30 12.00 45.00 100.0 5
$772HB16.0 16.00 0.30 16.00 55.00 125.0 5
$772HB20.0 20.00 0.30 20.00 65.00 125.0 5
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https://dormerpramet.com/p/8030390
https://dormerpramet.com/p/8030391
https://dormerpramet.com/p/8030392
https://dormerpramet.com/p/8030393

1ISO
? ? 13399 ). 3 E,\él E
S773HB 2/DORMER

Freza din carbura solida cu 5 dinti, cu spargator pentru aschii, lichid de racire, serie lunga

Lungime de tdiere lungd, designul cu 5 dinti, cu coadd descarcatd si helix inegal, ajutd la reducerea vibratiilor, mai ales atunci cand utilizati freza in
strategii de frezare dinamica. Acoperirea AICrN imbundtateste performanta si prelungeste durata de viatd a sculei. Spargatorul de aschii si lichidul
de rdcire imbundtatesc evacuarea aschiilor in prelucrarea buzunarelor.

wn
=
=z
o
zZ ()
[a] (a]
of ONOENENTYET )
HM Fs D; AT § -
Wil APMIX A
by y - LU o
* 10° - OAL -

'l DC

DIN 6535HB AlCrN
fa=

S REACAZREN

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P23 P31 P32 P33 P4l MLl M12 M21

W156 W173¢ W179¢ MW1326 M117G  WI103F  W107G W36 F W72F W63 F W55F W39F W76F W30F

M2.2  M31 M3.2 KL3 K21 K22 K23 K3.1 K33 K4l K42
W158G

Wo65F W74F Wo63F W1536  H113G W85G 128G W102F W139G W107G W36F W129F WI7F

K43 K44 K45 B8 s12 s21  s31  s4l

W71F HWo6TF HW50F W146F W109F W85F W53F W4TF W30F W24F
Tolerantd DCON MS h6 ; RE£0.01 mm.

=
v

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$773HB10.0 10.00 0.20 10.00 42.00 100.0 5 52.00 9.70
$773HB12.0 12.00 0.20 12.00 42.00 100.0 5 54.00 11.70
$773HB16.0 16.00 0.30 16.00 60.00 125.0 5 68.00 15.70
S773HB20.0 20.00 0.30 20.00 67.00 125.0 5 75.00 19.70

125


https://dormerpramet.com/p/8030398
https://dormerpramet.com/p/8030399
https://dormerpramet.com/p/8030400
https://dormerpramet.com/p/8030401

A o« 5 B m om m
! : 13399 o NS H
Cod material (BM() HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

Profilul frezei N N N N N N N N N N

W
Numérul de dinti (NOF)
ungimo de i WO W W W Wy Wy Wy Wy Wy Wiy

Spirala elicei(FHA) 3 A A A A A A A A A A A A
pirala eficel 40° a0° # # 40° % a0° 40° 40° a0° a0° 45° a0°
. - 3 Py Py A Py Iy by A Py Py by A by
Spirala elicei(FHA) 40° a0° £ £ 40° 3 a0° 40° 40° a0° a0° 45° a0°
Unghiul de inclinare radial y y v y y y y ¥ y y y y y
(GAMF) 10° 10° 10° 10° 7° 10° & & 3° 10° 10° -10° -6°
Coadi = = = = =3 = = = = = = = =
DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA | DIN 6535HA |
£ £ £ £ £
Acoperire A I A I | \ I A I \ I Q . |
AN ACTN TiSIN TiSIN AICTN TiSiN ACTN AICTN AITIN Diamond Bright TiSIN TiSIN
(lasa de tolerantd a DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC
diametrului de tiiere (TCDC) h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9
LAY (A (A LAY (A (A (A (A LAY (A (A LY LY
Grup Standa fd de bazé ( BSG) JDORMER 2DORMER DORMER DORMER JDORMER DORMER DORMER DORMER JDORMER DORMER DORMER DORMER DORMER

CTLLCI AT 5761 | 5763 | 5766 S767 S722HB 5768 5260 5262 | 5219 S612  S662 5521 5523 |

Gama de diametre de taiere
PSF

3.00-20.00 3.00-20.00 4.00-20.00 4.00-20.00 3.00-20.00 4.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 1.00-12.00 3.00-20.00 3.00-16.00 1.50-16.00

128 129 130 131 132 133 134 135 137 138 139 140 141

EEEEEEN

EEEEEEN

EEEEEERN

EEEEEERN

EEEEEERN

EEEEEEN
N

NEEENR
EEERN

M Utilizare primara Utilizare posibila
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P1

P2
P3
P4
M1
M2
M3
M4
K1

K2
K3
K4
K5
N1

N2
N3
N4
N5
S1

S2

S3

sS4
H1

H2
H3
H4

HM

DIN 6535HA

TisiN

h9

a.

b

7DORMER

DIN 6535HA

TisiN

h9

a.

LAY

2DORMER

ISO
13399

PVD

PMK
NSH

3.00-16.00 1.00-20.00

143

144

M Utilizare primara

w1 Utilizare posibila
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? 3 1ISO Fo) PMK
! : 13399 XY O NSH
2/DORMER

Freza din carbura solida cu 4 dinti,

Lungime de taiere scurtd, design cu 4 dinti cu elicoida de 40 ° i pas diferential pentru a reduce vibratiile si a imbunadtati finisarea suprafetei la
frezarea de profilare. Acoperirea AICrN imbunatdteste performanta si prelungeste durata de viatd a sculei. Potrivit, de asemenea, pentru frezare
verticald, in rampa si frezare trohoidald.

&
|
L DCON MS

N
A APMX
E by y - OAL -
0 40° 10°

'l DC

DIN 6535HA AlCrN h9

Be | 9 4 2 @ 9 2 (&

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

Q

£y

PLT (P12 (P13 (P21 (P22 (P23 (P31 (P32 (P33 (P4l [P42] m11 mM12 M2l
H211) H236) W243) H180) H158) W1401 146 W71 W99 36! W74 W122) m103) m108)
m22 m31 m32 Killl K KIS N B2 @5 GBI G2 B8 @ 2
W39 1001 W6 W 208) W154) m116) W214) W174) W1391 W189) W145) m1171 W76l 1321
B E @5 EE B2 B8 s12 s21 s3.1 sal
W7 | 83| W69 W19 W1491 W16l W72 5| W42 W33

Tolerantd DCON MS hé.

Product DC DCON MS APMX 0AL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

$7613.0 3.00 6.00 9.00 57.0 4

$7614.0 4.00 6.00 12.00 57.0 4

$7615.0 5.00 6.00 13.00 57.0 4

§7616.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4

$7618.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4

$76110.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4

$76112.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4

$76114.0 14.00 14.00 32.00 83.0 4

$76116.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4

$76120.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706996
https://dormerpramet.com/p/6706997
https://dormerpramet.com/p/6706998
https://dormerpramet.com/p/6706999
https://dormerpramet.com/p/6707000
https://dormerpramet.com/p/6707001
https://dormerpramet.com/p/6707002
https://dormerpramet.com/p/6707003
https://dormerpramet.com/p/6707004
https://dormerpramet.com/p/6707005

h < 2 2 & W om W
S763 DIDORMER

Freza din carbura solida cu 4 dinti,raza la colt

Lungime de tdiere scurtd, design cu 4 dinti cu razd de colt diferitd disponibila, elicoidd de 40 ° cu pas diferential pentru reducerea vibratiilor si
imbundtatirea finisarii suprafetei, la frezarea contururilor in care este necesara o raza de colt. Acoperirea cu AICrN imbunatateste performanta.
Potrivit, de asemenea, pentru freyare verticald, in rampd, degrosare la nivel Z i interpolare elicoidala.

DCON MS

HM N N0 N —
g A ¥

40° 10°

Q l DC
DIN 6535HA AlCEN h9

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

£y

P11 [p12] P13 P21 (P22] (P23 P31 (P32 P33 P41 P42 wM11 M12 M2l

W211) W236) W243) W180) W158) W1401 W146) W1171 W99 86| W74 W122) W103) W108)

m22 m31 m32 Kl KR KIS G0 B2 B8 G B2 S8 EE @

39| W1001 W6 | W 208) W154) m116) W214) W174) 1391 m189) W145) W1171 1761 1321

S a 5 KM K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d

97| Hs3| [ [ W19 1491 1161 72| W56 | W4 W33
Tolerantd DCON MS h6 ; RE£0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$7633.0XR0.3 3.00 0.30 3.00 9.00 40.0 4
$7634.0XR0.3 4.00 0.30 4,00 12.00 50.0 4
$7634.0XR0.5 4.00 0.50 4.00 12.00 50.0 4
$7635.0XR0.3 5.00 0.30 5.00 15.00 50.0 4
$7635.0XR0.5 5.00 0.50 5.00 15.00 50.0 4
$7636.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 50.0 4
$7636.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 50.0 4
$7638.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$7638.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$76310.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 70.0 4
$76310.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 70.0 4
$76310.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 70.0 4
$76312.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 25.00 75.0 4
$76312.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 25.00 75.0 4
$76312.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 25.00 75.0 4
$76314.0XR1.5 14.00 1.50 14.00 32.00 90.0 4
$76316.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 90.0 4
$76316.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 90.0 4
$76316.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 32.00 90.0 4
$76318.0XR2.0 18.00 2.00 18.00 38.00 100.0 4
$76320.0XR3.0 20.00 3.00 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706843
https://dormerpramet.com/p/6706844
https://dormerpramet.com/p/6706845
https://dormerpramet.com/p/6706846
https://dormerpramet.com/p/6706847
https://dormerpramet.com/p/6706848
https://dormerpramet.com/p/6706849
https://dormerpramet.com/p/6706850
https://dormerpramet.com/p/6706851
https://dormerpramet.com/p/6706852
https://dormerpramet.com/p/6706853
https://dormerpramet.com/p/6706854
https://dormerpramet.com/p/6706856
https://dormerpramet.com/p/6706857
https://dormerpramet.com/p/6706855
https://dormerpramet.com/p/6706858
https://dormerpramet.com/p/6706861
https://dormerpramet.com/p/6706859
https://dormerpramet.com/p/6706860
https://dormerpramet.com/p/6706862
https://dormerpramet.com/p/6706863

h < 2 2 & W om W
S766 DIDORMER

Freza din carbura solida cu 4 dinti

Lungime de tdiere scurtd, design cu 4 dinti cu elice inegald si pas diferential pentru a reduce vibratiile si a imbunatati finisarea suprafetei in
frezarea de profilare. Acoperirea TiSiN mareste durata de viatd a sculei si imbundtateste performanta. Potrivit, de asemenea, pentru frezare
verticald,in rampa i frezare trohoidala.

___CHWx45°

S S —

J:
hY
<
x
DCON MS

b R
B | o g 2 d 2 2 € 2

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

PiE P12 P13 P2m (P22 P23 p3im P32 P33 PAE PA2 M1 mM12 M21
W211) W236) W243) W180) W158) W1401 W146) W1171 W99 86| W74 W122) W103) W108)
m22 m31 m32 K KD KIS O B2 BE G B2 EE oE
W89 | W1001 W86 | W208) W154) m116) W214) W174) m1391 m189) W145) m1171 m1761 W1321
S a 5 KM K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d

W7 | 83| W69 W19 W1491 W16l W72 5| W42 W33
Tolerantd DCON MS h6 ; CHW £0.02X45° mm

DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7664.0 4.00 0.10 6.00 11.00 57.0 4
§7665.0 5.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4
$7666.0 6.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4
$7668.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$76610.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$76612.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4
$76614.0 14.00 0.30 14.00 26.00 83.0 4
$76616.0 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 4
$76620.0 20.00 0.40 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6707006
https://dormerpramet.com/p/6707007
https://dormerpramet.com/p/6707008
https://dormerpramet.com/p/6707009
https://dormerpramet.com/p/6707010
https://dormerpramet.com/p/6707011
https://dormerpramet.com/p/6707012
https://dormerpramet.com/p/6707013
https://dormerpramet.com/p/6707014

? 3 1ISO Fo) PMK
! : 13399 XY O NSH
2/DORMER

Freza din carbura solida cu 4 dinti,raza la colt

Lungime de tdiere scurtd, design cu 4 dinti cu raza de colt diferita disponibila, elice inegale si pas diferential pentru a reduce vibratiile si a
imbunadtati finisarea suprafetei atunci cand se frezeaza contururile unde este necesard o razd de colt. Acoperirea TiSiN imbundtateste performanta.
Potrivit, de asemenea, pentru freyare verticald, in rampa si frezare trohoidala.

DCON MS

HM N 2

ioor | -
e RRES
-] Gl HEEEEE @

PiE P12 P13 P2m (P22 P23 p3lm P32 P33 PAE PA2 M1l mM12 M21
W211) W236) W243) W180) W158) W1401 W146) W1171 W99 86| W74 W122) W103) W108)
m22 m31 m32 K KD S O B2 B G B2 EE oE .
W89 | 1001 M6 | W208) W154) m116) W214) W174) W1391 m189) W145) m1171 m1761 W1321
S a 5 KM K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d

W7l W33l W69l W1991 W1491 116l W72l W61 W42l W33l
Tolerantd DCON MS h6 ; RE£0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$7674.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 11.00 57.0 4
$7674.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 11.00 57.0 4
$7675.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 13.00 57.0 4
$7675.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 13.00 57.0 4
$7678.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 20.00 64.0 4
$7678.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$7678.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$76710.0XR0.3 10.00 0.30 10.00 22.00 72.0 4
$76710.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 720 4
$76710.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 72.0 4
$76712.0XR0.3 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 4
$76712.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 26.00 83.0 4
$76712.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 26.00 83.0 4
§76712.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 26.00 83.0 4
$76716.0XR0.3 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 4
$76716.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 32.00 92.0 4
$76716.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 92.0 4
$76716.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 92.0 4
§76720.0XR0.3 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
$76720.0XR0.5 20.00 0.50 20.00 38.00 104.0 4
$76720.0XR1.0 20.00 1.00 20.00 38.00 104.0 4
$76720.0XR2.0 20.00 2.00 20.00 38.00 104.0 4


https://dormerpramet.com/p/6707015
https://dormerpramet.com/p/6707016
https://dormerpramet.com/p/6707017
https://dormerpramet.com/p/6707018
https://dormerpramet.com/p/6707019
https://dormerpramet.com/p/6707020
https://dormerpramet.com/p/6707021
https://dormerpramet.com/p/6707022
https://dormerpramet.com/p/6707023
https://dormerpramet.com/p/6707024
https://dormerpramet.com/p/6707025
https://dormerpramet.com/p/6707026
https://dormerpramet.com/p/6707027
https://dormerpramet.com/p/6707028
https://dormerpramet.com/p/6707029
https://dormerpramet.com/p/6707030
https://dormerpramet.com/p/6707031
https://dormerpramet.com/p/6707032
https://dormerpramet.com/p/6707033
https://dormerpramet.com/p/6707034
https://dormerpramet.com/p/6707035
https://dormerpramet.com/p/6707036
https://dormerpramet.com/p/6707037
https://dormerpramet.com/p/6707038
https://dormerpramet.com/p/6707039

? 3 1ISO Fo) PMK
! : 13399 XY O NSH
2/DORMER

Freza de carbura solida cu 4 dinti

Lungime de taiere medie, designul cu 4 dingi cu elicoida de 40 °, pas diferential si coadd Weldon ofera o rigiditate ridicata pentru frezarea peretilor
adandi. Coada descdrcata pentru a evita contactul de lucru cu peretele si extinderea adancimii de prelucrare. Acoperirea AICrN imbundtateste
performanta si prelungeste durata de viatd a sculei.

DCON MS

HM N 8 ] 7APiMX77* D %
W | e | F M— .
M IS

- GG @ @ e

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P12 P13 M11 M1.2 M2.1

m199) W223) W230) m170) m150) 1331 m138) 1111 W94 W32l W70l m115) m97) m102)
m2.2 k3.2
W34l

M3l m3.2 (K K33 K41 K42

W94| LN W19%) W145) m109) W202) W 164) W31 m178) W136) m1101 W1651 W1251

WOt W78 W65 | W1871 W41 W1091 W69 | W53 W40 W31l
Tolerantd DCON MS h6 ; RE+0.02 mm.

(7]
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N
w
N
(Y
w
w
(Y
w
sy
(=Y

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$722HB3.0 3.00 0.10 6.00 9.00 50.0 4 15.00 2.80
$722HB4.0 4.00 0.10 6.00 11.00 57.0 4 20.00 3.70
$722HB5.0 5.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4 20.00 4.60
$722HB6.0 6.00 0.10 6.00 20.00 60.0 4 25.00 5.50
$722HB8.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4 26.00 7.40
$722HB10.0 10.00 0.20 10.00 27.00 70.0 4 32.00 9.20
$722HB12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4 37.00 11.00
S722HB14.0 14.00 0.20 14.00 26.00 83.0 4 37.00 13.00
$722HB16.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4 42.00 15.00
$722HB18.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4 42.00 17.00
$722HB20.0 20.00 0.20 20.00 38.00 104.0 4 50.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/8030351
https://dormerpramet.com/p/8030352
https://dormerpramet.com/p/8030353
https://dormerpramet.com/p/8030354
https://dormerpramet.com/p/8030355
https://dormerpramet.com/p/8030356
https://dormerpramet.com/p/8030357
https://dormerpramet.com/p/8030358
https://dormerpramet.com/p/8030359
https://dormerpramet.com/p/8030360
https://dormerpramet.com/p/8030361
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Freza din carbura solida cu 4 dinti, serie lunga

Lungime de tdiere lungd, design cu 4 dinti cu elice inegald si pas diferential pentru a reduce vibratiile si a imbunatati finisarea suprafetei atunci
cand frezati pereti adanci in frezarea de profilare. Coadd descdrcatd pentru a evita contactul de lucru cu peretele si a creste adancimea utild a
frezei. Acoperirea TiSiN mdreste durata de viatd a sculei si imbunatateste performanta.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P12 PL3 P23 P51 [ps2] (P33 Pa1 [PA2 M1 M12  m21

W1481 W1651 m1701 1261 m11l W98 G 1021 W32G W69 G W60G W526G W5 m721 W76l

m22 m31 m32 K KD KIS O B2 BE G B2 EE oE .
W62 | W70 W60 | W1461 m1081 W31l W1501 m1221 W97 G m1321 m1021 W382G W123G W26
S a 5 KM K2 K8 @ s12 s21 s31 s4d

HW68G 581 W48 139G 104G W16 501 396G W26 W23G
Tolerantd DCON MS h6 ; RE£0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7684.0 4.00 0.10 6.00 19.00 75.0 4 32.00 3.70
$7685.0 5.00 0.10 6.00 19.00 75.0 4 32.00 4.60
$7686.0 6.00 0.10 6.00 25.00 75.0 4 32.00 5.50
$7688.0 8.00 0.20 8.00 30.00 75.0 4 38.00 7.40
$76810.0 10.00 0.20 10.00 40.00 100.0 4 50.00 9.20
$76812.0 12.00 0.30 12.00 45.00 100.0 4 55.00 11.00
$76816.0 16.00 0.30 16.00 65.00 125.0 4 75.00 15.00
$76820.0 20.00 0.30 20.00 65.00 125.0 4 75.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/8030343
https://dormerpramet.com/p/8030344
https://dormerpramet.com/p/8030345
https://dormerpramet.com/p/8030346
https://dormerpramet.com/p/8030347
https://dormerpramet.com/p/8030348
https://dormerpramet.com/p/8030349
https://dormerpramet.com/p/8030350
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Freza din carbura solida cu 4 dinti,

Lungime de tdiere scurtd, designul cu 4 dinti oferd o rigiditate ridicatd pentru frezarea de profilare. Acoperirea AICrN imbunadtateste performanta
si prelungeste durata de viatd a sculei atunci cand se frezeaza materiale dificil de prelucrat. Elicoida de 40 ° cu pas diferential reduce vibratiile si
maximizeaza productivitatea si durata de viata a sculei.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42  HL1l  H21 H3.1  H3.2
mo7) mo7) W9 mo7| W33 H/0| W56 | 401 32| W1791 106G W118G W97G

Tolerantd DCON MS hé.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$2603.0 3.00 6.00 9.00 57.0 4
$2604.0 4.00 6.00 12.00 57.0 4
$2605.0 5.00 6.00 13.00 57.0 4
$2606.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4
$2608.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$26010.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4
$26012.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4
$26014.0 14.00 14.00 32.00 83.0 4
$26016.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4
$26018.0 18.00 18.00 38.00 92.0 4
$26020.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706913
https://dormerpramet.com/p/6706914
https://dormerpramet.com/p/6706915
https://dormerpramet.com/p/6706916
https://dormerpramet.com/p/6706917
https://dormerpramet.com/p/6706918
https://dormerpramet.com/p/6706919
https://dormerpramet.com/p/6706920
https://dormerpramet.com/p/6706921
https://dormerpramet.com/p/6706922
https://dormerpramet.com/p/6706923

9

Freza din carbura solida cu 4 dinti,raza la colt
Lungime de taiere scurtd, designul cu 4 dinti cu raza de colt diferitd disponibila ofera o rigiditate ridicata pentru frezarea de profilare standard
atunci cand este necesara raza de colf. Acoperirea cu AICrN imbundtateste performanta la frezarea materialelor dificil de prelucrat. Elicoida de 40
° cu pas diferential reduce vibratiile si maximizeaza productivitatea.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

- M2.3 M3.3 M4.1 M4.2 S1.3 S2.2 S3.2 $4.2 H1.1 H2.1 H3.1 H3.2

mo7) mo7) W9 mo7| W33 H/0| W56 W01 H32| W1791 W106G W118G W97G
Tolerantd DCON MS h6 ; RE+0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$2623.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 9.00 50.0 4
$2623.0XR0.5 3.00 0.50 6.00 9.00 50.0 4
$2624.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 12.00 57.0 4
$2624.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 12.00 57.0 4
$2624.0XR1.0 4.00 1.00 6.00 12.00 57.0 4
$2625.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 15.00 57.0 4
$2625.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 15.00 57.0 4
$2626.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 16.00 57.0 4
$2626.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 57.0 4
$2626.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 57.0 4
$2628.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR1.5 8.00 1.50 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 20.00 64.0 4
$26210.0XR0.3 10.00 0.30 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR1.5 10.00 1.50 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 72.0 4
$26212.0XR0.3 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR2.5 12.00 2.50 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 26.00 83.0 4
$26214.0XR0.3 14.00 0.30 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR0.5 14.00 0.50 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR1.0 14.00 1.00 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR2.0 14.00 2.00 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR3.0 14.00 3.00 14.00 32.00 83.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706924
https://dormerpramet.com/p/6706925
https://dormerpramet.com/p/6706926
https://dormerpramet.com/p/6706927
https://dormerpramet.com/p/6706928
https://dormerpramet.com/p/6706929
https://dormerpramet.com/p/6706930
https://dormerpramet.com/p/6706931
https://dormerpramet.com/p/6706932
https://dormerpramet.com/p/6706933
https://dormerpramet.com/p/6706934
https://dormerpramet.com/p/6706935
https://dormerpramet.com/p/6706936
https://dormerpramet.com/p/6706937
https://dormerpramet.com/p/6706938
https://dormerpramet.com/p/6706939
https://dormerpramet.com/p/6706940
https://dormerpramet.com/p/6706941
https://dormerpramet.com/p/6706942
https://dormerpramet.com/p/6706943
https://dormerpramet.com/p/6706944
https://dormerpramet.com/p/6706945
https://dormerpramet.com/p/6706946
https://dormerpramet.com/p/6706947
https://dormerpramet.com/p/6706948
https://dormerpramet.com/p/6706949
https://dormerpramet.com/p/6706950
https://dormerpramet.com/p/6706951
https://dormerpramet.com/p/6706952
https://dormerpramet.com/p/6706953
https://dormerpramet.com/p/6706954

M

Product

$26216.0XR0.3
$26216.0XR0.5
$26216.0XR1.0
$26216.0XR2.0
$26216.0XR2.5
$26216.0XR3.0
$26216.0XR4.0
$26218.0XR0.3
$26218.0XR0.5
$26218.0XR1.0
$26218.0XR2.0
$26218.0XR3.0
$26220.0XR0.3
$26220.0XR0.5
$26220.0XR1.0
$26220.0XR2.0
$26220.0XR2.5
$26220.0XR3.0
$26220.0XR4.0
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é

DC

(mm)
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00

9

RE

(mm)
0.30
0.50
1.00
2.00
2.50
3.00
4.00
0.30
0.50
1.00
2.00
3.00
0.30
0.50
1.00
2.00
2.50
3.00
4.00

DCON MS

(mm)
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00

ISO
13399

APMX

(mm)
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
32.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00
38.00

PVD

OAL

(mm)
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
92.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0
104.0

o !

NOF
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https://dormerpramet.com/p/6706955
https://dormerpramet.com/p/6706956
https://dormerpramet.com/p/6706957
https://dormerpramet.com/p/6706958
https://dormerpramet.com/p/6706959
https://dormerpramet.com/p/6706960
https://dormerpramet.com/p/6706961
https://dormerpramet.com/p/6706962
https://dormerpramet.com/p/6706963
https://dormerpramet.com/p/6706964
https://dormerpramet.com/p/6706965
https://dormerpramet.com/p/6706966
https://dormerpramet.com/p/6706967
https://dormerpramet.com/p/6706968
https://dormerpramet.com/p/6706969
https://dormerpramet.com/p/6706970
https://dormerpramet.com/p/6706971
https://dormerpramet.com/p/6706972
https://dormerpramet.com/p/6706973
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Freza de carbura solida cu 4 muchii taietoare, lungime utila mare

Designul extrem de scurt de tdiere, cu 4 margini, oferd o rigiditate ridicatd pentru frezare si profilare in zone greu accesibile. Diametru descarcat
pentru a evita contactul cu peretele prelucrat. Acoperirea AITIN mareste durata de viatd a sculei si imbundtateste performanta la frezarea
materialelor dificil de prelucrat. Helixul de 40 ° este proiectat pentru prelucrari de inalta performanta.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W64 W64 W65 W64 W54 W61 W38l X6 221

Tolerantd DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2193.0 3.00 3.00 5.00 60.0 4 30.00 2.80
$2194.0 4.00 4.00 8.00 60.0 4 32.00 3.70
$2195.0 5.00 5.00 9.00 60.0 4 32.00 4.60
$2196.0 6.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$2198.0 8.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$21910.0 10.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$21912.0 12.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$21914.0 14.00 14.00 22.00 125.0 4 85.00 13.00
$21916.0 16.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$21918.0 18.00 18.00 26.00 125.0 4 85.00 17.00
$21920.0 20.00 20.00 26.00 125.0 4 85.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/6706638
https://dormerpramet.com/p/6706639
https://dormerpramet.com/p/6706640
https://dormerpramet.com/p/6706641
https://dormerpramet.com/p/6706642
https://dormerpramet.com/p/6706643
https://dormerpramet.com/p/6706644
https://dormerpramet.com/p/6706645
https://dormerpramet.com/p/6706646
https://dormerpramet.com/p/6706647
https://dormerpramet.com/p/6706648
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Freza cilindro-frontala din carbura solida cu 4 dinti
Lungime de taiere scurtd, designul cu 4 dinti oferd o rigiditate ridicatd pentru frezarea de profilare. Acoperirea ca diamantul creste durata de viatd
si imbunatdteste performanta. Pentru frezarea materialelor abrazive.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

N5.1
W350G
Tolerantd DCON MS hé.
Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$6121.0 1.00 3.00 3.00 50.0 4
$6121.5 1.50 3.00 4.50 50.0 4
$6122.0 2.00 3.00 6.50 50.0 4
$6122.5 2.50 3.00 6.50 50.0 4
$6123.0 3.00 3.00 9.00 50.0 4
$6124.0 4.00 4.00 12.00 50.0 4
$6125.0 5.00 5.00 15.00 50.0 4
$6126.0 6.00 6.00 20.00 60.0 4
$6128.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$61210.0 10.00 10.00 22.00 70.0 4
$61212.0 12.00 12.00 25.00 75.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706605
https://dormerpramet.com/p/6706606
https://dormerpramet.com/p/6706607
https://dormerpramet.com/p/6706608
https://dormerpramet.com/p/6706609
https://dormerpramet.com/p/6706610
https://dormerpramet.com/p/6706611
https://dormerpramet.com/p/6706612
https://dormerpramet.com/p/6706613
https://dormerpramet.com/p/6706614
https://dormerpramet.com/p/6706615

Freza din carbura solida cu 4 dinti,raza la colt

ISO

13399

PVD

o !

PMK
NSH

D/DORMER

Lungime de tdiere scurta, design cu 4 dinti cu pas diferential si raza de colt diferita disponibild, pentru frezarea profilului in care este necesard o

razd de colf. 5662, cu geometrie pozitivd, este proiectat pentru prelucrarea de inaltd performanta a materialelor neferoase.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

N1.1 N1.2
W7090 W5330

Tolerantd DCON MS h6 ; RE+0.01 mm.

Product

$6623.0XR0.3
$6624.0XR0.3
$6624.0XR0.5
$6625.0XR0.3
$6625.0XR0.5
$6626.0XR0.5
$6626.0XR1.0
$6626.0XR2.0
$6628.0XR0.5
$6628.0XR1.0
$6628.0XR2.0
$66210.0XR0.5
$66210.0XR1.0
$66210.0XR2.0
$66212.0XR1.0
$66212.0XR2.0
$66212.0XR2.5
$66212.0XR3.0
$66216.0XR1.0
$66216.0XR2.0
$66216.0XR3.0
$66216.0XR4.0
$66220.0XR2.0
566220.0XR4.0

N1.3
W3570

DC

(mm)
3.00
4.00
4.00
5.00
5.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
16.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00

N2.1
W357N

N2.2
W320N

RE

(mm)
0.30
0.30
0.50
0.30
0.50
0.50
1.00
2.00
0.50
1.00
2.00
0.50
1.00
2.00
1.00
2.00
2.50
3.00
1.00
2.00
3.00
4.00
2.00
4.00

N2.3
W229N

N3.1 N3.2
W373N  E219N

DCON MS

(mm)
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
12.00
12.00
12.00
12.00
16.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00

N3.3
112N

APMX

(mm)
9.00
12.00
12.00
15.00
15.00
16.00
16.00
16.00
20.00
20.00
20.00
22.00
22.00
22.00
26.00
26.00
26.00
26.00
32.00
32.00
32.00
32.00
38.00
38.00

N4.1
W373P

N4.2
W 144P

OAL

(mm)
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
57.0
64.0
64.0
64.0
72.0
72.0
72.0
83.0
83.0
83.0
83.0
92.0
92.0
92.0
92.0
104.0
104.0
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https://dormerpramet.com/p/8030312
https://dormerpramet.com/p/8030313
https://dormerpramet.com/p/8030314
https://dormerpramet.com/p/8030315
https://dormerpramet.com/p/8030316
https://dormerpramet.com/p/8030317
https://dormerpramet.com/p/8030318
https://dormerpramet.com/p/8030319
https://dormerpramet.com/p/8030320
https://dormerpramet.com/p/8030321
https://dormerpramet.com/p/8030322
https://dormerpramet.com/p/8030323
https://dormerpramet.com/p/8030324
https://dormerpramet.com/p/8030325
https://dormerpramet.com/p/8030326
https://dormerpramet.com/p/8030327
https://dormerpramet.com/p/8030328
https://dormerpramet.com/p/8030329
https://dormerpramet.com/p/8030330
https://dormerpramet.com/p/8030331
https://dormerpramet.com/p/8030332
https://dormerpramet.com/p/8030333
https://dormerpramet.com/p/8030334
https://dormerpramet.com/p/8030335
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Freza de carbura solida cu 4 margini,cu raza la colt

Lungimea de tdiere extra scurtd, designul cu 4 dinti, disponibila cu raze de colt diferite , si gat canelat oferd o rigiditate ridicata pentru frezarea
contururilor atundi cand este necesara raza de colf. Acoperirea TiSiN imbundtateste performanta, iar helixul de 45 ° este proiectat pentru
prelucrarea de inalta performantd in materiale cdlite pana la 63HRC.

DCON MS

HM N ‘QED

A Y

45° -10°
DC
DIN 6535HA TisiN h9
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W1191 W70G HW60E W78G W64G W50E W428B
Tolerantd DCON MS h6 ; RE+0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5213.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 4.00 60.0 4 14.00 2.80
$5214.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 5.00 60.0 4 16.00 3.70
$5214.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 5.00 60.0 4 16.00 3.70
$5215.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 6.00 60.0 4 18.00 4.60
$5215.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 6.00 60.0 4 18.00 4.60
$5216.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 7.00 60.0 4 20.00 5.50
$5216.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 7.00 60.0 4 20.00 5.50
$5218.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 9.00 64.0 4 26.00 740
$5218.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 9.00 64.0 4 26.00 7.40
$52110.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 11.00 70.0 4 31.00 9.20
$52110.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 11.00 70.0 4 31.00 9.20
$52112.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 13.00 75.0 4 37.00 11.00
$52112.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 13.00 75.0 4 37.00 11.00
$52116.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
$52116.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
$52116.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
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Freza din carbura solida cu 4 dinti,raza la colt

Lungime de taiere scurtd, designul cu 4 dinti cu raza de colt diferitd disponibila ofera o rigiditate ridicata pentru frezarea de profilare standard
in care este necesard o razd de colt. Acoperirea TiSiN imbunatdteste performanta, iar elicoidd de 40 ° este proiectatd pentru prelucrarea de inalta
performantd in materiale intdrite pand la 63HRC.
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DC
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x
DCON MS

2 v - OAL N
40° -6°

DC

DIN 6535HA TisiN h9

- Qe E 6 EE e

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m1191 W70G W60 E W78G W64G W50E H428B

Tolerantd DCON MS h6 ; RE+0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$5231.5XR0.2 1.50 0.20 6.00 4.50 50.0 4
$5232.0XR0.2 2.00 0.20 6.00 6.50 50.0 4
$5233.0XR0.2XD3 3.00 0.20 3.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.3XD3 3.00 0.30 3.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.2XD6 3.00 0.20 6.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.3XD6 3.00 0.30 6.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.5XD6 3.00 0.50 6.00 9.00 50.0 4
$5234.0XR0.3XD4 4.00 0.30 4.00 12.00 50.0 4
$5234.0XR0.5XD4 4.00 0.50 4.00 12.00 50.0 4
$5234.0XR0.3XD6 4.00 0.30 6.00 12.00 50.0 4
$5234.0XR0.5XD6 4.00 0.50 6.00 12.00 50.0 4
$5235.0XR0.3XD5 5.00 0.30 5.00 15.00 50.0 4
§5235.0XR0.5XD5 5.00 0.50 5.00 15.00 50.0 4
$5235.0XR0.3XD6 5.00 0.30 6.00 15.00 50.0 4
$5235.0XR0.5XD6 5.00 0.50 6.00 15.00 50.0 4
$5236.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 16.00 50.0 4
$5236.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 50.0 4
$5236.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 50.0 4
$5238.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 20.00 64.0 4
$5238.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$5238.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$5238.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 20.00 64.0 4
$52310.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 70.0 4
$52310.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 70.0 4
§52310.0XR1.5 10.00 1.50 10.00 22.00 70.0 4
$52310.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 70.0 4
$52312.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 25.00 75.0 4
§52312.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 25.00 75.0 4
$52312.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 25.00 75.0 4
$52312.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 25.00 75.0 4
$52316.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 32.00 90.0 4


https://dormerpramet.com/p/6706724
https://dormerpramet.com/p/6706725
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https://dormerpramet.com/p/6706728
https://dormerpramet.com/p/6706729
https://dormerpramet.com/p/6706730
https://dormerpramet.com/p/6706731
https://dormerpramet.com/p/6706732
https://dormerpramet.com/p/6706733
https://dormerpramet.com/p/6706734
https://dormerpramet.com/p/6706735
https://dormerpramet.com/p/6706736
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https://dormerpramet.com/p/6706749
https://dormerpramet.com/p/6706748
https://dormerpramet.com/p/6706751
https://dormerpramet.com/p/6706750
https://dormerpramet.com/p/6706752
https://dormerpramet.com/p/6706753
https://dormerpramet.com/p/6706757

n <« - A - T

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$52316.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 90.0 4
$52316.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 90.0 4
$52316.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 32.00 90.0 4
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Freza de carbura solida cu 4 margini,cu raza la colt, parte utila lunga

Lungime de tdiere extra scurtd, design cu 4 dinti,disponibild cu raze la colt diferite, si helix de 40 °oferd o rigiditate ridicata pentru frezare de
profilare in zonele greu accesibile in care este necesard o raza la colt. Gat canelat pentru a evita contactul de lucru cu peretele piesei. Acoperirea
TiSiN imbundtateste prelucrarea performanta a materialelor intdrite pand la 63HRC.

DCON MS

A Y
40° -6°

DC
DIN 6535HA TisiN h9

B | e g 2 2 2] ¥ 4 &

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m1191 W70G W60 E W78G W64G W50E H428B

Tolerantd DCON MS h6 ; RE+0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$5243.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 5.00 75.0 4 30.00 2.80
$5244.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 8.00 75.0 4 32.00 3.70
$5244.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 8.00 75.0 4 32.00 3.70
$5245.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5245.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5246.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5246.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5246.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5248.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$5248.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 12.00 75.0 4 40.00 740
$5248.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 740
$52410.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52410.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52410.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52412.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52412.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52412.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52416.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
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Freza de carbura solida cu 4 dinti

Lungime de tdiere medie, design cu 4 dinti cu elicoida de 40 ° pentru a permite frezarea materialelor dure pand la 70HRC. Acoperirea TiSiN
imbundtateste performanta, iar pasul diferential reduce vibratiile, maximizénd productivitatea si durata de viata a sculei. Design de margine
ascutit.

DCON MS

Q N N
HM N g
APMX

A Y - OAL .

a0° -6°
' DC
DIN 6535HA TisiN h9
Q" 2 DORMER . [ [ é/ //

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m1191 m70G W60 E W78G W64G W50E H428B

Tolerantd DCON MS hé.
Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$5611.0 1.00 6.00 3.00 50.0 4
$5611.5 1.50 6.00 4.50 50.0 4
$5612.0 2.00 6.00 6.50 50.0 4
$5612.5 2.50 6.00 6.50 50.0 4
$5613.0 3.00 6.00 9.00 50.0 4
$5614.0 4.00 6.00 12.00 50.0 4
$5615.0 5.00 6.00 15.00 50.0 4
$5616.0 6.00 6.00 20.00 60.0 4
$5618.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$56110.0 10.00 10.00 22.00 70.0 4
$56112.0 12.00 12.00 25.00 75.0 4
$56114.0 14.00 14.00 32.00 90.0 4
$56116.0 16.00 16.00 32.00 90.0 4
$56118.0 18.00 18.00 38.00 100.0 4
$56120.0 20.00 20.00 38.00 100.0 4
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Cod material (BMC) HM HM HM HM HM HM

Profilul frezei N N N N N N

Numérul de dinj (NOP)

Lungimea de tdiere QWHE WEEH WWE WHHH WH WHHH
. L L 3 Py A 3 3
Spirala elicei(FHA) 50° 50° 50° 50° 50° 50°
Spirala elicei(FHA) 0 - I 3 1 0 0 I

Unghiul de inclinare radial y y v v v y
(GAMF) 3 3° 3° -26° -26° -26°
Coad
[ £ £
Acoperire |
AITIN AITIN AITIN TiSIN TiSiN TiSiN
(lasa de tolerantd a DC DC DC DC DC DC
diametrului de téiere (TCDC) ho h9 h9 h9 h9 h9
Direqia u -> u -> ﬂ -> u -> u -> u ->
Grup standard de baza ( BSG) 2 DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2 DORMER 2DORMER

CTLUCI AT 5225 | s226 | s227 ss25 526 8527 |

Gama de diametre de taiere
PSF

3.00-20.00 3.00-20.00 6.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00

146 147 148 149 150 151

4 4 4
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |

M Utilizare primara P Utilizare posibila
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Freza de finisare din carbura solida cu mai multi dinti

Lungime de tdiere scurtd, designul cu 6 sau 8 dinti ofera o rigiditate ridicata pentru finisarea profilului peretilor adanci. Coada descdrcatd pentru
a evita contactul de lucru cu peretele si extinderea adancimii de prelucrare. Acoperirea AITiN creste durata de viatd a sculei si imbundtateste
performanta la frezarea materialelor dificil de prelucrat. Elicoida de 50 ° este proiectata pentru o calitate superioara a finisajului suprafetei.

DCON MS

by v - LU -
50° 3" OAL

DC

DIN 6535HA AITIN h9

B, | o

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P23 m23 wm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W30G W30G W82F W30F W68 F W58F W47 F H33F W27 F

Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2253.0 3.00 6.00 8.00 50.0 6 20.00 2.80
$2254.0 4.00 6.00 11.00 50.0 6 20.00 3.70
$2256.0 6.00 6.00 15.00 50.0 6 20.00 5.50
$2258.0 8.00 8.00 20.00 64.0 6 30.00 7.40
$22510.0 10.00 10.00 22.00 70.0 6 32.00 9.20
$22512.0 12.00 12.00 25.00 75.0 6 37.00 11.00
$22514.0 14.00 14.00 30.00 90.0 6 44.00 13.00
$22516.0 16.00 16.00 30.00 90.0 8 46.00 15.00
$22518.0 18.00 18.00 35.00 100.0 8 53.00 17.00
$22520.0 20.00 20.00 38.00 100.0 8 58.00 19.00
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Freza cu mai multi dinti din carbura ,pentru finisare,serie lunga

Lungime de tdiere lungd, designul cu 6 sau 8 dinti oferd rigiditate ridicatd pentru finisarea peretilor mai adanci. Coadd descarcata pentru a evita
contactul de lucru cu peretele, si mdreste adancimea de prelucrare .Acoperirea AITiN mareste durata de viatd si imbunatateste performanta la
frezarea materialelor dificil de prelucrat. Elicoida de 50 ° este proiectata pentru o calitate superioard a finisajului suprafetei.

o

HM N 8EN\\ I

| <DN

DCON MS

APMX *
A Y - LU >
50° 3° - OAL -
DC
DIN 6535HA AITIN h9

O. | e

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W64G W64G W65F W64F W54F W46 F H38F H6F W2F

Tolerantd DCON MS hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2263.0 3.00 6.00 19.00 75.0 6 30.00 2.80
$2264.0 4.00 6.00 19.00 75.0 6 32.00 3.70
$2266.0 6.00 6.00 31.00 75.0 6 40.00 5.50
$2268.0 8.00 8.00 31.00 75.0 6 40.00 7.40
$22610.0 10.00 10.00 45.00 100.0 6 60.00 9.20
$22612.0 12.00 12.00 50.00 100.0 6 60.00 11.00
$22614.0 14.00 14.00 57.00 125.0 6 85.00 13.00
$22616.0 16.00 16.00 57.00 125.0 8 85.00 15.00
$22618.0 18.00 18.00 57.00 125.0 8 85.00 17.00
$22620.0 20.00 20.00 57.00 125.0 8 85.00 19.00
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Freza de finisare din carbura solida cu mai multi dinti, serie foarte lunga
Adincime de tdiere extra lungd, designul cu 6 sau 8 dinti oferd o rigiditate ridicatd pentru finisarea peretilor extra adanci. Gatul redus pentru a
evita contactul de lucru cu peretii .Acoperirea AITiN mareste durata de viatd a sculei si imbundtateste performanta pentru frezarea materialelor
dificil de prelucrat. Elicea de 50 ° este proiectatd pentru o calitate superioara a finisajului suprafetei.

DCON MS

4
HM N 81[“%‘%\\\&& ’’’’’ _ ]L ’’’’’ 7H

L

APMX J }
Il A Y - LU >
| 50° 3 - OAL -
‘ DC
DIN 6535HA AITIN h9

O. | e

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P23 m23 wm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W40G W40G WAF W40F W34F H2oF W24F m17F W14F

Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2276.0 6.00 6.00 38.00 100.0 6 60.00 5.50
$2278.0 8.00 8.00 41.00 100.0 6 60.00 7.40
$22710.0 10.00 10.00 57.00 125.0 6 85.00 9.20
$22712.0 12.00 12.00 75.00 150.0 6 110.00 11.00
$22714.0 14.00 14.00 75.00 150.0 6 110.00 13.00
$22716.0 16.00 16.00 75.00 150.0 8 110.00 15.00
$22718.0 18.00 18.00 75.00 150.0 8 110.00 17.00
$22720.0 20.00 20.00 75.00 150.0 8 110.00 19.00
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Freza de finisare din carbura solida cu mai multi dinti

Lungime de taiere scurtd, designul cu 6 sau 8 dinti cu elicoida de 50 ° oferd o rigiditate ridicata pentru finisarea peretilor adanci.Coada descarcatd
pentru a evita contactul de lucru cu peretele si extinderea adancimii de prelucrat. Acoperirea TiSiN creste durata de viatd a sculei si imbunatateste
performanta la frezarea materialelor intdrite pand la 63HRC.

DCON MS

A % LU

50° -26° B OAL
DC
DIN 6535HA TisiN h9

B, | o

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W1196 m706 W60 E W78G W64G W50E H42A

Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5253.0 3.00 6.00 8.00 50.0 6 20.00 2.80
$5254.0 4.00 6.00 11.00 50.0 6 20.00 3.70
$5256.0 6.00 6.00 15.00 50.0 6 20.00 5.50
$5258.0 8.00 8.00 20.00 64.0 6 30.00 7.40
$52510.0 10.00 10.00 22.00 70.0 6 32.00 9.20
$52512.0 12.00 12.00 25.00 75.0 6 37.00 11.00
$52514.0 14.00 14.00 30.00 90.0 6 44.00 13.00
$52516.0 16.00 16.00 30.00 90.0 8 46.00 15.00
$52518.0 18.00 18.00 35.00 100.0 8 53.00 17.00
$52520.0 20.00 20.00 38.00 100.0 8 58.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/6706809
https://dormerpramet.com/p/6706811
https://dormerpramet.com/p/6706812
https://dormerpramet.com/p/6706813
https://dormerpramet.com/p/6706814
https://dormerpramet.com/p/6706815
https://dormerpramet.com/p/6706816
https://dormerpramet.com/p/6706817
https://dormerpramet.com/p/6706818
https://dormerpramet.com/p/6706819
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Freza cu mai multi dinti din carbura ,pentru finisare,serie lunga

Lungime de taiere lungd, designul cu 6 sau 8 dinfi cu elicoida de 50 ° ofera o rigiditate ridicatd pentru finisarea peretilor mai adanci. Coadd
descarcatd pentru a evita contactul de lucru cu peretele si extinderea adancimii de prelucrare. Acoperirea TiSiN creste durata de viatd a sculei si
imbundtateste performanta la frezarea materialelor dure pana la 63HRC.
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DCON MS

APMX *
il 50° -26° - OAL -
DC
DIN 6535HA TisiN h9

O. | e

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W66 W57G WA9E W636 W526 W40 H34A

Tolerantd DCON MS hé.

DC DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5263.0 3.00 6.00 19.00 75.0 6 30.00 2.80
$5264.0 4.00 6.00 19.00 75.0 6 32.00 3.70
$5266.0 6.00 6.00 31.00 75.0 6 40.00 5.50
$5268.0 8.00 8.00 31.00 75.0 6 40.00 7.40
$52610.0 10.00 10.00 45.00 100.0 6 60.00 9.20
$52612.0 12.00 12.00 50.00 100.0 6 60.00 11.00
$52614.0 14.00 14.00 57.00 125.0 6 85.00 13.00
$52616.0 16.00 16.00 57.00 125.0 8 85.00 15.00
$52618.0 18.00 18.00 57.00 125.0 8 85.00 17.00
$52620.0 20.00 20.00 57.00 125.0 8 85.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/6706810
https://dormerpramet.com/p/6706790
https://dormerpramet.com/p/6706791
https://dormerpramet.com/p/6706792
https://dormerpramet.com/p/6706793
https://dormerpramet.com/p/6706794
https://dormerpramet.com/p/6706795
https://dormerpramet.com/p/6706796
https://dormerpramet.com/p/6706797
https://dormerpramet.com/p/6706798
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Freza de finisare din carbura solida cu mai multi dinti, serie foarte lunga

Adancime de tdiere extra lunga, designul cu 6 sau 8 dinti cu helix de 50 ° oferd o rigiditate ridicata pentru finisarea peretilor extra adanci. Gatul
redus pentru a evita contactul la lucru cu peretii. Acoperirea TiSiN creste durata de viata si imbundtateste performanta la frezarea materialelor
intdrite pand la 63HRC.

DCON MS

3
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W596 W35G W30E W396 W326 H25E H21A

Tolerantd DCON MS hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5273.0 3.00 6.00 25.00 100.0 6 60.00 2.80
$5274.0 4.00 6.00 31.00 100.0 6 60.00 3.70
$5276.0 6.00 6.00 38.00 100.0 6 60.00 5.50
$5278.0 8.00 8.00 41.00 100.0 6 60.00 7.40
$52710.0 10.00 10.00 57.00 125.0 6 85.00 9.20
$52712.0 12.00 12.00 75.00 150.0 6 110.00 11.00
$52716.0 16.00 16.00 75.00 150.0 8 110.00 15.00
$52720.0 20.00 20.00 75.00 150.0 8 110.00 19.00


https://dormerpramet.com/p/6706828
https://dormerpramet.com/p/6706829
https://dormerpramet.com/p/6706830
https://dormerpramet.com/p/6706831
https://dormerpramet.com/p/6706832
https://dormerpramet.com/p/6706833
https://dormerpramet.com/p/6706835
https://dormerpramet.com/p/6706837
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Profilul frezei N N N N N

W
Numarul de dinti (NOF) @
ungimo de i (I T R TR

. L 3 Py Py 3 3 Py Py 3 I3 3 Py A
Spirala elicei(FHA) 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30°
. - 3 Py Py Py A 3 Py Py A ; Py Py
Spirala elicei(FHA) 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30°
Unghiul de inclinare radial y y v ¥ y v ¥ y y y y y
(GAMF) 10° 10° 3° 3° 3° 15° -10° -10° -10° -10° -10° 8°
Coadi = = = = = = = = = = = =
DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA|
£ £ [ £ £ [ £ £
Acoperire < . b . | ‘ | ‘ ‘ \
X-CEED X-CEED TiSIN TiSIN TiSiN Bright TiSIN TiSIN TiSiN TiSiN TiSIN AICTN
(lasa de tolerantd a DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC
diametrului de tiiere (TCDC) h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9
LY LY LY L Y u (A LY ' u LY LY LY
Grup Standa fd de bazé ( BSG) JDORMER 2DORMER DORMER DORMER JDORMER DORMER DORMER DORMER JDORMER DORMER DORMER DORMER

f

CTLICI AT 5501 | s511 | 5229 5231 5233 S629 5529 531 | S533 534 §535  S791 |

Gama de diametre de taiere
PSF

1.00-16.00 3.00-16.00 1.50-16.00 1.50-16.00 2.00-16.00 1.00-20.00 1.50-16.00 1.50-16.00 2.00-16.00 3.00-16.00 3.00-16.00 6.00-16.00

154 155 156 157 158 159 160 161 162 163 164 165

| | |
| | |
| | |
| | 4 4 4 |
| | |
| | | | | |
4 4 | | | 4
4 4 | | | 4
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
4 4 | 4
4 4 | 4
| | | |
4 4 | 4
4 4 | | | 4
4 4 | | | 4
4 4 | | | 4
4 4 | | | 4

| | | | |

| | | | |

| | | | |

| | | | |

M Utilizare primara P Utilizare posibila
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Freza din carbura solida cu 2 dinti, sferica
Lungime de tdiere scurtd, designul cu 2 dinti reduce vibratiile si oferd o rezistentd sporitd. Geometria sferica este proiectata pentru conturarea de
inalta performantd a suprafetelor complexe. Acoperirea X-CEED ofera performante imbunatatite pentru frezarea materialelor dificil de prelucrat.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P21 P3.1 PaL P2 [Pa3l M1 M12

H161F W181F  M18F  M138F W112F Wo0F W76F W66 F W57 F P46 F W94F m79F

M2.1  M22 M31  M32 K1 K21 K22 K23 K31 K32

M3.3 M4.1

W383F Wo6OF w77F w66 F Z59E Z58E W161F  E19F W89F W165F W134F W107F W146F  W112F
N4.1 N4.2
P187F wi72F

K3.3 K41 K42 K43 K5.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2

HWo0F W136F W102F Wm/5F W154F H115F W39F ?1355G »1267 G 1179 G Z1179F ?1160 F
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
ZI115F W187F W109F P56 F 126 F Z112F P86 E PI65E P51E

Tolerantd DCON MS h6 ; RE£0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5011.0 1.00 0.50 3.00 3.00 38.0 2
$5011.5 1.50 0.75 3.00 3.00 38.0 2
$5012.0 2.00 1.00 3.00 6.00 38.0 2
$5012.5 2.50 1.25 3.00 7.00 38.0 2
$5013.0 3.00 1.50 3.00 7.00 38.0 2
$5014.0 4.00 2.00 6.00 8.00 57.0 2
$5015.0 5.00 2.50 6.00 10.00 57.0 2
$5016.0 6.00 3.00 6.00 10.00 57.0 2
$5017.0 7.00 3.50 8.00 13.00 63.0 2
$5018.0 8.00 4.00 8.00 16.00 63.0 2
$5019.0 9.00 4.50 10.00 16.00 72.0 2
$50110.0 10.00 5.00 10.00 19.00 72.0 2
$50112.0 12.00 6.00 12.00 22.00 83.0 2
$50116.0 16.00 8.00 16.00 26.00 92.0 2
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https://dormerpramet.com/p/5983112
https://dormerpramet.com/p/5983117
https://dormerpramet.com/p/5983137
https://dormerpramet.com/p/5983142
https://dormerpramet.com/p/5983149
https://dormerpramet.com/p/5983153
https://dormerpramet.com/p/5983163
https://dormerpramet.com/p/5983168
https://dormerpramet.com/p/5983172
https://dormerpramet.com/p/5983177
https://dormerpramet.com/p/5983182
https://dormerpramet.com/p/5983122
https://dormerpramet.com/p/5983127
https://dormerpramet.com/p/5983132
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Freza din carbura solida cu 4 dinti ,sferica, lungime utila foarte lunga
Lungime de tdiere scurtd, designul cu 4 dinti oferd o rigiditate ridicatd pentru o rezistenta sporita si reduce vibratiile in aplicatii mai profunde.
Geometria sfericd este proiectatd pentru conturarea de inaltd performanta a suprafetelor complexe. Acoperirea X-CEED ofera performante
imbundtatite pentru frezarea materialelor dificil de prelucrat.
1)
=
P4
9]
RE 18]
o
4 S ]
HM N
APMX
WA ] - -
il 30° 10°
< . DC
DIN 6535HA X-CEED h9
u > 2 DORMER
)

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41l P42 (PA3] m11  M12
W161E W181E 186 E W 138E W121E W 108 E W112E HI0E H76E W66 E W57E P46 E W94E W79E
m21  m22 M3l m32 w33 M4l Kl K E N B2 B8 EE E2
W33E W6OE Z77E P66 E ?159D »158D W161E  WI119E W39E W165E MW134FE  W107E  MW146E  M112E
G5 1 K2 8 4 5 K§ K52 K88 n~N11 N2 NL3 N2l N22
WI0E W136E W102E W75E 64D W54D W154E W115E WL P355F V1267 F ZI179F P 179E 160 E
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
ZI115E  MI187E  M109E P56 E PI187E P72E P126E  mI112E 7186 D Zi65D 751D

Tolerantd DCON MS h6 ; RE+0/-0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF

Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$5113.0 3.00 1.50 6.00 8.00 80.0 4

$5114.0 4.00 2.00 6.00 11.00 80.0 4

$5115.0 5.00 2.50 6.00 13.00 80.0 4

$5116.0 6.00 3.00 6.00 13.00 80.0 4

$5117.0 7.00 3.50 8.00 16.00 100.0 4

$5118.0 8.00 4.00 8.00 19.00 100.0 4

$5119.0 9.00 4.50 10.00 19.00 100.0 4

$51110.0 10.00 5.00 10.00 22.00 100.0 4

$51112.0 12.00 6.00 12.00 26.00 100.0 4

$51116.0 16.00 8.00 16.00 32.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/5982869
https://dormerpramet.com/p/5982873
https://dormerpramet.com/p/5982878
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Freza sferica din carbura solida cu 2 dinti

Lungimea de tdiere extra scurtd, designul cu 2 dinti cu gét canelat reduce vibratiile si oferd rigiditate ridicatd. Geometria sfericd este proiectatd
pentru conturarea de inaltd performanta a suprafetelor complexe. Acoperirea TiSiN creste durata de viatd a frezei si imbundtateste performanta
atunci la frezarea materialelor dificil de prelucrat.
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DCON MS

RE zi
=)
APMX
2 v R LV
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
P23 m23 wm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
HW80F HW30F HW32F HW80F W68 F W58F W47F W33F W2/F

Tolerantd DCON MS h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2291.5XD4 1.50 0.75 4.00 3.00 50.0 2 6.00 1.40
$2292.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$2292.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$2293.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$2293.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$2294.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$2294.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$2295.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$2295.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$2296.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 2 20.00 5.50
$2298.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 2 30.00 7.40
$22910.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 2 32.00 9.20
$22912.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 2 38.00 11.00
$22914.0 14.00 7.00 14.00 32.00 90.0 2 44.00 13.00
$22916.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 2 46.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706514
https://dormerpramet.com/p/6706516
https://dormerpramet.com/p/6706517
https://dormerpramet.com/p/6706518
https://dormerpramet.com/p/6706519
https://dormerpramet.com/p/6706520
https://dormerpramet.com/p/6706521
https://dormerpramet.com/p/6706522
https://dormerpramet.com/p/6706523
https://dormerpramet.com/p/6706524
https://dormerpramet.com/p/6706525
https://dormerpramet.com/p/6706526
https://dormerpramet.com/p/6706527
https://dormerpramet.com/p/6706528
https://dormerpramet.com/p/6706529
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Freza sferica din carbura solida cu 2 muchii taietoare, lungime utila lunga

Lungimea de taiere foarte scurta si utila lungd, designul cu 2 dinti cu diametrul descdrcat oferd o rigiditate ridicata si reduce vibratiile. Geometria
sferica este proiectatd pentru modelarea de inaltd performanta a suprafetelor complexe. Acoperirea TiSiN creste durata de viata a sculei si
imbundtateste performanta la frezarea materialelor dificil de prelucrat
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
W64F W64F W65F W64F W54F W46 F H38F H6F W2F

Tolerantd DCON MS hé; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2311.5XD4 1.50 0.75 4.00 3.00 75.0 2 10.00 1.40
$2312.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 60.0 2 14.00 1.90
$2312.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$2313.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 60.0 2 21.00 2.80
$2313.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 2 21.00 2.80
$2314.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 60.0 2 28.00 3.70
$2314.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 2 28.00 3.70
$2315.0 5.00 2.50 5.00 9.00 60.0 2 32.00 4.60
$2316.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 2 40.00 5.50
$2318.0 8.00 4.00 8.00 10.00 75.0 2 40.00 7.40
$23110.0 10.00 5.00 10.00 12.00 75.0 2 40.00 9.20
$23112.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 2 60.00 11.00
$23116.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 2 80.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706515
https://dormerpramet.com/p/6706486
https://dormerpramet.com/p/6706487
https://dormerpramet.com/p/6706488
https://dormerpramet.com/p/6706489
https://dormerpramet.com/p/6706490
https://dormerpramet.com/p/6706491
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https://dormerpramet.com/p/6706494
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https://dormerpramet.com/p/6706498
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Freza sferica din carbura solida cu 2 muchii taietoare, lungime utila foarte lunga

Lungimea de tdiere extra scurtd, lungimea de lucru foarte lunga, designul cu 2 dinti oferd o rigiditate ridicata si reduce vibratiile. Geometria sferica
este proiectatd pentru modelarea de inalta performantd a suprafetelor complexe. Acoperirea TiSiN creste durata de viatd a sculei si imbunatateste
performanta la frezarea materialelor dificil de prelucrat

DCON MS

A Y

30° 3° - OAL -
DC
DIN 6535HA TisiN h9
u > 2 DORMER

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
P23 m23 wm33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42
WA0F WA0F WAF W40F W34F H2oF W24F m17F W14F

Tolerantd DCON MS h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2332.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$2332.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$2333.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$2333.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$2334.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$2334.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$2335.0 5.00 2.50 5.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$2336.0 6.00 3.00 6.00 10.00 100.0 2 60.00 5.50
$2338.0 8.00 4.00 8.00 12.00 100.0 2 60.00 7.40
$23310.0 10.00 5.00 10.00 14.00 125.0 2 85.00 9.20
$23312.0 12.00 6.00 12.00 16.00 125.0 2 85.00 11.00
$23314.0 14.00 7.00 14.00 32.00 150.0 2 110.00 13.00
$23316.0 16.00 8.00 16.00 32.00 150.0 2 110.00 15.00
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Freza sferica din carbura solida cu 2 muchii taietoare
Lungime de taiere extra scurtd, designul cu 2 dinsi cu gt canelat reduce vibratiile si oferd rigiditate ridicatd. Geometria sfericd este proiectatd

pentru conturarea de inalta performantd a suprafetelor complexe din materiale neferoase.

PVD

DCON MS

o !

PMK
NSH

D/DORMER

W =
APMX +
A y LU,
30° 1'5o - OAL

DC

DIN 6535HA Bright h9

u > 2 DORMER

Y

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2

W709N W533N W357N W357N W320N 229N W373N H219N  HT112N W3730 W1440
Tolerantd DCON MS hé; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$6291.0" 1.00 0.50 4.00 0.80 50.0 2 10.00 0.90
$6291.5" 1.50 0.75 4.00 1.20 50.0 2 12.00 1.40
$6292.0" 2.00 1.00 4.00 1.60 60.0 2 18.00 1.90
$6293.0 3.00 1.50 6.00 5.00 57.0 2 20.00 2.80
$6294.0 4.00 2.00 6.00 6.00 57.0 2 20.00 3.70
$6295.0 5.00 2.50 6.00 7.00 57.0 2 20.00 4.60
$6296.0 6.00 3.00 6.00 8.00 57.0 2 20.00 5.50
$6298.0 8.00 4.00 8.00 10.00 64.0 2 25.00 7.40
$62910.0 10.00 5.00 10.00 12.00 75.0 2 35.00 9.20
$62912.0 12.00 6.00 12.00 14.00 75.0 2 35.00 11.00
$62916.0 16.00 8.00 16.00 18.00 90.0 2 45.00 15.00
$62920.0 20.00 10.00 20.00 22.00 100.0 2 50.00 19.00

! Unghi deinclinare 11°.
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Freza sferica din carbura solida cu 2 muchii taietoare

Lungime de tdiere extra scurta, designul cu 2 dinti cu gét canelat ofera rigiditate ridicata si reduce vibratiile. Geometria sfericd este proiectatd
pentru conturarea de inaltd performanta a suprafetelor complexe. Acoperirea TiSiN creste durata de viatd a sculei si imbundtateste performanta
la prelucrarea materialelor intdrite pand la 63HRC.

DCON MS

HM N
A
30° -10°
DC
DIN 6535HA TisiN h9
u > 2 DORMER
LY

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W119F W70 H60D W78E W64k W50D WA

Tolerantd DCON MS h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5291.5 1.50 0.75 6.00 3.00 50.0 2 6.00 1.40
$5292.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$5292.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$5293.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$5293.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$5294.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$5294.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$5295.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$5295.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$5296.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 2 20.00 5.50
$5298.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 2 30.00 7.40
$52910.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 2 32.00 9.20
$52912.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 2 38.00 11.00
$52916.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 2 46.00 15.00
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Freza sferica din carbura solida cu 2 muchii taietoare, lungime utila lunga

Lungimea de tdiere foarte scurtd si utild lungd, designul cu 2 dinti cu diametru usurat oferd rigiditate ridicata i reduce vibratiile. Geometria sferica
este proiectatd pentru modelarea de inalta performantd a suprafetelor complexe. Acoperirea TiSiN creste durata de viatd a sculei si imbunatateste
performanta la prelucrarea materialelor intdrite pand la 63 HRC.

DCON MS

HM N

A BT
30° -10° - OAL o
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DIN 6535HA TisiN h9

u > 2 DORMER

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
WI6F W57E 49D H63E W52E W40D W34A

Tolerantd DCON MS hé; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5311.5 1.50 0.75 6.00 3.00 75.0 2 10.00 1.40
$5312.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$5312.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$5313.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 60.0 2 21.00 2.80
$5313.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 2 21.00 2.80
$5314.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 60.0 2 28.00 3.70
$5314.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 2 28.00 3.70
$5315.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 60.0 2 32.00 4.60
$5315.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 75.0 2 32.00 4.60
$5316.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 2 40.00 5.50
$5318.0 8.00 4.00 8.00 12.00 75.0 2 40.00 7.40
$53110.0 10.00 5.00 10.00 14.00 75.0 2 40.00 9.20
$53112.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 2 60.00 11.00
$53116.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 2 80.00 15.00
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Freza sferica din carbura solida cu 2 muchii taietoare, lungime utila foarte lunga

Lungimea de tdiere extra scurtd, lungimea de lucru foarte lunga, designul cu 2 dinti oferd o rigiditate ridicata si reduce vibratiile. Geometria sferica
este proiectatd pentru modelarea de inalta performantd a suprafetelor complexe. Acoperirea TiSiN creste durata de viatd a sculei si imbunatateste
performanta la prelucrarea materialelor intdrite pand la 63 HRC.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W59F W35E W30D W39E W32E 25D H21A

Tolerantd DCON MS h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5332.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$5332.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$5333.0XD4 3.00 1.50 4.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$5333.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$5334.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$5334.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$5335.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$5335.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$5336.0 6.00 3.00 6.00 10.00 100.0 2 60.00 5.50
$5338.0 8.00 4.00 8.00 12.00 100.0 2 60.00 740
$53310.0 10.00 5.00 10.00 14.00 125.0 2 85.00 9.20
$53312.0 12.00 6.00 12.00 16.00 125.0 2 85.00 11.00
$53314.0 14.00 7.00 14.00 32.00 150.0 2 110.00 13.00
$53316.0 16.00 8.00 16.00 32.00 150.0 2 110.00 15.00
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Freza sferica din carbura solida cu 4 muchii taietoare

Lungimea de tdiere extra scurtd, designul cu 4 dinti cu gat canelat reduce vibratiile i oferd o rigiditate ridicatd. Geometria sfericd este proiectatd
pentru conturarea de inaltd performanta a suprafetelor complexe. Acoperirea TiSiN creste durata de viatd a sculei si imbundtateste performanta
la prelucrarea materialelor calite pand la 63HRC.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
H119E 70D W60 C HW78D HW64D W50C W42A

Tolerantd DCON MS hé; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5343.0 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 4 14.00 2.80
$5344.0 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 4 20.00 3.70
$5345.0 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 4 20.00 4.60
$5346.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 4 20.00 5.50
$5348.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 4 30.00 7.40
$53410.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 4 32.00 9.20
$53412.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 4 38.00 11.00
$53414.0 14.00 7.00 14.00 32.00 90.0 4 44.00 13.00
$53416.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 4 46.00 15.00
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Freza sferica din carbura solida cu 4 muchii taietoare, lungime utila lunga

Lungimea de taiere foarte scurtd, utild lungd, cu un design cu 4 dinti cu diametrul descarcat , reduce vibratiile si ofera o rigiditate ridicatd.
Geometria sfericd este proiectatd pentru modelarea de inaltd performantd a suprafetelor complexe. Acoperirea TiSiN creste durata de viatd a
sculei si imbundtateste performanta la prelucrarea materialelor intdrite pand la 63 HRC.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
Wo6E m57D W49C Wo63D m52D W40C W34A

Tolerantd DCON MS h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5353.0 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 4 21.00 2.80
$5354.0 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 4 28.00 3.70
$5355.0 5.00 2.50 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5356.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5358.0 8.00 4.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$53510.0 10.00 5.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$53512.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$53514.0 14.00 7.00 14.00 32.00 125.0 4 80.00 13.00
$53516.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 4 80.00 15.00
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Freza de carbura solida cu 3 si 4 dinti,cu geometrie de butoi

Lungime de taiere medie, design cu 3 sau 4 dinti cu razd tangentiala mare si sfericd pentru a creste contactul cu piesa de prelucrat pentru a reduce
timpul de ciclu si pentru a imbunatati finisarea suprafetei peretilor abrupti. Acoperirea AICrN imbundtateste performanta si prelungeste durata
de viatd a sculei. Pentru operatii de semifinisare si finisare.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P21 P3.1 PaL P2 [Pa3 M1 M12

H161F WI181F  M18F  M138F W112F WI0E W76E W66 E W57E P46 E W94F m79F

M2.1  M22 M31  M32 ki1 K21 K22 K23 K31 K32

M3.3 M4.1

W383F W6oE w77 P66 E Z59E Z58E Wm161F  H19F W39F W165F W134F W107E  M146F  MW112F
N4.1 N4.2
P187F wi72F

K3.3 K41 K42 K43 K5.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1  N2.2

W90E H136E  W102E W75t H154E  W115E W39E P13551 »1267 | 21791 Z179F  P160F
N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 S1.1 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1
ZI115F  W187F  W109F 756 F 758 E 756 E P43 E 7i33E P26E

Tolerantd DCON MS h6; RE £0.01 mm; PRFRAD (2) £0.01 mm.

DC RE PRFRAD(2) DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7916.0 6.00 1.00 95.0 6.00 22.00 67.0 3
$7918.0 8.00 1.00 90.0 8.00 25.00 75.0 3
$79110.0 10.00 2.00 85.0 10.00 26.00 75.0 4
$79112.0 12.00 2.00 80.0 12.00 28.00 83.0 4
$79116.0 16.00 3.00 75.0 16.00 31.00 90.0 4
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Forma filetului (THFT) M M M M MF MF UNC UNF NPT G
L Y Y W A Y Y L Y Y
Grup standard de baza ( BSG) DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2DORMER
Lungime utilizabild (ULDR) 2xD 2xD 2xD 2xD 1.5xD 1.5xD 2xD 2xD 1.5xD
Cod material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM
Geometrie spiralei(FDC) @ % % @ % % % @ @ %
el (el A A A A A A A A A A
Unghiul elicei (FHA) 10° 10° 27° 27° 10° 10° 10° 10° 10° 10°
e @ @ @ @ & G G G G G
Acoperi s Alerona Pro AleronaPro AleronaPro AlcronaPro Alerona Pro Alerona Pro AleronaPro AlcronaPro Alerona Pro Alerona Pro
Coadi

DIN 6535HA DIN 6535HB| DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HB DIN 6535HB| DIN 6535HB DIN 6535HB DIN 6535HA

Stil de iesire a lichidului de
racire (CXSC)

11

LTI 200 | U205 | U210 U215 )220 U225 U235 245 | 260 280 |

Gama de diametre de taiere
PSF

M4 - M16 M8 - M16 M6 -M16 M6-M16 =~ M6-M24 = M12-M18 1/4-3/4 1/4-3/4 1/8-2" 1/8-3"

168 169 170 17 172 173 174 175 176 177
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M Utilizare primara P Utilizare posibila
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Freza de filetare din carbura solida cu racire interna si zencuitor, Metric

Sculd universald de inalta performantd pentru a prelucra aceleasi diametre sau mai mari decat TDZ cu acelasi pas. Sténga sau dreapta, prin gduri
infundate sau strapunse pana aproape de fund. Cu zencuitor de 60 ° pentru sanfrenare. Acoperire Alcrona Pro pentru cel mai bun rezultat de
prelucrare cu lichid de rdcire pentru o mai bund evacuare a aschilor.

L
<
DCON MS

eI et —— il
—— L APMx |
M 2DORMER 2xD *M
- OAL
A
HM % 10°

@ ‘

Alcrona Pro DIN 6535HA

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 Mm12
H1728 W193B W2008 W1438B W130B W115B W133B  M107B W90B H79B Wo67B P155B H62B H528B
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H55B W45B 7138B W47A W40A P136 A H30A P26 A W1308 W9%B H72B H1238B  W100B W30B
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N1L2 N13
H109B W33B 678 H101A W76A W56A W48A 140 A 1148 W36B8 H668 W400C H300C 200 C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W262C W235C W170C W610C W 360 C m180C 290 C W145C W65C W40A P40 A Z130A PI33A PI25A
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1
P125A PI21A PI20A P16 A P160 A

Filet interior.
TDZ TP DC APMX OAL DCON MS NOF W
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
J2003.2X.7 M4 0.70 3.20 8.40 57.0 6.00 3 9.50
J2004.1X.8 M5 0.80 410 11.20 57.0 6.00 3 12.10
J2004.8X1.0 M6 1.00 4.80 13.00 63.0 8.00 3 14.40
J2006.5X1.25 M8 1.25 6.50 17.50 72.0 10.00 3 19.10
J2008.2X1.5 M10 1.50 8.20 21.00 83.0 12.00 3 22.80
J2009.9X1.75 M12 1.75 9.90 26.25 83.0 14.00 4 28.20
J20011.6X2.0 M14 2.00 11.60 30.00 92.0 16.00 4 32.20
J20013.6X2.0 M16 2.00 13.60 34.00 92.0 18.00 4 36.20
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Freza de filetare din carbura solida cu racire interna si zencuitor, Metric

Sculd universald de inalta performantd pentru a prelucra aceleasi diametre sau mai mari decat TDZ cu acelasi pas. Sténga sau dreapta, prin gduri
infundate sau de trecere pana aproape de fund. Cu zencuitor de 60 ° pentru sanfrenare. Acoperire Alcrona Pro pentru cel mai bun rezultat de
prelucrare cu lichid de rdcire pentru o mai bund evacuare a aschilor.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 Mm12
H1728 W193B W2008 W1438B W130B W115B W133B  W107B H90B W79B Wo67B P155B H62B H528B
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H55B W45B W38B W47A W40A W36A H30A P26 A W1308 W9%B H72B H1238B W100B W30B
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N1L2 N13
H109B W33B 678 H101A W76A W56A W48A 140 A HW1148B W36B W66B8 W400C H300C 200 C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W262C W235C W170C W610C W 360 C m180C 290 C W145C W65C W40A W40A PI30A H33A PI25A
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1
H25A PI21A H20A P16 A P160 A

Filet interior.
TDZ TP DC APMX OAL DCON MS NOF W
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
J2056.5X1.25 M8 1.25 6.50 17.50 72.0 10.00 3 19.10
J2058.2X1.50 M10 1.50 8.20 21.00 83.0 12.00 3 22.80
J2059.9X1.75 M12 1.75 9.90 26.25 83.0 14.00 4 28.20
J20511.6X2.0 M14 2.00 11.60 30.00 92.0 16.00 4 32.20
J20513.6X2.0 M16 2.00 13.60 34.00 92.0 18.00 4 36.20
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Freza de filetare din carbura solida cu unghiul elicei mare, Metric

Sculd universald de inalta performantd pentru a prelucra aceleasi diametre sau mai mari decat TDZ cu acelasi pas. Sténga sau dreapta, prin gduri
infundate sau de trecere pana aproape de fund. Cu acoperire Alcrona Pro pentru cel mai bun rezultat de prelucrare intr-o gama larga de materiale
si elice de 27 ° pentru o actiune de taiere lind.
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Alcrona Pro DIN 6535HA

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 Mm12
W1818 W203B W210B W1568B W137B M121B W140B W112B 958 H33B W70B P58 B H65B H558B
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H58B W47B P140B H50A WA P138A W32A w127 A W137B M1018B W76B H1298 W105B W34B
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N1L2 N13
H1158B 378 H718B W 106A W30A W59A W51A 142 A W120B 908 H708 W420C H315C W210C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W275C W247C W179C W 640 C W378C W189C W305C W153C W69 C W42A 42 A PI132A PI135A 7126 A
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1
P26 A P22A P21A Z17A HW63A P145A

Filet interior.
TDZ TP DC APMX 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2104.5X1.0 Mé 1.00 4.50 13.00 57.0 6.00 3
J2106.0X1.25 M8 1.25 6.00 17.50 65.0 6.00 3
J2107.5X1.5 M10 1.50 7.50 21.00 72.0 8.00 3
J2109.5X1.75 M12 1.75 9.50 26.25 80.0 10.00 3
J21010.0X2.0 M14 2.00 10.00 30.00 83.0 10.00 4
J21012.0X2.0 M16 2.00 12.00 34.00 92.0 12.00 4
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Freza de filetare din carbura solida cu unhiul elicei mare, cu racire interna, Metric

Sculd universald de inalta performantd pentru a prelucra aceleasi diametre sau mai mari decat TDZ cu acelasi pas. Sténga sau dreapta, prin gduri
infundate sau strapunse aproape in jos. Acoperire Alcrona Pro pentru cel mai bun rezultat de prelucrare cu lichid de rdcire pentru o mai bund
evacuare a aschiilor si elice de 27 ° pentru o actiune de taiere lind.
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Alcrona Pro DIN 6535HA
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 Mm12
HM1818 W203B W210B W1568B W137B M121B W140B W112B W98 H33B W70B H58B H65B H558B
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H58B W47B W40B H50A WA W38A W32A P27 A HW137B W1018B W76B H1298 W105B W34B
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N1L2 N13
H1158B 378 H718B W106A W30A W59A W51A W42A 1208 908 H708 W420C H315C W210C
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W275C W247C W179C W 640 C W378C W189C W305C W153C W69 C H42A W42A PI132A H35A P26 A
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1
H26A P22A H21A Z17A HW63A P145A

Filet interior.
TDZ TP DC APMX 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2154.5X1.0 Mé 1.00 4.50 13.00 57.0 6.00 3
J2156.0X1.25 M8 1.25 6.00 17.50 65.0 6.00 3
J2157.5X1.5 M10 1.50 7.50 21.00 72.0 8.00 3
J2159.5X1.75 M12 1.75 9.50 26.25 80.0 10.00 3
J21510.0X2.0 M14 2.00 10.00 30.00 83.0 10.00 4
J21512.0X2.0 M16 2.00 12.00 34.00 92.0 12.00 4
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Freza de filetare din carbura solid, Metric fin
Sculd universald de inalta performantd pentru a prelucra aceleasi diametre sau mai mari decat TDZ cu acelasi pas. Sténga sau dreapta, prin gduri
infundate sau strapunse aproape in jos. Acoperire Alcrona Pro pentru cel mai bun rezultat de prelucrare intr-o gama larga de materiale.
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Alcrona Pro DIN 6535HA

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 m12
W190E W212E W242E 163 E W143E W127E W46 E HW118E H99E W37E W74E H61E W6OE W58 E
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
W61E W50E P42E W52D W44D 140D W33D ?129D W143E W106E W30E W136E W110E W33E
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l NL2 N13
W120E WIE W74 W111D W84D W62D H53D P144D W126E WI5E W73E WA440F W330F W220F
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W288F W259F W187F W671F W39 F W198F W319F W160F W72F W44D »144D 733D 736D 728D
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1
»128D 123D 122D ?18D W66D 748D

Filet interior.
TDZ TP DC APMX 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2204.8X.5 Mé 0.50 4.80 10.00 57.0 6.00 3
J2206.0X.75 M8 0.75 6.00 12.00 57.0 6.00 3
J2206.0X1.0 M8 1.00 6.00 12.00 57.0 6.00 3
J2208.0X1.0 M10 1.00 8.00 16.00 63.0 8.00 4
J22010.0X1.0 M12 1.00 10.00 20.00 72.0 10.00 4
J22010.0X1.5 M12 1.50 10.00 20.00 72.0 10.00 4
J22012.0X1.0 M14 1.00 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22012.0X1.5 M14 1.50 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22014.0X1.0 M16 1.00 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22014.0X1.5 M16 1.50 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22016.0X2.0 M20 2.00 16.00 30.00 92.0 16.00 5
J22016.0X2.5 M20 2.50 16.00 42.50 105.0 16.00 5
J22019.0X3.0 M24 3.00 19.00 50.00 125.0 20.00 5
J22020.0X2.0 M24 2.00 20.00 35.00 104.0 20.00 5
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Freza de filetare din carbura solida cu racire interna, Metric fin

Sculd universald de inalta performantd pentru a prelucra aceleasi diametre sau mai mari decat TDZ cu acelasi pas. Sténga sau dreapta, prin gduri
infundate sau de trecere pana aproape de fund. Cu acoperire Alcrona Pro pentru cel mai bun rezultat de prelucrare si cu lichid de racire pentru o
evacuare bund a agchiilor.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 m12
W190E W212E W242E 163 E W143E W127E W46 E HW118E H99E W37E W74E H61E W6E W58 E
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H61E W50E W42E W52D W44D W40D W33D ?129D W143E W106E W30E W136E W110E W33E
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l NL2 N13
W120E WIE W74 W111D W84D W62D W53D W44D W126E WI5E W73E W440F W330F W220F
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W288F W259F W187F W671F W39 F W198F W319F W160F W72F 44D W44D 733D W36D 728D
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1
W28D 123D H22D »118D W66D »148D

Filet interior.
1Dz TP DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J22510.0X1.5 M12 1.50 10.00 20.00 72.0 10.00 4
J22512.0X1.0 M14 1.00 12.00 22.00 83.0 12.00 4
J22514.0X1.5 M16 1.50 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J22516.0X1.5 M18 1.50 16.00 30.00 92.0 16.00 5

173


https://dormerpramet.com/p/6821331
https://dormerpramet.com/p/6821332
https://dormerpramet.com/p/6821327
https://dormerpramet.com/p/6821328

PMK
NSH

1ISO
9 ? ? 13399 XY

o

DDORMER

Freza de filetare din carbura solida cu racire interna, UNC

Sculd universald de inalta performantd pentru a prelucra aceleasi diametre sau mai mari decat TDZ cu acelasi pas. Sténga sau dreapta, prin gduri
infundate sau de trecere pana aproape de fund. Cu acoperire Alcrona Pro pentru cel mai bun rezultat de prelucrare si cu lichid de rdcire pentru o
evacuare bund a agchiilor.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 m12
H181H W203H H210H W156H W 137H HW12TH W 140H H112H H95H W33 H H70H W58 H W65H W55H
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H58H W47H W40H W506 W46 W38G W326 Y1276 HW137H  W10TH W76H H129H W105H W34H
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N1L2 N13
H115H W37H W71H 106G W30G 596G W516 W426G W120H HI0H H70H W4201 H3151 2101
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W2751 2471 1791 W6401 W3781 1891 W3051 W1531 69| W46 W46 ?132G W35G Y1266
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1
W26G6 Y226 W16 176 636 P145G

Filet interior.
1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2354.8-20 1/4 20 4.80 14.00 57.0 6.00 3
J2355.5-18 5/16 18 5.50 14.00 57.0 6.00 3
J2357.5-16 3/8 16 7.50 19.00 63.0 8.00 4
J2358.0-14 7116 14 8.00 19.00 63.0 8.00 4
J23510.0-13 1/2 13 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J23510.0-12 9/16 12 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J23512.0-11 5/8 1 12.00 26.00 83.0 12.00 4
J23514.0-10 3/4 10 14.00 32.00 83.0 14.00 5
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Freza de filetare din carbura solida cu racire interna, UNF
Sculd universald de inalta performantd pentru a prelucra aceleasi diametre sau mai mari decat TDZ cu acelasi pas. Sténga sau dreapta, prin gduri

infundate sau de trecere pana aproape de fund. Cu acoperire Alcrona Pro pentru cel mai bun rezultat de prelucrare si cu lichid de racire pentru o
evacuare bund a agchiilor.
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Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 m12
W181K 203K 210K 156K 137K W121K 140K W112K W95K H33K W70K 58K W65K 55K
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
W58K W47K W40K H50) m42) m33) m32) v127) H137K  W10TK W76K H129K W105K W34K
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N1L2 N13
W115K W87 K W71K H106) 30 W59 W51 W42) 120K 90K 70K W420L W315L W210L
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W275L W247L W179L W640L W378L W189L W305L W153L Mool m42) m4) 732) m35) 7126)
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1
W6) v22) m21) ?17) W63 »145)

Filet interior.
1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2454.8-28 1/4 28 4.80 14.00 57.0 6.00 3
J2456.0-24 5/16,3/8 24 6.00 14.00 57.0 6.00 3
J2458.0-20 7/16,1/2 20 8.00 19.00 63.0 8.00 4
J24510.0-18 9/16,5/8 18 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J24514.0-16 3/4 16 14.00 32.00 83.0 14.00 5
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Freza de filetare din carbura solid, NPT
Sculd universald de inalta performantd pentru a prelucra aceleasi diametre sau mai mari decat TDZ cu acelasi pas. Sténga sau dreapta, prin gduri
infundate sau strapunse aproape in jos. Acoperire Alcrona Pro pentru cel mai bun rezultat de prelucrare intr-o gama larga de materiale.
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Lassaasal
NPT 2DORMER HM OAL
WY
A
b & @G
‘
Alcrona Pro DIN 6535HB

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P43 M1l m12

H212R  W242R  MW163R H143R HI127R  H146R  HI118R HW99R m37R W74R Ho61R W69R H58R

M2.2 M23 M3.1 M32 M33 M4l M4.2 K21 K22 K2.3

Wo61R W50R W42R W52Q W44Q W40Q W33Q 7129Q HW143R W106R W30R W136R W110R W88R
K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N12  N13
WI1R W74R W111Q W34Q W62Q W53Q W44(Q HW126R HW95R H73R W440S W330S W220S
N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2
2885 W259S W1875S W671S W39 W198S W319S W160S m72S W44Q W44Q 7133Q W36Q »128Q
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1

W28Q 7123Q W22Q 7118Q W66Q ?148Q

g.l
N o
=
L]

= 1
N S
[

Filet interior.
1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2607.9-27 1/8 27 7.90 11.50 58.0 8.00 3
J2609.9-18 1/4,3/8 18 9.90 15.92 66.0 10.00 3
J26015.9-14 1/2,3/4 14 15.90 20.46 82.0 16.00 4
J26019.9-11.5 172" 1.5 19.90 27.12 92.0 20.00 5
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D/DORMER

Freza de filetare din carbura solid, G(BSP)

Sculd universald de inaltd performantd pentru a prelucra aceleasi diametre sau mai mari decat TDZ cu acelasi pas. Sténga sau dreapta, prin gauri
infundate sau strapunse aproape in jos.Acoperire Alcrona Pro pentru cel mai bun rezultat de prelucrare intr-o gamad largd de materiale. Potrivit
pentru producerea de filete interne si externe.

__DCON MS

APMX
Lassaasal
G 2DORMER 1.5xD OAL
WY
A
HM % 10°
c W
Alcrona Pro DIN 6535HA

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P43 w11 m12
H190N 212N W242N 163N W143N 127N 146N 118N H99IN W37 N 74N H61N 6N W58N
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K21 K22 K2.3
H6IN H50N H42N H52M W44M W40M W33 M P129 M HW143N  H106N W30N H136N  E110N W33N
K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S N1l N1L2 N13
H120N WI1N W74N H11M W34M W62M W53M W44M 126N HI5N W76N W4400 3300 2200
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1 §1.2 S1.3 S2.1 S2.2
W2380 W2590 W1870 W6710 W39%0 W1980 W3190 W1600 m720 W44M W44M P33 M H36M 128 M
S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H3.1
H28M 723 M H2M 718 M W66 M 7148 M

Filet interior si exterior.

1Dz TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2806.0-28 1/8 28 6.00 15.00 57.0 6.00 3
J28010.0-19 1/4 19 10.00 20.00 72.0 10.00 4
J28014.0-19 3/8 19 14.00 26.00 83.0 14.00 5
J28016.0-14 1/2,5/8 14 16.00 30.00 92.0 16.00 5
J28020.0-14 5/8,3/4,7/8 14 20.00 35.00 104.0 20.00 5
J28025.0-11 173" 1 25.00 45.00 121.0 25.00 6
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A ¢ > > 3 2 m o
! : 13399 o NS H
Cod material (BM() HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

Codul tipului de margine
crestatd(BTC)

c c c c c c c c c c
Forma Marginii Crestate A H A i B H B ﬁ c ﬁ c ﬁ DA Dg E @ F % F 6 G 6 G 6
<

Bright TIAIN Bright TIAIN Bright TIAIN Bright TIAIN Bright Bright TIAIN Bright TIAIN

D D D D D D DC DC DC D D D D

Acoperire

G rup standard de baza (BSG) 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER

Unghiul aplicatiei

Tais final % %

CTIUCII AT Psot | P0IC_| PS03 PB03C__P805_ P8OSC__P807  PSO7C | P09 P8I1_ PSIIC__P8I3_ P813C|

Gama de diametre de tdiere
PSF

3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70

182 183 184 185 186 187 188 189 L 190 191 192 193 194

| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | | | | | | | |
M Utilizare primara P Utilizare posibila
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ISO Fo} PMK
@ é 9 ? ? 13399 XY NSH

HM HM HM HM HM HM HM HM
DC DC DC DC DC DC DC DC
o IRRELIRRETARNCY NNTY IRNCY IR JRRLY
A I A
Bright TIAIN Bright Bright Bright TIAIN Bright Bright
2DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER
60° 90°

| Pg1s_ PaisC_ Ps17  P819 P21 Pa2iC_ P83 P85

3.00-16.00 8.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00

£ 195 196 197 | EJ 198 199 [EJ 200 LD 201 202

P1 | | | | | | | |
P2 | | | | | | | |
P3 | | | | | | | |
P4 | | | | | | | |
M1 | | | | | ] | |
M2 | | | | | ] | |
M3 | | | | | | | |
M4 | | | | | | | |
K1 | | | | | | | |
K2 | | | | | | | |
K3 | | | | | | | |
K4 | | | | | | | |
K5 | | | | | | | |
N1

N2

N3 | | | | | | | |
N4

N5

S1 | | | | | | | |
S2 | | | | | | | |
S3 | | | | | | | |
sS4 | | | | | | | |
H1 | | | | | | | |
H2 | | | | | | | |
H3 | | | | | | | |
H4 | | | | | | | |

M Utilizare primara P Utilizare posibila
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DDORMER

Freza biax - Cilindrica fara tais final, Forma A, finisaj lucios
Geometrie DC cu tdiere dubld, cu distantd redusd intre margini, pentru tdierea si debavurarea suprafetelor. Design din carburd pentru diametrul
de taiere de pand la 6 mm, cap de carburd peste 6 mm cu tija de otel calit.

DCON MS

LU

HM A a
Bright

DC DoRER

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandata (RPM) la pagina 277.

P31 [P12] P13 P21 (P22 P23 P31 (P32 P33 (Pl P42 P43 M1l M12
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
M21 M22 M23 M3l M32 M33 Mal ma2 KB K2 KB E 2 @8
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
B B2 B I 2 @8 @9 K5 KW K2 K8 0 n~N3a N3.2 N33
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || | 4]
s1.1  S1.2 S1.3 S21 S22 S3.1 S3.2 S41 S42 HL1 H21 H22 H3.1  H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1  H4.2
|| ||

DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8013.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8016.3X3.0 " 6.30 3.00 1270 450
P8016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8018.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P8019.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P80112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0
P80116.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814090
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Freza biax - Cilindrica fara tais final, Forma A, acoperire TiAIN

Geometrie DC cu tdiere dubld, cu distantd redusd intre margini, pentru tdierea si debavurarea suprafetelor. Design din carburd pentru diametrul
de tdiere de pand la 6 mm, cap de carburd peste 6 mm cu tija de otel calit. Acoperire TIALN pentru o durata de viata crescutd a sculei, frecare redusa
si evacuare imbunatdtitd a agchiilor.

2
&
8
Y
= | — ]
A
LU
OAL
HM Aa A I
TIAIN
DC 2 DORMER
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandata (RPM) la pagina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
I G2 B8 I 2 @8 4 5 K8 K52 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P801(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P801(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P801(8.0X6.0" 8.00 6.00 19.00 64.0
P801(9.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 64.0
P801(12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank

183


https://dormerpramet.com/p/6814093
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https://dormerpramet.com/p/6814095
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Freza biax - Cilindrica cu tais final, Forma B, finisaj lucios
Geometrie DC cu taier dubld,cu distanta redusa intre margini pentru tdierea si debavurarea suprafetelor si colturi unghiulare. Design din carbura
pentru diametrul de tdiere de pand la 6 mm, cap de carbura peste 6 mm cu tija de otel calit si calit.

DCON MS

LU

SN
DC 2DORMER
Bright

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandata (RPM) la pagina 277.

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43
| | | | | | || || || || || |

M21 M22 M23 M31 M32 M33 Mal1 M4z K K2 B EBE EBE &S
| | | | | | | | | | | |

K3.1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K45 K51 K52 K53
| | | | | | | | | | |

S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 S4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u

H4.1 H4.2
| |

DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880 sau P890.

M11 M1.2

N3.1 N3.2 N3.3

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8033.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8036.3X3.0 " 6.30 3.00 1270 450
P8036.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8038.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P8039.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P80312.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0
P80316.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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Freza biax - Cilindrica cu tais final, Forma B, acoperire TiAIN

Geometrie DC cu taier dubld,cu distanta redusa intre margini pentru tdierea si debavurarea suprafetelor si colturi unghiulare. Design din carbura
pentru diametrul de tdiere de pand la 6 mm, cap de carbura peste 6 mm cu tija de otel calit si clit.Acoperire TIALN pentru o duratd de viata
crescutd a sculei, frecare redusa si evacuare imbunatatitd a aschiilor.

DCON MS

DC

\

|

|

|

|

|

|
4

LU

- ol @
q |~ N N
TIAIN

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.

P31 (P12 P13 P21 (P22 P23 P31 (P32 P33 (Pl P42 P43 M1l M12
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
M21 M22 M23 M3l M32 M33 Mal ma2 K K2 KB E 2 @8
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
B B2 B I 2 @8 @9 K5 KE K2 K8 0 n~N3a N3.2 N33
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || | 4]
s1.1  S1.2 S1.3 S21 S22 S3.1 S3.2 S41 S42 HL1 H21 H22 H3.1  H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1  H4.2
|| ||

DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P803(C3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P803(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P803(8.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P803(9.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P803(12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814105
https://dormerpramet.com/p/6814106
https://dormerpramet.com/p/6814107
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Freza biax - Cilindrica cu cap sferic, Forma (, finisaj lucios
Geometrie DC cu tdiere dubld, cu distanta redusa intre margini pentru tunderea si debavurarea contururilor si arcurilor circulare. Design din
carburd pentru diametrul de tdiere de pand la 6 mm, cap de carburd peste 6 mm cu tijd de otel calit.

DCON MS

LU

HM C é
Bright

- W NN

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.

P31 [P12] P13 P21 (P22 P23 P31 (P32 P33 (Pl P42 P43 M1l M12
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
M21 M22 M23 M3l M32 M33 Mal ma2 KB K2 KB E 2 @8
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
B B2 B I 2 @8 @9 K5 KW K2 K8 0 n~N3a N3.2 N33
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || | 4]
s1.1  S1.2 S1.3 S21 S22 S3.1 S3.2 S41 S42 HL1 H21 H22 H3.1  H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1  H4.2
|| ||

DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880 sau P890.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8053.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8056.3X3.0 " 6.30 3.00 1270 450
P8056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8058.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P8059.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P80512.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0
P80516.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank

186


https://dormerpramet.com/p/6814110
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https://dormerpramet.com/p/6814113
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h < 2 2 & W om W
P805C DIDORMER

Freza biax - Cilindrica cu cap sferic, Forma C, acoperire TiAIN

Geometrie DC cu tdiere dubld, cu distanta redusa intre margini pentru tunderea si debavurarea contururilor si arcurilor circulare. Design din
carburd pentru diametrul de taiere de pand la 6 mm, cap de carburd peste 6 mm cu tijd de otel calit. Acoperire TIALN pentru o duratd de viata
crescutd a sculei, frecare redusa si evacuare imbunatatitd a aschiilor.

(2]
=
z
O
[®]
o
/
f S ]
A
LU
OAL
HM Cé )
TIAIN
DC DORMER i & Ei M
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
i B2 B85 I 2 5 8 K5 K§ K2 KE N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P805(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P805C6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P805(8.0X6.0" 8.00 6.00 19.00 64.0
P805(9.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 64.0
P805(12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814117
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P807

Freza biax — Sferica, forma D, finisaj lucios

ISO
13399

PVD

o

PMK
NSH

DDORMER

Geometrie DC cu taiere dubld, cu distanta redusa intre margini pentru sculpturd complicatd, gravarea metalelor si pregatirea pentru sudura.
Design din carburd pentru diametrul de tdiere de pand la 6 mm, cap de carburd peste 6 mm cu tija de otel cdlit .

(2]
=
z
(]
(&)
(a]
Y
[©] |1
o
A
LU
OAL
HM D%
Bright
DC DORMER i & M
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
i B2 B85 I 2 5 8 K5 KE K2 KE N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8073.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P8074.0X3.0 4.00 3.00 3.40 38.0
P8076.3X3.0" 6.30 3.00 5.00 38.0
P8076.0X6.0 6.00 6.00 4.70 50.0
P8078.0X6.0 " 8.00 6.00 6.00 52.0
P8079.6X6.0 " 9.60 6.00 8.00 54.0
P80712.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00 56.0
P80716.0X6.0 " 16.00 6.00 14.00 59.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814122
https://dormerpramet.com/p/6814123
https://dormerpramet.com/p/6814124
https://dormerpramet.com/p/6814125
https://dormerpramet.com/p/6814126
https://dormerpramet.com/p/6814127
https://dormerpramet.com/p/6814128
https://dormerpramet.com/p/6814129
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P 807C D/DORMER
Freza biax — Sferica, forma D, acoperire TiAIN
Geometrie DC cu taiere dubld, cu distanta redusa intre margini pentru sculpturd complicatd, gravarea metalelor si pregatirea pentru sudura.
Design din carburd pentru diametrul de taiere de pand la 6 mm, cap de carburd peste 6 mm cu tija de otel calit .Acoperire TIALN pentru o durata
de viatd crescutd a sculei, frecare redusa si evacuare imbunadtatitd a aschiilor.
(2]
s
b4
o
9]
[a]
A
8] o ep——————— B
o
A
LU
OAL
HM D % A
TIAIN
DC DORMER i & M
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.

P11 [p12) pa3 P21 (P22 (P23 (P31 P32) P33 PAl P42 (P43 M1l M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
G B2 B8 I 2 @8 4 K95 K59 K82 K88 n~s1 nNs2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u

H4.1 H4.2
| |

DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.

Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)

P807(3.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0

P807(6.0X6.0 6.00 6.00 470 50.0

P807(8.0X6.0" 8.00 6.00 6.00 52.0

P807(9.6X6.0" 9.60 6.00 8.00 54.0

P807(12.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00 56.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814130
https://dormerpramet.com/p/6814131
https://dormerpramet.com/p/6814132
https://dormerpramet.com/p/6814133
https://dormerpramet.com/p/6814134
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Freza biax — Ovala, Forma E
Geometrie DC taiere dubla continud, cu distanta redusa intre margini pentru conturarea muchiilor rotunde. Design din carbura pentru diametrul
de taiere de pand la 6 mm, cap de carburd peste 6 mm cu tija de otel calit.

DCON MS

DC

I

|

|

|

|

|

|
::’::

LU
- OAL -
HM E %
Bright
DC 2 DORMER ._l m & M
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
i B2 B85 I 2 5 8 K5 KE K2 KE N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8093.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
P8096.3X3.0 " 6.30 3.00 9.50 420
P8096.0X6.0 6.00 6.00 10.00 50.0
P8098.0X6.0 " 8.00 6.00 15.00 60.0
P8099.6X6.0 " 9.60 6.00 16.00 60.0
P80912.7X6.0 " 12.70 6.00 22.00 67.0
P80916.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814135
https://dormerpramet.com/p/6814136
https://dormerpramet.com/p/6814137
https://dormerpramet.com/p/6814138
https://dormerpramet.com/p/6814139
https://dormerpramet.com/p/6814140
https://dormerpramet.com/p/6814141

h < 2 2 & W om W
P811 DIDORMER

Freza biax — Cap sferic tip copac, Forma F, finisaj lucios
Geometrie DC cu tdiere dubld,cu distanta redusa intre margini , pentru conturarea diverselor unghiuri, rotunjirea marginilor si tdierea in zone greu
accesibile. Design din carbura pentru diametrul de tdiere de pand la 6 mm, cap de carburd de peste 6 mm cu tija durd din otel dur.

DCON MS

LU

HM F é
Bright

<~ 8NN

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.

P31 (P12 P13 P21 (P22 P23 P31 (P32 P33 (Pl P42 P43 M1l M12
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
M21 M22 M23 M3l M32 M33 Mal ma2 K K2 KB E 2 @8
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
B B2 B I 2 @8 @9 K5 KE K2 K8 0 n~N3a N3.2 N33
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || | 4]
s1.1  S1.2 S1.3 S21 S22 S3.1 S3.2 S41 S42 HL1 H21 H22 H3.1  H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1  H4.2
|| ||

DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880 sau P890.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8113.0%3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8116.3X3.0" 6.30 3.00 1270 450
P8116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8118.0X6.0 " 8.00 6.00 20.00 65.0
P8119.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P81112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0
P81116.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank


https://dormerpramet.com/p/6814142
https://dormerpramet.com/p/6814143
https://dormerpramet.com/p/6814144
https://dormerpramet.com/p/6814145
https://dormerpramet.com/p/6814146
https://dormerpramet.com/p/6814147
https://dormerpramet.com/p/6814148
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Freza biax — Cap sferic tip copac, Forma F, Acoperire TiAIN
Geometrie DC cu tdiere dubld,cu distanta redusa intre margini , pentru conturarea diverselor unghiuri, rotunjirea marginilor si tdierea in zone greu
accesibile. Design din carburd pentru diametrul de tdiere de pand la 6 mm, cap de carburd de peste 6 mm cu tija dura din otel dur. Acoperire TIALN
pentru o duratd de viatd crescutd a sculei, frecare redusa si evacuare imbunatatitd a aschiilor.

DC

LU

PVD

DCON MS

o

PMK
NSH

DDORMER

DC 2 DORMER

R & B

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P33 [Pax [Pa2l P43 M11 m12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
i B2 B85 I 2 5 8 K5 KE K2 KE N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile i in set.Consultati P880.
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P811(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P811C6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8119.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P811€12.7X6.0" 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814149
https://dormerpramet.com/p/6814150
https://dormerpramet.com/p/6814151
https://dormerpramet.com/p/6814152

h < 2 2 & W om W
P813 D/DORMER

Freza biax — Cap ascutit tip copac, Forma G, finisaj lucios
Geometrie DC cu tdiere dubld, cu distanta redusd intre margini pentru conturarea diverselor unghiuri si taierea unghiurilor inguste in zone greu
accesibile. Design din carbura pentru diametrul de tdiere de pand la 6 mm, cap de carburd de peste 6 mm cu tija durd din otel dur.
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Bright
DC 2 DORMER m Vvﬁ M
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl M12
| | | | | | | | | | | | | |
M21  m22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 &8
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 5 K K2 K8 9 K5 K§ K2 KS& N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4

S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2

| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |

DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880 sau P890.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8133.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8136.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P8136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8138.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P8139.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P81312.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0
P81316.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814153
https://dormerpramet.com/p/6814154
https://dormerpramet.com/p/6814155
https://dormerpramet.com/p/6814156
https://dormerpramet.com/p/6814157
https://dormerpramet.com/p/6814158
https://dormerpramet.com/p/6814159

PMK
NSH

1ISO
9 ? ? 13399 XY

o

DDORMER

Freza biax — Cap ascutit tip copac, Forma G, Acoperire TiAIN

Geometrie DC cu tdiere dubld, cu distanta redusd intre margini pentru conturarea diverselor unghiuri si taierea unghiurilor inguste in zone greu
accesibile. Design din carburd pentru diametrul de tdiere de pand la 6 mm, cap de carburd de peste 6 mm cu tija dura din otel dur. Acoperire TIALN
pentru o duratd de viatd crescutd a sculei, frecare redusa si evacuare imbunatatitd a aschiilor.

DCON MS

LU

OAL

HM Gé A I

TIAIN

I O

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.

P31 [P12] P13 P21 (P22 P23 P31 (P32 P33 (Pl P42 P43 M1l M12
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
M21 M22 M23 M3l M32 M33 Mal ma2 KB K2 KB E 2 @8
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || ||
B B2 B I 2 @8 @9 K5 KW K2 K8 0 n~N3a N3.2 N33
|| || || || || || | ] | ] | ] | ] | ] || || | 4]
s1.1  S1.2 S1.3 S21 S22 S3.1 S3.2 S41 S42 HL1 H21 H22 H3.1  H3.2
[ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ |
H4.1  H4.2
|| ||

DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS W OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P813(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P813(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P813(9.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P813(12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814160
https://dormerpramet.com/p/6814161
https://dormerpramet.com/p/6814162
https://dormerpramet.com/p/6814163

PMK
NSH

1ISO
9 ? ? 13399 XY

0o}
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Freza biax — Flacara, Forma H, finisaj lucios
Geometrie DC taiere dubla continud, cu distanta redusa intre margini pentru conturarea muchiilor rotunde si pregdtirea suddrii. Design din
carburd pentru diametrul de tdiere de pand la 6 mm, cap de carburd peste 6 mm cu tijd de otel calit.

DCON MS

DC

LU

B OAL

HM Hé

Bright

DC 2 DORMER . .

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.

PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl ML2
L L L L L L u u u u u L L L
M21  m22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l ma2 KB K2 KBS E B2 &8
| | | | | | u u u u u | | |
GE G2 G5 @D 2 8 G S W K2 K88 nsa N3z Nss
| | | | | | u u u | | 4

| |
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | || || || || || | | |
H4.1 H4.2
| |

DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8153.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
P8156.0X6.0 6.00 6.00 14.00 50.0
P8158.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P8159.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 65.0
P81512.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 71.0
P81516.0X6.0 " 16.00 6.00 36.00 81.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814164
https://dormerpramet.com/p/6814165
https://dormerpramet.com/p/6814166
https://dormerpramet.com/p/6814167
https://dormerpramet.com/p/6814168
https://dormerpramet.com/p/6814169
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Freza biax - Flacara, Forma H, acoperire TiAIN

Geometrie DC taiere dubla continud, cu distanta redusa intre margini pentru conturarea muchiilor rotunde si pregdtirea suddrii. Design din
carburd pentru diametrul de taiere de pand la 6 mm, cap de carburd peste 6 mm cu tijd de otel calit. Acoperire TIALN pentru o duratd de viata
crescutd a sculei, frecare redusa si evacuare imbunatatitd a aschiilor.
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DC 2 DORMER . .
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl M12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 K5 D K2 K8 9 K95 K§ K2 KSS N1 N3.2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
Brazat pe coada de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Product DC DCON MS LU O0AL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P815(8.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P815(12.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 71.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814170
https://dormerpramet.com/p/6814171
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P 8 17 2/DORMER

Freza biax — Zencuitor 60 °, formaJ
Geometrie cu tdiere dubld DG, cu distanta redusa intre margini pentru sanfrenare, realizarea taieturilor in V si pregatirea sudarii. Proiectare din
carburd pentru diametrul de tdiere de pand la 6 mm; cap de carburd peste 6 mm cu tijd de otel calit.
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Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandata (RPM) la pagina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 [P3.T (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
I G2 B8 I 2 @8 4 5 K8 K52 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8173.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P8176.0X6.0 6.00 6.00 4.00 50.0
P8179.6X6.0" 9.60 6.00 8.00 56.0
P81712.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00 59.0
P81716.0X6.0 " 16.00 6.00 14.50 63.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814172
https://dormerpramet.com/p/6814173
https://dormerpramet.com/p/6814174
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Freza biax — Zencuitor 90 °, forma K
Geometrie cu tdiere dubld DC, cu margini strans distantate pentru sanfrenare, realizarea tdieturilor in V si pregatirea sudarii. Proiectare din
carburd pentru diametrul de tdiere de pand la 6 mm; cap de carburd peste 6 mm cu tijd de otel calit.

DCON MS

DC
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L
OAL -
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Bright
Qﬁo" DC 2DORMER
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandata (RPM) la pagina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 P8 (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 @8 4 K5 K8 K2 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8193.0X3.0 3.00 3.00 1.50 38.0
P8196.0X6.0 6.00 6.00 3.00 50.0
P8199.6X6.0" 9.60 6.00 470 53.0
P81912.7X6.0 " 12.70 6.00 6.30 55.0
P81916.0X6.0 " 16.00 6.00 8.00 57.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814177
https://dormerpramet.com/p/6814178
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https://dormerpramet.com/p/6814181

n <

P821

HM L @
Bright

1ISO
9 ? ? 13399 XY

PMK
NSH

0o}

D/DORMER

Freza biax — Conica cu varf sferic, forma L, finisaj lucios
Geometrie DC cu tdiere dubld, cu muchii apropiate pentru ldrgirea gaurilor,rotunjirea marginilor si finisarea suprafetei in unghiuri inguste sau alte
zone greu accesibile. Proiectare din carburd pentru diametrul de tdiere de pand la 6 mm; cap de carburd peste 6 mm cu tija de ofel calit.

DCON MS

DC

PRFA — %

LU

DC 2 DORMER

B & & &

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.

M2.1 M22 M23

P2l P22 P43 wM11 M12

u u L L L

M3l m32 M33 M4l ma2 Kl K2 S EBE B2 @8

| | | | | | u u u u u | | |
B G2 G5 I M2 B8 GE S BE B2 B8 ~Nsa Ne2 883
| | | | | | u u u u | | 4

S1.1 S1.2 S1.3

| | |
H4.1 H4.2
| |

|
S2.1 S2.2 S3.1 $3.2 $4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
||

DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880 sau P890.

Product

P8213.0X3.0
P8216.0X6.0
P8218.0X6.0 "
P8219.6X6.0 "
P82112.7X6.0"
P82116.0X6.0 "

! Brazed on steel shank

DC

(mm)
3.00
6.00
8.00
9.60

12.70
16.00

DCON MS LU O0AL PRFA

(mm) (mm) (mm) ()
3.00 14.00 38.0 8
6.00 18.00 50.0 14
6.00 25.40 70.0 14
6.00 30.00 76.0 14
6.00 32.00 71.0 14
6.00 33.00 78.0 14
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https://dormerpramet.com/p/6814182
https://dormerpramet.com/p/6814183
https://dormerpramet.com/p/6814184
https://dormerpramet.com/p/6814185
https://dormerpramet.com/p/6814186
https://dormerpramet.com/p/6814187

ISO

13399

Freza biax — Conica cu varf sferic, forma L, acoperire TiAIN
Geometrie DC cu taiere dubld, cu muchii apropiate pentru largirea gdurilor, rotunjirea marginilor si finisarea suprafetei in unghiuri inguste sau alte
zone greu accesibile. Proiectare din carbura pentru diametrul de tdiere de pand la 6 mm; cap de carburd peste 6 mm cu tijd de otel calit. Acoperire

TiALN pentru duratd de viatd crescutd a sculei.

PRFA

DC

PVD

DCON MS

o

PMK
NSH

DDORMER

LU
OAL
HM L @ A
TIAIN
DC 2 DORMER m Vvﬁ @ E i
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P41 (P42 [PA3] M1 M12
| | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K12 K13 K21 K22  K2.3
| | | | | | | | | | | | |
K31 K32 K33 K41 K42 K43 K44 K4S K52 K88 n31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | 4
S1.1 S1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P821(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8
P821(12.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 77.0 14

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814188
https://dormerpramet.com/p/6814189

A ¢« > ?

Freza biax — Conica , forma M

ISO

13399

PVD

0o}

PMK
NSH

D/DORMER

Geometrie DC cu tdis dublu, muchii stréns distantate pentru largirea gdurilor, finisarea suprafetei si tdierea unghiurilor inguste in zone greu
accesibile. Proiectare din carbura pentru diametrul de taiere de pand la 6 mm; cap de carbura peste 6 mm cu tija de otel calit.

2
z
8
PRFA K
8 e J
LU
- OAL -
HM M%
Bright
DC 2 DORMER .
Il
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41l P42 PA3 MLl M12
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EE B2 &l
| | | | | | | | | | | | | |
i G2 5 K K2 K8 9 K5 K§ K2 KS& N1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
| | | | | | | | | | | | | |
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.
Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8233.0X3.0 3.00 3.00 11.00 38.0 14
P8236.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 49.0 22
P8236.0X6.0 6.00 6.00 20.00 50.0 14
P8239.6X6.0 " 9.60 6.00 16.00 64.0 28
P82312.7X6.0" 12.70 6.00 22.00 71.0 28
P82316.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 71.0 31

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814190
https://dormerpramet.com/p/6814191
https://dormerpramet.com/p/6814192
https://dormerpramet.com/p/6814193
https://dormerpramet.com/p/6814194
https://dormerpramet.com/p/6814195

PMK
NSH

1ISO
9 ? ? 13399 XY

o

DDORMER

Freza biax — Con inversat, forma N
Geometrie DC cu tdiere dubla, cu distanta redusa intre margini pentru realizarea taieturilor in V inversate si a tesirii lateral posterioard. Design
din carburd pentru diametrul de tdiere de pand la 6 mm, cap de carbura peste 6 mm cu tija de otel calit.

]
=
P4
o}
&}
DV
I o —
: 8 I
- Ly >
- OAL Ll
HM N g
Bright
DC 2 DORMER
A
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandata (RPM) la pagina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 P8 (P32] P33 (P41 P42 (P43 m11  M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KRB EBE B2 2l
| | | | | | | | | | | | | |
B G2 B8 I 2 @8 4 K5 K8 K2 K88 n~N31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
S1.1 S§1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2 H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2
u u u u u u L] L] L] L] L] u u u
H4.1 H4.2
| |
DC < 6.00 mm: toleranta DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Product DC DCON MS LU O0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8253.0X3.0 3.00 3.00 4.00 38.0 10
P8256.3X3.0" 6.30 3.00 6.00 39.0 12
P8256.0X6.0 6.00 6.00 8.00 50.0 10
P8259.6X6.0 " 9.60 6.00 9.50 55.0 16
P82512.7X6.0 " 12.70 6.00 12.70 58.0 28
P82516.0X6.0 " 16.00 6.00 19.00 64.0 18

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814196
https://dormerpramet.com/p/6814197
https://dormerpramet.com/p/6814198
https://dormerpramet.com/p/6814199
https://dormerpramet.com/p/6814200

https://dormerpramet.com/p/6814201

T > B B2 om e
: : 13399 Q NSH
Cod material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM
Codultipului de margine ST ST ST ST ST ST ST ST ST
crestata(BTC)
Forma Marginii Crestate A H B ﬁ C H DA E é F H G 6 H 6 L %
Acoperire , ‘ » _
Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Brght Bright
Grup Standa rd de bazé (BSG) 2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER 2/DORMER 2DORMER

Tais final %

CTLUCILTE P7o1 | P703 | P705_ P707 _P709 P71 P73 P71s | P71 |

Gama de diametre de tdiere
PSF

6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 8.00-12.70 9.60-12.70

204 205 206 207 208 209 210 M 212

M Utilizare primara P Utilizare posibila
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n < - ? ] BB

Freza biax - Cilindrica fara tais final, Forma A

PMK

X NSH

o

DDORMER

Geometrie ST cu o singurd muchie, cu spargatoare de agchii si distanta medie intre margini pentru tdierea si debavurarea suprafetelor. Proiectate
din carburd pentru diametrul de tdiere egal cu 6 mm; cap de carburd peste 6 mm cu tija de otel calit si intdrit. Prima alegere pentru oteluri.

DC

LU

OAL

DCON MS

HM A a
Bright

ST DoRER

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandata (RPM) la pagina 277.
PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l
| | | | | | || || || ||

DC = 6.00 mm: tolerantd DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7018.0X6.0" 8.00 6.00 19.00 64.0
P7019.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 64.0
P70112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059539
https://dormerpramet.com/p/7059540
https://dormerpramet.com/p/7059541
https://dormerpramet.com/p/7059542

HM Ba

PMK
NSH

1ISO
9 ? ? 13399 XY

0o}

D/DORMER

Freza biax - Cilindrica cu tais final, Forma B

Geoemtrie ST cu o singura muchie, cu spargatoare de agchii si distanta medie intre margini pentru tdiere si debavurare a suprafetelor si colturi
unghiulare. Proiectate din carburd pentru diametrul de taiere egal cu 6 mm; cap de carburd peste 6 mm cu tija de ofel cdlit si intdrit. Prima alegere
pentru oteluri.

DC
|
|
|
DCON MS

LU

OAL

*

ST

Bright

o . .

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.

DC = 6.00 mm: tolerantd DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7036.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7038.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P7039.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P70312.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059543
https://dormerpramet.com/p/7059544
https://dormerpramet.com/p/7059545
https://dormerpramet.com/p/7059546

n < - ? ] BB

Freza biax - Cilindrica cu cap sferic, Forma C

alegere pentru oteluri.

PMK

X NSH

o

DDORMER

Geometrie ST cu o singurd muchie, cu spargatoare de aschii si distantd medie intere margini pentru tdierea si debavurarea contururilor si a
arcurilor circulare. Proiectate din carbura pentru diametrul de tdiere egal cu 6 mm; cap de carburd peste 6 mm cu tija de otel calit si intarit. Prima

LU

OAL

DCON MS

HM C é
Bright

- A NN

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l
| | | | | | | | | |

DC = 6.00 mm: tolerantd DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7058.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P7059.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P70512.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059547
https://dormerpramet.com/p/7059548
https://dormerpramet.com/p/7059549
https://dormerpramet.com/p/7059550

PMK
NSH

A <« o ) B B B

P707 2/DORMER

0o}

Freza biax — sferica, Forma D

Geometrie ST cu o singura muchie, cu spargdtoare de aschii si distantiere medie pentru sculpturd complicatd, gravare metalica si pregatirea
pentru sudurd.Design din carburd pentru diametrul de tdiere egal cu 6 mm; cap de carburd peste 6 mm cu tija de otel calit i intdrit. Prima alegere
pentru oteluri.

DC
|
|
|
|
|
|
|
\
[l

DCON Ms

LU

OAL

m | DY
- WN®E

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 PAl PA2 P43
| | | | | | | | | | | |

DC = 6.00 mm: tolerantd DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7076.0X6.0 6.00 6.00 470 50.0
P7078.0X6.0 " 8.00 6.00 6.00 52.0
P7079.6X6.0 " 9.60 6.00 8.00 54.0
P70712.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00 56.0

! Brazed on steel shank

207


https://dormerpramet.com/p/7059551
https://dormerpramet.com/p/7059552
https://dormerpramet.com/p/7059553
https://dormerpramet.com/p/7059554

PMK
NSH

A <« S )l R 2 B

P709 DDORMER

0o

Freza biax — Ovala, Forma E
Geometrie ST cu o singurd muchie, cu spargatoare de aschii si distanta medie inter margini pentru conturarea marginii rotunde. Cap de carbura
cu tijd de otel cdlit si intdrit. Prima alegere pentru oteluri.

DC

- DCON MS

LU

OAL

o EQ
- WEN®

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 PAl PA2 P43
| | | | | | | | | | |

Brazat pe coadd de otel cu tolerantd DCON MS h7.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P70912.7X6.0 " 12.70 6.00 22.00 67.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059555

HM Fé

Freza biax — Arbore sferic, forma F

Geometrie ST cu o singurd muchie, cu spargdtoare de aschii si distanta medie intre margini pentru conturarea multi-unghiului, rotunjirea
marginilor si tdierea in zone greu accesibile. Proiectate din carbura pentru diametrul de taiere egal cu 6 mm; cap de carbura de peste 6 mm, cu
coada de otel calit si intarit. Prima alegere pentru oteluri.

Bright

DC

ISO
13399

PVD

0o}

LU

OAL

T
DCON MS

PMK
NSH

D/DORMER

ST 2 DORMER

R & B N

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.

DC = 6.00 mm: tolerantd DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.

Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7118.0X6.0 " 8.00 6.00 20.00 65.0
P7119.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P71112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059556
https://dormerpramet.com/p/7059557
https://dormerpramet.com/p/7059558
https://dormerpramet.com/p/7059559

PMK
NSH

A <« o 2l B B B

P7 1 3 2/DORMER

o

Freza biax — Arbore cu varfuri, forma G

Geometrie ST cu o singura muchie, cu spargatoare de agchii si cu distanta medie intre margini pentru conturarea multi-unghiului si tdierea
unghiurilor inguste in zone greu accesibile. Proiectate din carbura pentru diametrul de tdiere egal cu 6 mm; cap de carburd peste 6 mm cu tija de
otel calit si intdrit. Prima alegere pentru ofeluri.

DCON MS

DC

LU

OAL

HM G 6
Bright

- = Bae

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 PAl PA2 P43
| | | | | | | | | | | |

DC = 6.00 mm: tolerantd DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P7138.0X6.0" 8.00 6.00 19.00 64.0
P7139.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P71312.7X6.0" 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059560
https://dormerpramet.com/p/7059561
https://dormerpramet.com/p/7059562
https://dormerpramet.com/p/7059563

PMK
NSH

A <« S 5l R 2 B

P 7 1 5 2/DORMER

0o}

Freza biax — Flacara, Forma H
Geometrie ST cu o singurd muchie, cu spargdtoare de aschii si distantd medie intre margini pentru conturarea marginii rotunde si pregatirea
sudarii. Cap de carburd cu tija de otel calit si intarit. Prima alegere pentru oteluri.

DCON MS

DC

|

\

\

|

|

|

|

|

|
1

LU

OAL

HM Hé

Bright

T o . .

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 PAl PA2 P43
| | | | | | |

Brazat pe coadd de otel cu tolerantd DCON MS h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P7158.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P71512.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 71.0

" Brazed on steel shank

21


https://dormerpramet.com/p/7059564
https://dormerpramet.com/p/7059565

PMK
NSH

A <« o 2l B B B

P7 2 1 2/DORMER

o

Freza biax — conica cu varf sferic, Forma L
Geometrie ST cu o0 singura muchie, cu spargdtoare de aschii si spatiere medie pentru largirea gdurilor, rotunjirea marginilor si finisarea suprafetei
in unghiuri inguste sau alte zone greu accesibile. Cap de carburd cu tija de otel calit si intarit. Prima alegere pentru oteluri.

PRFA

<DC
[
I
DCON MS

LU

OAL

HM L a
Bright

= A& N

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 PAl PA2 P43
| | | | | | | | | |

Brazat pe coadd de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS LU 0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) §]
P72110.0X6.0 " 10.00 6.00 20.00 65.0 14
P7219.6X6.0 " 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P72112.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 77.0 14

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059567
https://dormerpramet.com/p/7059566
https://dormerpramet.com/p/7059568

A ¢ > 2 ] B g
‘ . 13399 X5 O NS H

Cod material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM

Codul tipului de margine va va VA VA VA VA VA A

crestatd(BTC)

Forma Marginii Crestate A H C ﬁ DA E é F 6 G 6 H a L %

Acoperire

Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright

Grup standard de baza (BSG) DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER

CTLUCI AT Poo1 | Po0s | P607  P609 P61 P63 Pels _Pe2l |

Gama de diametre de tdiere
PSF

3.00-12.70 3.00-12.70 3.00-12.70 8.00-12.70 3.00-12.70 6.00-12.70 8.00-12.70 8.00-12.70

214 215 216 217 218 219 220 221

| | | | | | | |

| | | | | | | |

| | | | | | | |

| | | | | | | |
4

4 4 4 4 4 4 4 4

M Utilizare primara P Utilizare posibila
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Freza biax - Cilindrica fara tais final, Forma A

ISO
13399

PVD

PMK
NSH

o !

DDORMER

Geometrie VA cu 0 singurd muchie, cu margini distantate medii, pentru tdiere si debavurarea suprafetelor. Proiectate din carburd pentru diametrul
de tdiere de pand la 6 mm; cap de carburd peste 6 mm cu tija de otel calit si intdrit. Prima alegere pentru ofeluri inoxidabile.

]
=
P4
o
&}
a
;I —— 3
LU
- OAL -
HM A a
Bright
VA 2 DORMER
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KE R
[ | [ | [ | [ | [ | [ | | | | | (4 |4
DC < 6.00 mm: tolerantd DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P6013.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P6016.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P6016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6018.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P6019.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P60112.7X6.0" 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank


https://dormerpramet.com/p/7059502
https://dormerpramet.com/p/7059504
https://dormerpramet.com/p/7059503
https://dormerpramet.com/p/7059505
https://dormerpramet.com/p/7059506
https://dormerpramet.com/p/7059507

Freza biax - Cilindrica cu cap sferic, Forma C

inoxidabile.

ISO
13399

PVD

| Dconwms

o !

PMK
NSH

D/DORMER

Geometrie VA cu o singura muchie, cu margini medii distantate pentru tdierea si debavurarea contururilor i a arcurilor circulare. Proiectate
din carbura pentru diametrul de tdiere de pand la 6 mm; cap de carburd peste 6 mm cu tija de otel cdlit si intarit. Prima alegere pentru oteluri

of AN
a
LU
- OAL
HM C é
Bright
VA DORMER i 6 & E i M
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l wm42 [KE R
[ | [ | [ | [ | [ | [ | | | | | (4 |4

DC < 6.00 mm: tolerantd DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS ] OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)

P6053.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P6056.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P6056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6058.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P6059.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P60512.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059508
https://dormerpramet.com/p/7059510
https://dormerpramet.com/p/7059509
https://dormerpramet.com/p/7059511
https://dormerpramet.com/p/7059512
https://dormerpramet.com/p/7059513
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P607

Freza biax — Sferica, forma LD

Geometrie VA cu o singurd muchie, cu margini distantate mediu pentru sculptura complicatd, gravare metalicd si pregatire pentru sudare.
Proiectate din carburd pentru diametrul de taiere de pand la 6 mm; cap de carburd peste 6 mm cu tija de otel calit si intdrit. Prima alegere pentru

oteluri inoxidabile.

PVD

DC

LU

OAL

HM D %
Bright

| DCON MS

o !

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
Mi11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M3.2 M33 M4l M4.2
| | | | | | | | | |

DC < 6.00 mm: tolerantd DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS LU
(mm) (mm) (mm)
P6073.0X3.0 3.00 3.00 2.50
P6076.3X3.0" 6.30 3.00 5.00
P6076.0X6.0 6.00 6.00 470
P6078.0X6.0 " 8.00 6.00 6.00
P6079.6X6.0 " 9.60 6.00 8.00
P60712.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00

! Brazed on steel shank

4

4

OAL

(mm)
38.0
38.0
50.0
520
54.0
56.0


https://dormerpramet.com/p/7059514
https://dormerpramet.com/p/7059516
https://dormerpramet.com/p/7059515
https://dormerpramet.com/p/7059517
https://dormerpramet.com/p/7059518
https://dormerpramet.com/p/7059519

n < - ? ? B g
P609 2/DORMER

Freza biax — Ovala, Forma E

Geoemtrie VA cu o singurd muchie, cu margini distantate mediu pentru conturarea muchiilor rotunde. Cap de carbura cu tijd de otel calit si intdrit.
Prima alegere pentru ofeluri inoxidabile.

DCON MS

DC

L

LU

B OAL

o EQ
-~ AEN®M

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.

M11 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l wm42 [KE R
| | | | | | | | | | 4 4

Brazat pe coadd de otel cu tolerantd DCON MS h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6098.0X6.0 " 8.00 6.00 15.00 60.0
P6099.6X6.0 " 9.60 6.00 16.00 60.0
P60912.7X6.0 " 12.70 6.00 22.00 67.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059520
https://dormerpramet.com/p/7059521
https://dormerpramet.com/p/7059522
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P611

ISO
?
: 13399

Freza biax — Cap sferic tip copac, Forma F
Geometrie VA cu o singura muchie, cu margini distantate mediu pentru conturarea cu unghiuri multiple, rotunjirea marginilor si tierea in zone
greu accesibile. Proiectate din carburd pentru diametrul de taiere de pand la 6 mm; cap de carbura peste 6 mm cu tija de otel calit si intdrit. Prima

alegere pentru oteluri inoxidabile.

DC

HM F %
Bright

PVD

DCON MS

LU

OAL

L

PMK
NSH

o !

DDORMER

N

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
Mi11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M3.2
| | | | | | |

DC < 6.00 mm: tolerantd DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS
(mm) (mm)
P6113.0X3.0 3.00 3.00
P6116.3X3.0" 6.30 3.00
P6116.0X6.0 6.00 6.00
P6118.0X6.0 " 8.00 6.00
P6119.6X6.0 " 9.60 6.00
P61112.7X6.0 " 12.70 6.00

! Brazed on steel shank

M3.3 M4l M4.2
| | |

L

(mm)
14.00
12.70
18.00
20.00
19.00
25.00

4

4

OAL

(mm)
38.0
45.0
50.0
65.0
64.0
70.0


https://dormerpramet.com/p/7059523
https://dormerpramet.com/p/7059525
https://dormerpramet.com/p/7059524
https://dormerpramet.com/p/7059526
https://dormerpramet.com/p/7059527
https://dormerpramet.com/p/7059528
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P613 2/DORMER

Freza biax — Cap ascutit tip copac, Forma G

Geometrie VA cu o singura muchie, cu margini distantate mediu, pentru conturarea cu unghiuri multiple si taierea unghiurilor inguste in zone
greu accesibile. Proiectate din carburd pentru diametrul de tdiere egal cu 6 mm; cap de carburd peste 6 mm cu tija de otel calit si intdrit. Prima
alegere pentru oteluri inoxidabile.

DCON MS

|

|

|

|
L

LU

OAL

HM G 6
Bright

VA | oooene m » @

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.

M11 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l wm42 [KE R
| | | | | | || || || || |4 4]

DC = 6.00 mm: tolerantd DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P6138.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P6139.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P61312.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059529
https://dormerpramet.com/p/7059530
https://dormerpramet.com/p/7059531
https://dormerpramet.com/p/7059532
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Freza biax — Flacara, Forma H

Geometrie VA cu o0 singurd muchie, cu margini distantate medii, pentru conturarea muchiilor rotunde si pregatirea sudarii. Cap de carbura cu tija
de otel calit si intarit. Prima alegere pentru oteluri inoxidabile.

DCON MS

|

|

|

|
N

B OAL

HM Hé

Bright

VA DoRER @

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.

M11 M1.2 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l m42 [KE R
| | | | | | | | | | 4 4

Brazat pe coadd de otel cu tolerantd DCON MS h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P6158.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P6159.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 65.0
P61512.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 71.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059533
https://dormerpramet.com/p/7059534
https://dormerpramet.com/p/7059535
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P621

Freza biax — Conica cu varf sferic, forma L

ISO

PVD

PMK
NSH

o !

D/DORMER

Geometrie VA cu o singurd muchie, cu margini distantate mediu pentru marirea gdurilor,rotunjirea marginilor si finisarea suprafetei in unghiuri
inguste sau alte zone greu accesibile. Cap de carbura cu tijd de otel cdlit si intdrit. Prima alegere pentru oteluri inoxidabile.

)
=
P4
O
o
a
A
PRFA
= e 3
LU
- OAL -
HM L @
Bright
Vp
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Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
M11 M1.2 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l wm42 [KE R
[ | [ | [ | [ | [ | [ | | | | | (4 |4
Brazat pe coadd de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.
Product DC DCON MS LU O0AL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P6218.0X6.0 " 8.00 6.00 25.40 70.0 14
P62110.0X6.0 " 10.00 6.00 20.00 65.0 14
P62112.7X6.0" 12.70 6.00 32.00 77.0 14

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/7059536
https://dormerpramet.com/p/7059537
https://dormerpramet.com/p/7059538
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Cod material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM

ol tipului e AL AL AL AL AL AL GRP GRP

crestata(BTC)

Forma Marginii Crestate A H B ﬁ C H DA F 6 L 6

Acoperire

Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright

Grup standard de baza (BSG) DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER

Unghiul aplicatiei (1@5\/ e

Tais final % % G@

=

|

Codul i e Pocuse [P R Y R S O N I

Gama de diametre de tdiere
PSF

6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 3.00-8.00 3.00-8.00

224 225 226 227 228 229 230 231

| | | | | |
| | | | | |
4 4 4 4 4 4
| | | | | | | |
4 4 4 4 4 4

M Utilizare primara P Utilizare posibila
223



n < = 7 P Es § W
P831 2/DORMER

Freza biax - Cilindrica fara tais in frontal, forma A

Geometrie de taiere AL cu o singurd muchie, cu margini largi distantate pentru taierea si debavurarea suprafetelor. Proiectare din carbura pentru
diametrul de tdiere egal cu 6 mm; cap de carbura peste 6 mm cu tija de otel calit. Prima alegere pentru materialele neferoase si materialele
plastice.

DCON MS

DC
|
|
|
|
|
—

LU

OAL

HM A a
Bright

AL DoRER

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | 4] 4] | | 4 4

DC = 6.00 mm: tolerantd DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8316.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8319.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 64.0
P83112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814202
https://dormerpramet.com/p/6814203
https://dormerpramet.com/p/6814204

Freza biax - Cilindrica cu tais in frontal, forma B

neferoase si materialele plastice.

ISO
13399

PVD

o !

PMK
NSH

D/DORMER

Geometrie de tdiere AL cu o singura muchie, cu margini largi distantate pentru tdierea si debavurarea suprafetelor si colturile unghiulare.
Proiectare din carburd pentru diametrul de tdiere egal cu 6 mm; cap de carburd peste 6 mm cu tijd de otel calit. Prima alegere pentru materialele

)
=
P4
(o]
o
a
e | E—— 7
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Bright
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
[ | [ | [ | [ | [ | [ | 4 |4 | | (4 |4
DC = 6.00 mm: tolerantd DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8336.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8339.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P83312.7X6.0" 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814205
https://dormerpramet.com/p/6814206
https://dormerpramet.com/p/6814207
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Freza biax — Cilindrica cu varf sferic, forma C

Geometrie de taiere AL cu o singurd muchie, cu margini largi distantate pentru tdiere si debavurare a contururilor si arcurilor circulare. Proiectate
din carburd pentru diametrul de tdiere egal cu 6 mm; cap de carbura peste 6 mm, cu tija de otel calit . Prima alegere pentru materialele neferoase
si materialele plastice.

DCON MS

LU

OAL

HM C é
Bright

c - A NN

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | 4] 4] | | 4 4

DC = 6.00 mm: tolerantd DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8356.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8359.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P83512.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814208
https://dormerpramet.com/p/6814209
https://dormerpramet.com/p/6814210

PMK
NSH

A <« o ) B B B

o !

P837 D/DORMER

Freza biax — sferica, forma D

Geometrie de tdiere AL cu o singura muchie, cu margini largi distantate, pentru sculpturd complicatd, gravarea metalelor si pregatirea pentru

sudurd. Proiectare din carbura pentru diametrul de tdiere egal cu 6 mm; cap de carburd peste 6 mm, cu tija de otel cdlit. Prima alegere pentru
materialele neferoase si materialele plastice.

< DCON MS

DC

OAL

HM D %
Bright
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Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandata (RPM) la pagina 277.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | 4 4 | | 4 4
DC = 6.00 mm: tolerantd DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8376.0X6.0 6.00 6.00 470 50.0
P8379.6X6.0 " 9.60 6.00 8.00 54.0
P83712.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00 56.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814211
https://dormerpramet.com/p/6814212
https://dormerpramet.com/p/6814213
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P8 4 1 2/DORMER

o !

Freya biax — arbore cu varf sferic, forma F

Geometrie de tdiere AL cu o singurd muchie, cu margini largi distantate, pentru conturarea cu unghiuri multiple, rotunjirea marginilor i tdierea
in zone greu accesibile. Proiectare din carburd pentru diametrul de taiere egal cu 6 mm; cap de carburd peste 6 mm, cu tija de otel calit. Prima
alegere pentru materialele neferoase si materialele plastice.
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Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandata (RPM) la pagina 277.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1
| | | | | | 4 4 | | 4 4
DC = 6.00 mm: tolerantd DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P8416.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8419.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 64.0
P84112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814214
https://dormerpramet.com/p/6814215
https://dormerpramet.com/p/6814216
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Freza biax — Conica cu varf sferic, forma L
Geometrie de tdiere AL cu un singur canal si distanta mare intre margini, pentru marirea gdurilor, rotunjire margini si finisarea suprafetei in
colturi stranse sau alte zone greu accesibile. Material metalic dur pentru tdiere cu diametru de 6 mm; Cap de carburd peste 6 mm cu tija de ofel
cdlit. Prima alegere pentru materialele neferoase si materialele plastice.
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DCON MS
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AL 2 DORMER m ﬁ M E i

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1 N4.2 N4.3 S1.1

[ | [ | [ | [ | [ | [ | 4 |4 | | (4 |4
DC = 6.00 mm: tolerantd DCON MS h6; DC> 6.00 mm: Brazat pe tija de otel cu tolerantd DCON MS h7.
Product DC DCON MS LU OAL PRFA

(mm) (mm) (mm) (mm) ()

P8426.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0 14
P8429.6X6.0 " 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P84212.7X6.0" 12.70 6.00 32.00 77.0 14

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814217
https://dormerpramet.com/p/6814218
https://dormerpramet.com/p/6814219
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DDORMER

Freza burghiu cu taiere diamantata si varf de 135°
Geometrie de tdiere GRP diamantat, cu distantd medie intre muchii de tdiere pentru tdierea formelor si pentru gdurire. Tija din carbura solida

pentru o rigiditate mai mare. Prima alegere pentru fibra de sticla si materiale compozite.
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Bright
% GRP 2IDORMER NS
135° i“
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
N4.3
[ |
Tolerantd DCON MS hé.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)

P8433.0X3.0 3.00 3.00 13.00 45.0

P8436.0X6.0 6.00 6.00 19.00 63.0

P8438.0X8.0 8.00 8.00 25.00 63.0
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https://dormerpramet.com/p/7059572
https://dormerpramet.com/p/7059573
https://dormerpramet.com/p/7059574
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Freza cilindrofrontala cu acoperire diamantataa
Geometrie de taiere GRP diamantat, cu distantd medie intre muchiile de tdiere pentru conturarea, frezarea canelurilor si a buzunarelor si
realizarea formelor decupate. Tija din carbura solidd pentru o rigiditate mai mare. Prima alegere pentru fibra de sticla si materiale compozite.
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Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
N4.3
|
Tolerantd DCON MS hé.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8443.0X3.0 3.00 3.00 13.00 45.0
P8446.0X6.0 6.00 6.00 19.00 63.0
P8448.0X8.0 8.00 8.00 25.00 63.0
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https://dormerpramet.com/p/7059575
https://dormerpramet.com/p/7059576
https://dormerpramet.com/p/7059577

A € > 2 2 B :
: : 13399 X7 O

Cod material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM

ol tipului e As As AS AS AS As AS AS AS

crestatd(BTC)

Forma Marginii Crestate A H C ﬁ Dg E é F 6 G 6 H 6 L % M%

Acoperire

Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright

JDORMER 2DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER

Grup standard de baza (BSG)

- 1 : |
‘ ﬁ . J

Codul Familiei de Produse
Gama de diametre de tdiere

o 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00
234 235 236 237 238 239 240 241 242

4 4 4 4 4 4 4 4 4

4 4 4 4 4 4 4 4 4

| | | | | | | | |

| | | | | | | | |

| | | | | | | | |

| | | | | | | | |

M Utilizare primara

PMK
NSH

| P50 _P50S | P507 | P509  PSTI_ PS3 PSS Ps21 Ps3. |

w1 Utilizare posibila
233



Freza biax - Cilindrica fara tais frontal, forma A
Geometrie AS cu o singurd tdietura, tdiere usoard transversald din stanga pentru tdierea si debavurarea suprafetelor. Tija din carburd solida pentru

rigiditate. Prima alegere pentru superaliaje.

ISO
13399

o !

PMK
NSH

DDORMER

(%)
=
z
[e]
O (&
[a)] (=]
Y Y
A A
- OAL
HM A a
Bright
AS 2 DORMER
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | || || || | | |
Tolerantd DCON MS hé.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5013.0X3.0 3.00 3.00 12.00 38.0
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https://dormerpramet.com/p/7806100

PMK
NSH

A <« S 5l R 2 B

o !

D/DORMER

Freza biax - Cilindru cu cap sferic, forma C
Geometrie AS cu o singurd taieturd, taieturd transversala usoard din stanga pentru taiere si debavurare a contururilor si a arcurilor circulare. Tija
din carburd solida pentru rigiditate. Prima alegere pentru superaliaje.

DCON MS

T&
|
1

HM C é
Bright

- - WANN®M

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

Tolerantd DCON MS hé.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5053.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0

235


https://dormerpramet.com/p/7806101

Freza biax — Sferica, forma D

ISO
?
: 13399

PVD

o !

PMK
NSH

DDORMER

Geometrie AS cu o singurd tdieturd, usoara incrucisatd pe stanga pentru sculptura complicatd, gravura metalica si pregdtire pentru sudare. Tija din
carbura solida pentru rigiditate. Prima alegere pentru superaliaje.

(%]
=
z
[e]
(@] [&]
o o
i Y
% =T =
A
oLl
OAL
HM D %
Bright
AS DORMER i 6 & @
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | || || || || | | |
Tolerantd DCON MS hé.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.
Product DC DCON MS OAL
(mm) (mm) (mm)
P5073.0X3.0 3.00 3.00 38.0
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https://dormerpramet.com/p/7806102

PMK
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A <« o ) B B B

o !

D/DORMER

Freza biax — Ovala, Forma E
Geometrie AS cu o singura taieturd,taiere usoard in cruce, pentru conturarea muchiei rotunde. Tija din carburd solida pentru rigiditate. Prima
alegere pentru superaliaje.

DCON MS

<DC
R
|
H
|
|
i
i
|
i

OAL

o EQ
-~ AEN®M

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

Tolerantd DCON MS hé.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5093.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
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https://dormerpramet.com/p/7806103

PMK
NSH

A <« S )l R 2 B

P 5 1 1 2/DORMER

o !

Freza biax — Arbore cu varf sferic, forma F
Geometrie AS cu o singura taieturd, taiere usor transversald din stanga pentru conturarea unghiurilor, rotunjirea marginilor si taierea in zone greu
accesibile. Tija din carbura solidd pentru rigiditate. Prima alegere pentru superaliaje.

DCON MS

HM F %
Bright

< - W8 AN

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

Tolerantd DCON MS hé.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P5113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
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https://dormerpramet.com/p/7806104

n < - ? ? B g
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Freza biax — Arborele cu varfuri, forma G

Geometrie AS cu o singura tdietura, tdiere usor transversala din stanga pentru conturarea unghiurilor si tdierea unghiurilor inguste in zone greu
accesibile. Tija din carbura solidd pentru rigiditate. Prima alegere pentru superaliaje.

DCON MS

T&
|
|
|
|
|
|
I

OAL

HM G 6
Bright

ST O

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.

M3.1 M32 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 $1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 $4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

Tolerantd DCON MS hé.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P5133.0X3.0X8.0 3.00 3.00 8.00 38.0
P5133.0X3.0X14.0 3.00 3.00 14.00 38.0
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https://dormerpramet.com/p/7806105
https://dormerpramet.com/p/7806106

Freza biax - tip flama, forma H

HM Hé

Bright

ISO
13399

PVD

DCON MS

PMK
NSH

o !

DDORMER

Geometrie AS cu o singura tdieturd,tdiere usoara transversald din stanga pentru conturarea marginii rotunde si pregatirea pentru sudurd. Tija din
carbura solida pentru rigiditate. Prima alegere pentru superaliaje.

AS DoRER r‘n

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2
4 4 4 4 4 | |

Tolerantd DCON MS hé.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS
(mm) (mm)
P5153.0X3.0 3.00 3.00

240

$1.3
|

S2.1
|

S2.2
|

L

(mm)

6.00

S3.1

S3.2

$4.1 $4.2
| | | |
0AL
(mm)
38.0


https://dormerpramet.com/p/7806107

PMK
NSH

A <« S 5l R 2 B

P 5 2 1 2/DORMER

o !

Freza biax — Conica cu varf sferic, forma L
Geometria AS usoard, cu o singurd tdiere, trece la stanga pentru a largi gdurile, rotunjeste marginile si pentru finisare suprafate in colturi stranse
sau in alte zone greu accesibile. Tija din carbura solidd pentru o rigiditate mai mare. Prima alegere pentru super aliaje.

DC

PRFA

DCON MS

LU

OAL

HM L @
Bright
AS 2 DORMER m i/v @ E i

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

Tolerantd DCON MS hé.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) §]
P5213.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8
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https://dormerpramet.com/p/7806108
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Freza biax — Conica, forma M
GeometriecAS cu o singurd tdieturd, tdiere usoard transversald stanga pentru mdrirea gdurilor, finisarea suprafetei si tdierea unghiurilor inguste
in zone greu accesibile. Tija din carbura solida pentru rigiditate. Prima alegere pentru superaliaje.

DCON MS

PRFA

HM M%

Bright

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandatd (RPM) la pagina 277.
M3.1 M3.2 M33 M4l M4.2 S1.1 $1.2 S1.3 S2.1 S2.2 S3.1 S3.2 S4.1 $4.2
4 4 4 4 4 | | | | | | | | |

Tolerantd DCON MS hé.
Produsele din aceasta serie sunt valabile si in set.Consultati P880.

Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) §]
P5233.0X3.0 3.00 3.00 15.00 38.0 7
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https://dormerpramet.com/p/7806109

n < - 2 B = B §
Cod material (BMC) HM HM HM HM

Codul tipului de margine BR BR

crestatd(BTC)

Acoperire v e

Grup standard de baza (BSG) DORMER 2D0RMER

Unghiul aplicatiei %00

Tais final %

Codol i e Pocuse [ T T S I I N

Gama de diametre de tdiere
PSF

Set Set 4.90-10.70 4.90-10.70 Set

244 245 246 247 248

M Utilizare primara P Utilizare posibila
243



? 3 ISO Fo) PMK
! : 13399 N Q NS H
2 DORMER
Set de freze biax
Set de diferite freze biax in diferite geometrii, dimensiuni si forme.
A =Stiluriin set, B=Nr.in set, C = freze biax in set.
Product Nr. A B C
P83001 NrO1 P8O3 + P8OS -+ P807 -+ P809 + P13 5 P8039.6X6.0; P8059.6X6.0; P8079.6X6.0; P8099.6X6.0;
P8139.6X6.0
P83002 Nr02 PBO3C -+ PROSC + PBO7C + P811C 4 P13C 5 P803(9.6X6.0; P805C9.6X6.0; P807C9.6X6.0; P811(9.6X6.0;
P813(9.6X6.0
P83003 Nr03 P60T + P05 + P607 -+ P611 + P621 5 P6019.6X6.0; P6059.6X6.0; P6079.6X6.0; P6119.6X6.0;
P62110.0X6.0
P83004 Nr04 P703 + P705 + P707 -+ P711 + P721 5 P7039.6X6.0; P7059.6X6.0; P7079.6X6.0; P7119.6X6.0;
P72110.0X6.0
P5013.0x3.0; P5053.03.0; P5073.0x3.0; P5093.0<3.0;
P88006 Nr06 P501 + P505 + P507 + P509 + P511 4+ P513 + P515 + P521 + P523 10 P5113.0x3.0; P5133.0%3.0%8.0; P5133.0%3.0x14.0;
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P5153.0%3.0; P5213.0x3.0; P5233.0%3.0


https://dormerpramet.com/p/6814221
https://dormerpramet.com/p/7059569
https://dormerpramet.com/p/7059570
https://dormerpramet.com/p/7059571
https://dormerpramet.com/p/7806110

? 3 1ISO Fo) PMK
! : 13399 XY Q NSH
2/DORMER

Expozor cu freze biax
Stand expozor cu 40 de bucdti de freze biax din seria P8xx. Geometrie DC cu taiere dubla, cu distantd redusa intre margini,. Finisaj lucios.

A =Stiluri in set, B=Nr.in set, C = freze biax in set.

Product Nr. A B C

P89001EMPTY - - - -

P803(6.0X6.0; 8.0X6.0; 9.6X6.0; 12.7X6.0) X 2; P805(6.0X6.0; 8.0X6.0;
9.6X6.0; 12.7X6.0) X 2; P811(6.0X6.0; 8.0X6.0; 9.6X6.0; 12.7X6.0) X 2;
P813(6.0X6.0; 8.0X6.0; 9.6X6.0; 12.7X6.0) X 2;
P821(6.0X6.0; 8.0X6.0; 9.6X6.0; 12.7X6.0) X 2

P89001 Nr01 P803 + P805 + P811 + P813 + P821 40
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https://dormerpramet.com/p/6814220

ISO
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PMK
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o

DDORMER

Freza biax in prima etapa pentru indepartarea suruburilor rupte, cilindru cu taiere finala
Frezd biax din metal dur pentru prima operatie de indepartare a suruburilor rupte. Cand un surub se rupe si trebuie scos, folositi mai intai P100
pentru a aplatiza suprafata surubului rupt. In al doilea rand utilizati P101. Acest set de freze rotative asigura c orificiul filetat nu este deteriorat

laindepdrtarea piesei rupte.

(]
=
P4
o}
&}
a
A Y
o ——————— B
Y A
- LU
-t OAL Ll
w |
Bright
BR 2 DORMER ﬁ
Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandata (RPM) la pagina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 [p3T (P32] P33 (PAD P42 M11 m12  M21
| | | | | | || || || || || | | |

M2.2
|

Product

P1004.9
P1006.4
P1007.8
P1009.3
P10010.7

246

M2.3
|

M3.1
|

M3.2 mM3.3
[ | [ |

DC DCON MS

(mm) (mm)
4.90 6.00
6.40 6.00
7.80 6.00
9.30 6.00
10.70 6.00

LU

(mm)
20.00
5.00
19.00
19.00
25.00

O0AL

(mm)
50.0
50.0
65.0
65.0
70.0

1/4-20; 24; 28; M6
5/16-18; 24;32; M8
3/8-16; 24; M10
7/16-14;20; M12
1/2-13; 20; M14


https://dormerpramet.com/p/7806111
https://dormerpramet.com/p/7806112
https://dormerpramet.com/p/7806113
https://dormerpramet.com/p/7806114
https://dormerpramet.com/p/7806115

h < 2 2 & W om W
P101 DIDORMER

Freza biax pentru a doua operatie pentru indepartarea suruburilor rupte, zencuire la150 °
A doua etapa de indepadrtare a suruburilor rupte cu freyd biax de carbura solidd. Cand un surub este rupt si trebuie extras, P101 creeaza un punct
central in surubul spart aplatizat. Pregatiti-I pentru a treia etapd, gdurind piesa ruptd cu un burghiu.

DCON MS

DC

|

\

\

|

|

|

|
==

LU

OAL

150°

HM Bright ﬁ

BR | sveusm ﬁ

Echivalenta materialului piesei de prelucrat. Turatia recomandata (RPM) la pagina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 [p3T (P32] P33 (PAd P42 M11 m12  Mm21
| | | | | | || || ||

M22 M23 M31 M3.2 M33

| | | | |

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P1014.9 4.90 6.00 20.00 50.0 1/4-20; 24; 28; M6
P1016.4 6.40 6.00 5.00 50.0 5/16-18; 24;32; M8
P1017.8 7.80 6.00 5.00 50.0 3/8-16; 24; M10
P1019.3 9.30 6.00 5.00 50.0 7/16-14; 20; M12
P10110.7 10.70 6.00 5.00 50.0 1/2-13; 20; M14
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https://dormerpramet.com/p/7806116
https://dormerpramet.com/p/7806117
https://dormerpramet.com/p/7806118
https://dormerpramet.com/p/7806119
https://dormerpramet.com/p/7806120
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Kit pentru scoaterea suruburilor

Sculele pentru indepartarea suruburilor pe dreapta rupte sunt livrate in set de patru. In primul rand, utilizati freza P100 pentru a aplatiza surubul.
In al doilea rand, utilizati freza P101 pentru a crea un con de pornire. In al treilea rand, utilizati burghiul extrascurt A117 din HSS-E pentru a
efectua un alezaj pentru extractor. In final, utilizati extractorul de suruburi cu o miscare in sens antiorar pentru a indepérta surubul rupt fara a
deteriora filetele.

A= stiluri in set, B = numar in set, C = diametre in set.

Product Nr. A B C

M902M6-M8 M6—-M8 M900, P100, P101, A117 4 P1004.9, P1014.9, A1173.0, M9002
M902M8-M10 M8—-M10 M900, P100, P101, A117 4 P1006.4, P1016.4, A1174.0, M9003
M902M10-M12 M10-M12 M900, P100, P101, A117 4 P1007.8,P1017.8, A1174.2, M9003
M902M12-M14 M12-M14 M900, P100, P101, A117 4 P1009.3,P1019.3, A1176.0, M9004
M902M14-M16 M14-M16 M900, P100, P101, A117 4 P10010.7,P10110.7, A1178.0, M9005
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https://dormerpramet.com/p/8430223
https://dormerpramet.com/p/8430224
https://dormerpramet.com/p/8430225
https://dormerpramet.com/p/8430226
https://dormerpramet.com/p/8430227
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FREZE MONOBLOC — PREZENTAREA GENERALA A PAGINII

Freza din carbura solida cu 5 dinti, fragmentator de aschii si lichid de racire

2/DORMER

Lungime de tdiere scurtd, designul cu 5 dinti, cu coadd descércata si elicoida inegala, ajutd la reducerea vibratiilor, mai ales atunci cand utilizati
freza in strategii de frezare dinamica. Acoperirea AICrN imbunétateste performanta si prelungeste durata de viata a sculei. Fragmentatorul de
aschii si lichidul de racire imbunatétesc evacuarea aschiilor in operatiunea de frezare in buzunar.

0
+|7 DCON MS

RS ’ ‘\\Q:

W —
== | O o

B | | )

Materialul echivalent piesei de prelucrat,valori de pornire pentru viteza de aschiere(m/min) si codul Alpha.Tabele cu avansul pe dinte si factorii de corectie pot fi gasiti incepand cu pagina 266.

m222)
M2.2
m93|

1021

W 248)
M3.1
1051

W87

W 255)
M3.2
L

|72l

Tolerantd DCON MS h6 ; RE+0.01 mm.

Product

Descriere

DC

(mm)
10.00
12.00
16.00

m189)

m218)

2091

W166)

m162)

1561

RE

(mm)
0.20
0.20
0.30

W 1471

m122)

1221

DCON MS

(mm)
10.00
12.00
16.00

W153)

123

I225u183]

S1.2
m76!

S2.1

59|

APMX

(mm)

25.00

30.00 o 83.0
39,00 920

Poz.

W04l W90l msl
W46l mW198) W52
S3.1 S4.1
W46 356
0AL NOF
(mm)
720 5
5
5
Descriere

M1.1
1281

1231

1

(mm)
30.00
38.00
44.00

M1.2
1081

1851

M2.1
113

139

DN

(mm)
9.70
11.70
15.70

Denumirile frezelor monobloc

Descrierea produsului

Imagine ilustrativa

Schita sculei

(aracteristicile produsului

Pagina tipica cu freza monobloc afisata — detaliile specifice paginii vor diferi.

250

Operatii de frezare

Recomandarile grupei de materiale, incl. ghidare privind viteza si avansul

Cod de produs

Dimensiunile produsului
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Pictograme generale

? 3 ISO

. ‘ 13399

PMK
NSH

PVD 3

PREZENTAREA GENERALA A PICTOGRAMELOR

B Utilizare principala P Utilizare posibila
Profilul frezei
Tip de frezd universala pentru materiale cu NRA  Sfaramdtor de aschii cu profil rotunjit asimetric pas fin
rezistentd scazuta si ridicatd 000 sidanturd rara e
FS  Sfaramator de aschii cu profil pentru semi- NR  Sfardmator de aschii cu profil rotunjit si danturd Danturs rar
B finisare 000 rard e
HRA  Sfardmator de agchii cu profil rotunjit asimetric W Tip de freza neferoasa pentru materiale moi si
W sipasfin maleabile
NF Sfaramator de aschii cu profil plat si dantura rard W INRa | Tip de freza"n efe.roasa' cu’sfaramavtor (!e aschil
profil rotunjit asimetric si danturd rara
Numarul de dinti (NOF)

Numar de dinti = 1 (un singur dinte)

Numér de dinti = 2 (dinti)

Numér de dinti = 3 (dinti)

Numér de dinti = 3 (pas diferential)

Numér de dinti = 3 — 4 (dintj)

Numér de dinti = 3 — 5 (dintj)

@@ ) D D

Lungimea de taiere

D & & @ @&

Numér de dinti = 3 — 6 (dinti)

Numér de dinti = 4 (dinti)

Numér de dinti = 4 (pas diferential)

Numér de dinti = 4 — 5 (dinti)

Numér de dinti = 4 — 6 (dintj)

Numar de dinti = 5 (dinti)

@0 @@

Numér de dinti = 6 — 12 (dintj)

Numér de dinti = 6 — 8 (dinti)

Numér de dinti = 8 (dinti)

Numér de dinti = 10 — 12 (dinti)

Lungime de agchiere, scurta

]

QHE Lungime de agchiere, medie

Lungime de agchiere, lunga

Lungime de agchiere, extrascurtd

o

Lungime de aschiere, extralungd

Unghiul elicei (FHA)
A Unghi elice 0° (dinti drepti) A Unghi elice 28° (dinti) A Unghi elice 40° (dinti)
0° nghi elice 0° (dinti drepti 2g°  Unghielice inti ag°  Unghielice inti
5 Unghi elice 10° (dinti) 5 Unghi elice 30° (dinti) - Unghi elice 45° (dinti)
10° ngni elice inti 30° ngni elice inti 45° ngni elice inti
. Unghi elice 15° (dinti - Unghi elice 34° (dinti 5 Unghi elice 50° (dinti
15°  Unghielice (dinti) 34°  Unghielice (dinti) 50° Unghielice (dinti)
- Unghi elice 25° (dinti - Unghi elice 35° (dinti » Elice inegala (variabila
25°  Unghielice (dinti) 3ge  Unghielice (dinti) * ice inegald (variabild)
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Unghiul de inclinare radial (GAMF)
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PREZENTAREA GENERALA A PICTOGRAMELOR

_zyeo Unghi radial de degajare -26° (aschiere) ;/0 Unghi radial de degajare 5° (aschiere) 1*/30 Unghi radial de degajare 13° (aschiere)
_1“/00 Unghi radial de degajare -10° (aschiere) ;/o Unghi radial de degajare 7° (aschiere) z%o Unghi radial de degajare 20° (aschiere)
_’éo Unghi radial de degajare -6° (aschiere) go Unghi radial de degajare 8° (aschiere) 1y5° Unghi radial de degajare 15° (aschiere)
ga Unghi radial de degajare 0° (neutru) ;/o Unghi radial de degajare 9° (aschiere) 1%0 Unghi radial de degajare 18° (aschiere)
;/e Unghi radial de degajare 3° (aschiere) 1%0 Unghi radial de degajare 10° (aschiere)
Zo Unghi radial de degajare 4° (aschiere) lyzo Unghi radial de degajare 12° (aschiere)
Coada
23 Coadd Weldon DIN 18358 Coada cilindrica DIN 6535 HA Coada cilindrica DIN 1835A
DIN 18358 DIN 6535HA DIN 1835A
e ]
Coada Weldon DIN 6535 HB sp——) Coada DIN 1835 — B (Weldon) sau D (filet)
Clasa de toleranta a diametrului de taiere (TCDC)
DC | d11—Zond de tolerantd sculd standard industrie DC | h11—Zond de tolerantd sculd standard industrie DC | k10— Zonad de tolerantd sculd standard industrie
d11  (infunctie de intervalul diametrului) h11  (infunctie de intervalul diametrului) k10 | (in functie de intervalul diametrului)
DC | e8—Zond de tolerantd scula standard industrie DC | h12—Zond de tolerantd sculd standard industrie DC | k12 —Zona de tolerantd sculd standard industrie
e8  (infunctie de intervalul diametrului) h12 | (infunctie de intervalul diametrului) k12 | (in functie de intervalul diametrului)
DC | h9—Zond de tolerantd sculd standard industrie DC | js14—Zond de toleranta sculd standard
h9 ' (in functie de intervalul diametrului) js14 | industrie (in functie de intervalul diametrului)
DC  h10—Zona de tolerantd sculd standard industrie DC | js16 —Zond de tolerantd sculd standard
h10 ' (infunctie de intervalul diametrului) is16 industrie (in functie de intervalul diametrului)

Directia

(5}
v
(5}

"’ Radiald, diagonald, axiala

> e .
. Radiala, diagonala

Racire (CSP)

Radiald

Radiald

o
l:l Lichid de rdcire prin interiorul sculei
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PREZENTAREA GENERALA A PICTOGRAMELOR

Grup standard de baza (BSG)

spormer  Standarde Dormer DIN  DIN6527K DIN  DIN 851
6527K - Standarde freza cilindro-frontala din carbura 851 = - Standarde freza de canelarein T
DIN DIN327D DIN  DIN 1880 DIN  DIN885A
327D - Standarde freza deget 1880 - Standarde freza cu alezaj 885A - Standarde frezé frontald i laterala
DIN  DIN844L DIN  DIN1837 DIN = DIN1833C
844L - Standarde freze cilindrice HSS 1837 - Standarde ferastrau de taiere longitudinala 1833C - Standarde freza coada de randunica
DIN = DIN844K DIN  DIN1838
844K - Standarde freza cilindro-frontala 1838 - Standarde ferastrau de taiere longitudinala
DIN = DIN6527L DIN  DIN 850
65271 - Standarde freza cilindro-frontald din carbura 850 - Standarde freza pentru canale de pana
Unghiul aplicatiei
60° 150° .
ﬁ Zencuitor 60° \135\1 Varf de burghiu 135° ﬁ Varf ambore 150°
90° ) R " . o
Zencuitor 90 £ &+ Varf de burghiu 180
o 180°
Tais final

QjD Freza cilindro-frontala % Freza cu sectiune transversald % Freza cu varf de burghiu

Forma Marginii Crestate

A ﬁ Forma cilindru fard sectiune transversald F é Forma arbore cu cap sferic L % Forma con cu cap sferic
B a Forma cilindru cu sectiune transversala G 6 Forma arbore ascufit M é Forma con

C é Forma cilindru cu cap sferic H 6 Forma flacdra N g Forma con inversat

D g Forma bild J % Forma zencuitor 60°

E % Forma ovald K Q Forma zencuitor 90°

Codul tipului de margine crestata(BTC)

ST Geometrie aschiere otel AL Geometrie aschiere aluminiu BR  Geometrie aschiere indepartare suruburi
VA Geometrie agchiere ofel inoxidabil GRP Geomet.ne aschiere fibrd de sticla si materiale

compozite
DC  Geometrie Double Cut AS  Geometrie aschiere superaliaj
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Cod material (BMC)
. < . HSS-E
HSS  Material scula otel rapid PM

HSS-E  Material sculd otel rapid cu cobalt HM  Material dur (carburd solida)
Acoperire

Strat lucios (fara acoperire) Acoperire din nitrurd de siliciu si titan Acoperire din nitrura de titan-aluminiu
Bright TiSiN ATIN
| €

Finisarea suprafetei lucioase prin lustruire Acoperire din carbonitrurd de titan Acoperire din nitrurd de aluminiu-crom
Hi TiCN Alcrona

TraFare? X uprafete prin brunare A Acoperire din nitrurd de titan-aluminiu < l Acoperire din nitrurd de aluminiu-crom
s (oxid clit cu abur) TiAIN AN

‘ Acoperire AITiN speciala
wceep . (cu rezistentd maximd la oxidare) Diamond

Acoperire tip diamant

Operatii de debavurare

Debavurare — Operatie pentru indepdrtarea

. Debavurare si decupare suprafata curbata
suruburilor 1

Debavurare spate inversata

Debavurare — Operatie pentru indepdrtarea

) Debavurare raze de racordare
suruburilor 2

Debavurare suprafatd simpld

\ Debavurare si decupare canal inchis Debavurare si decupare libera Debavurare colf

PEE

%_ Frezare cu avans manual fibra compozitd Debavurare tesire Debavurare canal inV

ditpald
=il Z|Z =

Alte pictograme

% Dimensiune surub
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PARAMETRII SCULEI ASCHIETOARE CONFORM ISO 13399

Toate sculele aschietoare sunt definite de un numar de parametri in conformitate cu standardul ISO 13399. Aceasta lista contine toti parametrii

utilizati in acest catalog si definitiile lor.

ISO 13399 este un standard international referitor la informatiile sculelor aschietoare. Acesta furnizeaza dimensiunile si parametrii intr-
un format neutru, independent de nomenclatura specificd unui anumit sistem sau unei anumite companii. Atunci cand sculele aschietoare
sunt definite clar in conformitate cu un standard global, toate tipurile de software pot procesa datele electronice mai rapid, imbunatatind
calitatea comunicarii si contribuind la fluidizarea schimbului de informatii. Prezenta unei limbi utilizate la scara largd in descrierile sculelor
noastre aschietoare va asista comunicarea intre sisteme. Veti economisi mult timp, asigurand totodatd colectarea mai usoara a datelor de
calitate superioara pentru gama noastra de 40.000 de scule monobloc si indexabile. Folosind un sistem conform ISO 13399, nu va mai trebui sa
interpretati manual datele si sd le introduceti in sistem pe baza unei chei.

DOAR CU SCOP EXEMPLIFICATIV!

(2]
- =
P4
O o
3, 8 8] 8
A
O —)\
o | .
i A
APMX
- LU >
- OAL o OAL
1)
2 =
z o
o &)
&) a
&l Y
0000 ﬂ
O < - _ O 1)L —
- —} B B Ve
A
LU APMX
- OAL
- OAL o = =
(1°3d3|959° Descriere (1°3d3|959° Descriere (1°3d3gg Descriere
APMX  Adancime maxima de aschiere DCN Diametru minim de aschiere OAL Lungime totala
BD Diametru corp DCONMS  Diametru conexiune P Pasul lamei
BDX Diametru maxim corp DCX Diametru maxim de aschiere PRFA  Unghi profil
BCH Lungime colf tesit DHUB  Diametru butuc PRFRAD(2) Razd profil
BS Lungime muchie Wiper DN Diametru gat RE Razd
(BDP  Adéncime alezaj conexiune GAMF  Unghiradial de degajare S Grosime placuta
(O] Diametru de aschiere placuta GAMP  Unghi axial de degajare S1 Grosime totald placutd
DX Adancime maxima de aschiere CHW  Latime colt tesit TDZ Dimensiune diametru filet
w Latime de aschiere IC Diametru cercinscris TP Pas filet
) ) . . INSD  Diametru placutd TPI Filete peinch
(ZCMS  Cod dimensiune conexiune parte maina S . o
INSL Lungime pldcutd w1 Latime placuta
D1 Diametru alezaj de fixare KAPR  Unghi muchie agchietoare sculd ;
N INP Numar de muchii periferice ale sculei
DAH4  Diametru alezaj de acces KWD  Adancime canal de pana
DAH5  Diametru alezaj de acces KWW  Latime canal de pand
DAH6  Diametru alezaj de acces L Lungimea muchiei aschietoare
DBC1 Diametru cercsurub 1 LB Lungimea corpului
DBC2  Diametru cercsurub2 LE Lungimea efectiva a muchiei aschietoare
DBC4  Diametru cercsurub LF Lungime functionald
DBC5  Diametru cercsurub LH Lungime cap
DBC6  Diametru cercsurub LU Lungime utila
DC Diametru de agchiere LUX Lungime utild maxima
DCB Diametru alezaj conexiune M Dimensiune M
DCCB  Diametru lamator alezaj conexiune NOF Numér de dinti
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Materiale

Otel rapid

Otel rapid
cu cobalt

Otel rapid
cu cobalt sinterizat

Carburi
(sau materiale dure)

HSS

HSS-E

HSS-E
PM

HM

PMK
NSH

? 3 ISO

13399

e
PVD Q

MATERIALE S| ACOPERIRILOR

Un otel rapid cu grad de aliere mediu care dispune de proprietati de prelucrare si performante bune. HSS prezintd caracteristici de duritate,
tenacitate si rezistentd la uzura care il fac atrdgdtor intr-o gama vastd de aplicatii, de exemplu la burghie si tarozi.

Acest otel rapid contine cobalt pentru o duritate la cald crescutd. Compozitia HSCo oferd o combinatie buna de tenacitate si duritate. Acesta
dispune de proprietdti de prelucrare si rezistenta la uzurd bune, fiind folosit la burghie, tarozi, freze si alezoare.

Otelul rapid cu cobalt sinterizat (pulbere metalica HSCo) este un substrat produs pe baza tehnologiei metalurgiei pulberilor. Sculele care
folosesc substraturi produse prin aceasta metodd prezinta o tenacitate i proprietati de ascutire superioare.

Un substrat cu aderentd metalurgicd sinterizat cu pulbere, ce constd dintr-un compus de carburd metalica cu liant metalic. Cea mai importantd
materie primd este carbura de tungsten (WC). Carbura de tungsten contribuie la duritatea materialului. Carbura de tantal (TaC), carbura de
titan (TiC) si carbura de niobiu (NbC) vin in completarea carburii de tungsten WC si ajusteaza proprietatile in functie de exigente. Aceste trei
materiale sunt denumite carburi cubice. Cobaltul (Co) are rolul de liant, mentinand structura compacta.

Tratarea suprafetelor/ Acoperiri de suprafata

Strat lucios
(fara acoperire)

Brunare

Acabamento de Superficie
Polido Brilhante

Acoperire din carbonitrura
de titan
(TiCN)

Acoperire din nitrura
de titan-aluminiu
(TiAIN, TiAIN-Top si X-CEED)

Acoperire din nitrura
de titan-aluminiu
(AITiN)

Acoperiri Alcrona
(AICrN, Alcrona,
Alcrona-Top si Alcrona-Pro)

Acoperire din nitrura
dessiliciu si titan
(TiSiN)

Revestimento
a Diamante
(DLC)
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Bright

N

Hi

TIAIN

AICrN

AlcronaTop  Alcrona Pro

TiCN

X-CEED

AITIN

TiAIN Top

Alcrona

Finisarea lucioasd (suprafatd neacoperitd) imbundtateste fluxul de aschii in cazul materialelor moi sau neferoase si mentine muchiile
aschietoare ascutite in cazul materialelor abrazive.

Brunarea oferd o suprafad oxidicd albastrd cu aderentd puternica ce refine lichidul de rdcire si impiedicd sudarea aschiilor pe sculd,
impiedicand astfel formarea taisului de depunere. Brunarea poate fi aplicatd la orice sculd lucioasa, insd eficienta sa maxima vizeazd burghiele
si tarozii.

0 acabamento de superficie polido brilhante melhora muito o fluxo de cavacos em materiais néo ferrosos macios ou pegajosos. O polimento
facilita o escoamento dos cavacos e evita a aderéncia do material nas arestas de corte e nos canais.

Carbonitrura de titan este o acoperire ceramicd aplicata prin tehnologia de acoperire PVD. TiCN este mai durd decat TiN si are un
coeficient de frecare mai scazut. Duritatea si tenacitatea in combinatie cu o rezistentd la uzurd bund intdreste ideea ca aplicatia
principala este in domeniul frezdrii pentru a imbundtati performanta frezelor.

Nitrura de titan-aluminiu este o acoperire ceramica multistrat aplicata prin tehnologia de acoperire PVD, care prezintd o tenacitate

‘ si o stabilitate la oxidare ridicate. Aceste proprietati o fac ideald pentru viteze si avansuri mai mari, imbunadtatind in acelasi timp

durata de viatd a sculei. TIAIN este utilizat in aplicatii de gdurire, filetare si frezare si este adecvat pentru utilizare in cazul prelucrdrii
fara lichid de rdcire. Acoperirea TiAIN-Top este identica cu TIAIN, insa prezinta un proces de post-acoperire creat pentru a reduce
imperfectiunile, a imbunatati fluxul de aschii si a micsora tdisul de depunere.

Acoperirea din TiAIN de tip X-CEED, cunoscutd si sub denumirea de acoperire Futura-Nano, este un strat de acoperire nanostratificat
conceput pentru duritate sporitd la cald si utilizare in aplicafii foarte solicitante.

Nitrura de titan-aluminiu (AITiN) este un strat cu tehnologie de mare acoperire cu nanostraturi, fiind un upgrade fatd de straturile
de acoperire TIAIN conventionale si oferind tenacitate, duritate la cald si rezistentd la oxidare superioare.

Familia de acoperiri Alcrona (AICrN) cuprinde acoperiri din nitrura de aluminiu-crom utilizate cu precadere pentru freze. Cele doua
proprietdti unice ale acestor acoperiri sunt duritatea sporitd la cald si rezistenta inaltd la oxidare. Atunci cdnd sunt utilizate pe scule
folosite in aplicatii de prelucrare ce presupun solicitdri mecanice si termice puternice, aceste proprietdti sunt echivalentul unei
rezistente superioare la uzurd. Mai multe niveluri sau versiuni specifice ale acestor acoperiri sunt disponibile si prezinta specificitafi
pentru diverse scule si aplicafii.

TiSiN este conceput pentru conditii de aschiere extreme si prelucrarea la vitezd inaltd a materialelor dure. Acest strat de acoperire
multi-strat prezinta un strat exterior nanocompozit cu nanocristalite de SisN4 intr-o matrice de TiN cristalin si este conceput pentru
a proteja muchia aschietoare impotriva transferului de caldurd, oxidarii si abraziunii. Straturile de acoperire din TiSiN pot avea un

TiSIN
randament corespunzator chiar si in conditii de lubrifiere minimd sau inexistentd.

‘ 0 revestimento a Diamante, Diamond Like, também conhecido como Diamond Like Carbon (DLC), oferece a maior lubrificacdo
quando utilizado em ferramentas de metal duro e evita a formagdo de arestas posticas ao usinar grafite ou materiais ndo ferrosos

Diamond

macios.
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Caracteristicile frezei cilindro-frontale — Alegerea numarului de dinti NOF

Numarul de dinti trebuie determinat de:

e Materialul frezat
e Dimensiunea semifabricatului
e Conditii de frezare

2 dinti

i
| A
|

B A

B

F | o

D

, | .

A | F

C
E
' y
D

6 1
8 2
47 \ 3
a4
ﬁp 5
- 3 6
9 7
8
9

Coada

Unghi elice

Dinti

Diametru exterior DC
Lungime de aschiere AP
Lungime totald OAL

Fatetd canelatd

Unghi de detalonare principal

Unghi de detalonare secundar

Calcai

Muchie aschietoare

Unghi de degajare

Latimea fatetei de detalonare principale
Latimea fatetei de detalonare secundare
Fatetd crestata

4 dinti (sau multi-dantura)

REDUSA -«

REZISTENTA LA DEVIATIE

MARE <

« Spatiu mare pentru aschii

- Ejectarea usoara a aschiilor

« Adecvat pentru frezarea de canale

+ Adecvat pentru frezarea de regim greu

- Rigiditate redusa datorita zonei cu sectiune mica
- Calitate inferioard a finisarii suprafetei

SPATIU PENTRU ASCHII

« Spatiul pentru aschii aproape la fel de mare ca pentru
2 dinti

- Zond cu sectiune mai mare — rigiditate mai mare decat

pentru 2 dinti
- Finisare imbundtatita a suprafetei

.

« Cel maifinalt nivel de rigiditate

RIDICATA

MicC

« Zond cu cea mai mare sectiune — spatiu mic pentru aschii

- Oferd finisarea optimd a suprafetei

« Recomandat pentru profilare, frezare laterala si canelare

la adéncimi reduse
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Caracteristicile frezei cilindro-frontale — Unghi elice

Cresterea numarului de dinti face ca sarcina de pe un singur dinte
sa fie mai omogena si consecventd, acest lucru permitand o finisare
Tmbun&tatitd. Tnsa, cu un unghi elice mai mare, este marita si sarcina
FV de-a lungul axei frezei.

1ISO Fol PMK
? 13399 N OQ NSH

INFORMATII TEHNICE PRIVIND FREZAREA

O valoare FV mare poate cauza:

® Probleme de incarcare la rulmentii arborelui principal

e Miscarea frezei de-a lungul axei arborelui principal. Pentru a evita
aceastd problema, este necesar sa utilizati portscule Weldon sau

portscule mecanice sau hidraulice optime.

Recomadari generale la frezare

Frezarea este un procedeu de generare a unei suprafete prin indepartarea progresiva a adaosului de prelucrare prestabilit, cu un avans relativ
mic la o rotatie a frezei in comparatie cu aschierea rapida.
Caracteristic frezarii este indepartarea succesiva a adaosului de prelucrare de catre fiecare dinte sub forma unor aschii individuale.

Tipuri de freze

Cele trei operatii de baza sunt ilustrate mai jos: (A) frezare periferica (cilindrica), (B) frezare plana si (C) frezare frontala.

LJ

In frezarea periferica, denumita si cilindrica, axa frezei este paralela cu suprafata de prelucrat. Freza are un numar de dinti pe partea cilindrica,
fiecare dinte actionand singular asupra suprafetei de prelucrat.

Frezele utilizate au dintii drepti sau curbi ( elicoidali ), generand o actiune ortogonala sau oblica. In frezarea plana axul frezei este perpendicular
pe suprafata de prelucrat. Suprafata prelucrata rezulta prin actiunea dintilor aflati atat la periferie cat si pe partea frontala a frezei. In frezarea
frontala, in general, axa de rotatie a frezei are o pozitie verticala fata de suprafata de prelucrat. Dantura este amplasata atat pe partea frontala
cat si pe cea cilindrica a frezei.
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Debitul unitar ( MRR ) este strans legat de tipul aplicatiei. Pentru fiecare in parte angajamentul frezei in piesa este diferit si ca urmare si debitul

unitar. Catalogul Dormer ilustreaza in mod clar si simplu aceste tipuri.

Frezare laterala Frezare plana

Canelare

Frezare axiala Frezare in rampa

Patrunderea radiala se limiteaza
[a 0.25 din diametrul frezei.

Patrunderea radiala nu poate
depasi 0.9 din diametrul frezei.
Patrunderea axiala max.
0.1din DC.

Frezare eficienta

Tipuri de aschieri
Frezare in sensul avansului versus frezare conventionald

FREZARE iN SENSUL AVANSULUI

Realizarea canalelor de pana.
Patrunderea radiala este egala
cu diametrul frezei.

Miscare simultana in directie
axiala si radiala.

Sunt posibile operatii de gaurire cu
freze care au taisuri pana la centru.
Avansul se injumatateste.

FREZARE CONVENTIONALA

Grosime max.
aschie formata

T
\ Rotatie

—

n cazul frezarii in sensul avansului, freza se roteste in aceeasi directie
ca avansul de masa. Dintele intra in actiune in partea superioara
de aschiere, producand mai intdi cea mai groasd parte a aschiei.
in aplicatiile orizontale, forta rezultatd creat de frezarea in sensul
avansului poate actiona ca forta de prindere, actionand spre masa
masinii.

Este important sa vd asigurati ca masina-unealtd nu prezintd joc
la surubul de avans. in mod normal, frezarea in sensul avansului
imbunatateste finisarea suprafetei produsului si creste durata de
viata a sculei.

Aschie inceputd

A % la grosime zero

\ Rotatie

—

in cazul frezirii conventionale, freza se roteste in directia opusi
avansului mesei. Prin urmare, latimea aschiei incepe de la zero si
creste pana la maximum la finalul aschierii. Acest lucru poate duce la
uzura accelerata a sculei in anumite conditii. Frezarea conventionala
poate fi avantajoasa fin cazul frezdrii otelului rulat fierbinte,
suprafetelor calite si otelurilor cu o crusta de suprafata.

FREZARE PERIFERICA (CILINDRICA, LATERALA)

Frezare periferica: frezarea suprafetei care
este paraleld cu axa frezei cilindro-frontale.

) Adancimea radiald de aschiere
trebuie sa fie mai micd de 0.1 din
diametrul frezei: ar< 0.1 DC.

ar<0.1DC
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Frezare de adancime

Miscarea directad intre semifabricat si linia centrala a frezei cilindro-frontale atunci cand freza cilindro-frontala intra direct in semifabricat.

max 0.75 x APMX

max DC

APMX

7 %

DC

Pentru a putea ,gduri”, adicd pentru a freza cu avans axial, freza cilindro-frontala trebuie sa aiba o muchie aschietoare frontald care ajunge
pana la centrul frezei (tais frontal). Un exemplu de astfel de operatie de gdurire in material solid este frezarea unui canal de pand in mijlocul

unui arbore. Tn cazul alezérii, adancimea unui alezaj poate fi de pana la 75% din lungimea muchiei aschietoare. insa, in cazul gauririi in material
solid, aceasta nu trebuie sa depaseasca 0.5-1.0 DC.

Frezare de canale

ar=DC
Adancimea radiala de aschiere este egald cu diametrul frezei: ar = DC.
Toate aplicatiile de canelare sunt o combinatie de frezare conventionala si in sensul avansului. Consultati sectiunea adiacenta.

Selectarea frezei cilindro-frontale

Utilizati cea mai scurta scula posibil disponibild pentru aplicatia cu cel mai mare diametru permis si cea mai scurta lungime a dintilor, asa cum
permite adancimea de aschiere. Frezele cilindro-frontale cu lungime suplimentara prezinta o lungime Tn consola excesiva, prin urmare, poate
fi necesara reducerea avansului cu pana la 25%. Datorita lungimii scurte generale si a dintilor, frezele cilindro-frontale cu lungime extrascurta
prezinta rigiditate sporita, adica poate fi necesara o crestere a ratelor de avans cu pana la 25%.

Viteze

Frezele cilindro-frontale din carbura solida trebuie sa functioneze la viteze mai mari decat frezele cilindro-frontale din otel rapid. De multe ori,
operatiile de aschiere mai usoare la viteze mari pot imbunatati finisarea semifabricatului.

Atunci cand trebuie sa efectuati o aschiere cu canelare, viteza trebuie redusa cu aproximativ 20%. Vitezele trebuie reduse in cazul frezarii
materialelor dure sau dificile, sau atunci cand efectuati operatii de aschiere solicitante. Vitezele trebuie marite in cazul frezarii materialelor moi
sau atunci cand efectuati operatii de aschiere mai usoare. De asemenea, vitezele trebuie marite Tn cazul aschierii de finisare.

Lichide de racire
Lichidele de racire sunt recomandate pentru frezarea otelului moale si a aliajelor de Tnaltd temperatura. Scopul mediului de racire este de

a indeparta aschiile de scula aschietoare si semifabricat. Acest lucru previne deteriorarea muchiilor aschietoare datorita reaschierii aschiilor.

Atunci cand prelucratititan, debitul lichidului de racire trebuie sa fie puternic si directionat spre zona de aschiere pentru a preveni supraincalzirea
si a asista eliminarea aschiilor.
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J@L

U/

LJT

DC DC

v
APNMIX
FFW = 1xDC
APMX
FFW = 0.5xDC l_ OBl
APMX
APMX EFW = DC EFW > 0.5xDC

.
APMX

FFW = 0.5xDC

APMX EFW =DC

Avans pe dinte f, (mm/dinte) in

functie de conditiile de lucru, este

posibil s fie necesard reglarea acestor

valori cu +25 %.

NUMATIin cazul plonjdrii in material

solid cu o freza cilindro-frontala
pentru aschiere centrald, valorile
din acest tabel trebuie luate in

considerare ca f, (avans pe rotatie).

Cun] sd utilizati tabelu! pentrua gasi avansul pe dinte fl: NUMAI PENTRU
1. Gasiti codul alfa pe pagina produsului (de exemplu: 48C,,C" este codul alfa).
g . o o < . . ) ) FREZE HSS,
2. Gasiti cel mai apropiat diametru care corespunde aplicatiei dumneavoastrd de aschiere de pe randul superior al tabelului. HSS-E SI
3. Identificati codul alfa in coloana din stanga a tabelului. HSS-E-P‘M
4. Intersectarea (celula) diametrului i a codului alfa reprezintd avansul pe dinte f,.
o DC(mm)
1.00 2.00 3.00 4.00 500 6.00 800 100 120 160 200 250 280 32.0 360 400 63.0 80.0 100.0
A 0002 0003 0003 0005 0005 0005 0007 0009 0011 0015 0018 0023 0027 0030 0033 0034 0043 0.045 0.042
B 0.003 0.004 0.04 0.06 0.006 0007 0009 0012 0014 0018 0023 0029 0033 0038 0041 0043 0054 0057 0.052
g C 0004 0.04 0.005 0.007 0.008 0008 0011 0.015 0017 0.023 0029 0.036 0.042 0.047 0.051 0.054 0.067 0.071 0.065
g D 0.005 0.006 0.06 0.009 0.010 0.010 0.014 0.018 0.022 0029 0036 0045 0052 0059 0064 0067 0084 008 0.082
~§ E 0006 0007 0008 0011 0012 0013 0017 0023 0027 0036 0045 005 0065 0074 0080 0.084 0.105 0.111 0.102
§ F 0007 0008 0010 0013 0014 0016 0020 0028 0032 0043 0054 0067 0078 0.089 0.0% 0101 0126 0.133 0.122
% G 0009 0010 0012 0016 0017 0019 0024 0033 0039 0052 0065 0081 009 0107 0115 0121 0151 0.160 0.147
E H 0010 0012 0014 0019 0021 002 0029 0040 0047 0062 0078 0097 0112 0128 0138 0145 0181 0192 0.176
I 0012 0015 0017 0023 0025 0.027 0.035 0.048 0.056 0.075 0.093 0.116 0.135 0.153  0.166 0.174 0218 0230 0212
J 0015 0017 0020 0027 0030 0032 0042 005 0067 009 0112 0139 0162 0184 0199 0209 0.261 0.276 0.254
Acest tabel este valabil pentru freze cilindro-frontale si freze cu alezaj.
Formule (Sistem metric) Termeni Formule (Sistem imperial)
2 (m/min) Viteza de aschiere SFM (ft/min)
D
V= % n (rot/min) Turatia arborelui principal RPM  (rot/min) SFM = %
v, (mm/min) Rata de avans IPM (in/min)
_ v. X 1000 SEMx 12
DCxn f, (mm/dinte) Avans pe dinte It (in/dinte) RPM = TDCxm
Ve =f,xzxn Dc (mm) Diametru de aschiere Dc (in) IPM = IPT x T x RPM
v z -) Numar de dinti T -)
2= Ixn Pr= IPM
a, (mm) Adancime de aschiere boc (in) T TxRPM
0= % a, (mm) Lé;ime de a;chiere woc (in) MRR = IPM x DOC x WOC
Q (cm*/min) Debit de aschii MRR  (in%min)
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J@L

DC DC

Avans pe dinte /PT (inch/dinte) in
functie de conditiile de lucru, este

posibil s fie necesard reglarea acestor
APMX valori cu 25 %.
FFW = 1xDC J . o .
APMX —U— APMX . NllJf\(;IAI |nfcazu| pllorgarufm maltenal
FFW = 0.5xDC 1 FFW = 0.5xD solid cu o freza cilindro-frontala
} l_ pentru aschiere centrald, valorile
A\TD_M;( din acest tabel trebuie luate in
APMX EFW = DC EFW = 0 5xDC APMX EFW = DC consi.derare ca /PR (avansin inch pe
rotatie).
Cumvs'a.utlllzap tabelul.pentru a ga'5| avansul pe dinte I}:T: NUMAI PENTRU
1. Gdsiti codul alfa pe pagina produsului (de exemplu: 157, ,C" este codul alfa). FREZE HSS
2. Gasiti cel mai apropiat diametru care corespunde aplicaiei dumneavoastra de aschiere de pe randul superior al tabelului. HSS-ESI !
3. Identificati codul alfa in coloana din stanga a tabelului. HSS-E-I;M
4. Intersectarea (celula) diametrului si a codului alfa reprezinta avansul pe dinte /PT.
8 DC (inch)
116 3/32 1/8 532 3116 7/32 1/4 516 3/8 7/16 1/2 9/16 5/8 3/4 7/8 1 118 11/4 112
.0625 .0938 .1250 .1563 .1875 .2188 .2500 .3125 .3750 .4375 .5000 .5625 .6250 .7500 .8750 1.0000 1.1250 1.2500 1.5000
A 0007 .0007 .0007 .0002 .0002 .0002 .0002 .0003 .0004 .0004 .0005 .0006 .0006 .0007 .0008 .0009 .0011 .0012 .0013
B .0001  .0002 .0002 .0002 .0002 .0002 .0003 .0004 .0004 .0005 .0006 .0007 .0007 .0009 .0011 .0012 .0014 .0015 .0017
g C .0002 .0002 .0002 .0003 .0003 .0003 .0004 .0004 .0005 .0006 .0007 @ .0008 .0009 .0011 .0013  .0015 .0017 .0019 .0020
E D 0002 .0002 .0002 .0004 .0004 .0004 .0004 .0006 .0007 .0008 .0009 .0070 .0011 .0013 .0017 .0019 .0021 .0023 .0026
=
;f, E .0002 .0003 .0003 .0004 .0005 .0005 .0006 .0007 .0008 .0010 .0011 @ .0013 .0014 .0017 .0020 .0023 .0027 @ .0029 .0032
§ F .0003 .0003 .0004 .0005 .0006 .0006 .0007 .0008 .0010 .0012 .0014 .0016 .0017 @ .0020 .0024 .0028 .0032 .0035 .0039
§ G .0004 .0004 .0005 .0006 .0007 .0007 .0008 .0009 .0012 .0014 .0017 .0019 .0020 .0024 .0030 .0033 .0039 .0042 .0046
S H 0004 .0005 .0006 .0007 .0008 0008 0009 0011 0014 0017 .0020 0022 0024 .0029 0035 0040 0046 .0050 .0056
I .0005 .0006 .0007 .0009 .0010 .0010 .0011 .0014 .0017 .0020 .0024 .0027 .0030 .0035 .0043 .0048 .0056 .0060 .0067
J 0006 .0007 .0008 .0011 .0012 .0012 .0014 .0017 .0020 .0024 .0028 .0032 .0035 .0042 .0051 .0058 .0067 .0072 .0080

Acest tabel este valabil pentru freze cilindro-frontale si freze cu alezaj.
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Frezare de canale

Factori de corectie pentru viteza de agchiere v_si avansul pe dinte f, pentru operatii de frezare de canale la diferite adancimi de aschiere.

APMX FFW /DC 25%

X.V 1.25

x.f 1.25
>

Frezare de colt

50%

1.00

1.00

ISO
13399

PVD

o
o]

PMK
NSH

FREZE MONOBLOC HSS — FACTORI DE CORECTIE

100%

Factori de corectie pentru viteza de agchiere v_si avans pe dinte f, pentru frezare de colt drept cu imersiune radiala < 50 %.

APMX EFW / DC 5% 10%

({x.v 148 135

X.f 2.29 1.67
—>

Va recomandam sd evitafi frezarea cu imersiune radiala de 50 %.

Frezare de copiere simpla (cu freze cu cap sferic)

20%

1.22

1.25

25%

1.19

1.15

Factori de corectie pentru viteza de agchiere v_pentru frezare de copiere simpla la diferite adancimi de aschiere.

APMX FFW /DC 5% 10%

X.V 2.29 1.67

20%

1.25

Decalaj f, (distanta de omitere) pentru obtinerea unei rugozitati teoretice a suprafetei R,,..

-

28

2

0.13
0.15
0.18
0.20
0.22
0.25
0.28
0.31
0.33
0.36
0.38
0.40
0.42
0.45
0.47

Dimensiunile decalajului sunt exprimate exclusiv in sistem metric (mm).

4

0.18
0.22
0.25
0.28
0.31
0.36
0.40
0.44
0.47
0.51
0.54
0.57
0.59
0.63
0.67

0.25
0.31
0.36
0.40
0.44
0.51
0.57
0.62
0.67
0.72
0.76
0.80
0.84
0.89
0.95

25%

1.15

16

0.36
0.44
0.50
0.56
0.62
0.71
0.80
0.88
0.95
1.01
1.07
1.13
1.19
1.26
134

30%

1.16

1.09

30%

1.09

32

0.50
0.62
0.71
0.80
0.87
1.01
1.13
1.24
134
143
1.52
1.60
1.68
1.79
1.89

63

0.70
0.86
1.00
1.12
1.22
1.41
1.58
173
1.87
2.00
2.13
2.24
2.35
2.51
2.65

40%

m

1.02

40%

1.02

150%

0.50

0.50

125

0.97
1.20
1.39
1.56
1.71
1.98
2.22
2.44
2.63
2.82
2.99
3.15
331
3.53
3.73

>50%

1.00

1.00

50%

1.00

250

132
1.66
1.94
218
2.40
2.78
3.12
3.43
3.7
3.97
4N
4.44
4.66
497
5.27
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Cum sa utilizati tabelul pentru a gasi factorul de corectie pentru avansul pe dinte

(f, sau IPT) in cazul frezarii de copiere simpla:

1. Gasiti cea mai apropiatd imersiune radiald (a, / DC) care corespunde aplicatiei
dumneavoastrd de aschiere de pe randul superior al tabelului.

3. Gasiti cea mai apropiata imersiune radiala (a, / DC) care corespunde aplicatiei
dumneavoastrd de aschiere din coloana din partea stanga a tabelului.

4. Intersectarea (celula) imersiunilor radiale si axiale reprezinta factorul de corectie pentru
avansul pe dinte.

Exemplu pentru frezarea de copiere simpla:

1. Prin aplicarea unei freze cu cap sferic de 8 mm cu 0 adancime de aschiere de 0.8 mm
(a,), obiectivul este obtinerea unei rugozitati teoretice a suprafetei de 32 pm.

2. Factorul de corectie pentru viteza de aschiere cu o imersiune axiald de 10% = 1.67 poate fi
gasit in tabelul 3a.

3. Distanta de omitere pentru R,, de 32 um = 1.01 mm poate fi gdsita in tabelul 3b.

4. Factorul de corectie pentru avansul pe dinte cu o imersiune axiald de 10% si o imersiune
radiala de 1.01/8 = 12.6 % poate fi gasit in tabelul 3c si este, in acest caz, de 2.33.

Factori de corectie pentru avans pe dinte f, pentru frezare de copiere simpla cu un decalaj < 50 % x DC la diferite adancimi de aschiere.

APMX
FFW

5%
10%
15%
20%
25%
30%
35%
40%
45%
50%

APMX
EFW

5%

5.26
3.82
3.21
2.87
2.65
2.50
2.40
2.34
2.31
2.29

10%

3.82
2.78
2.33
2.08
1.92
1.82
1.75
1.70
1.68
1.67

15%

321
2.33
1.96
1.75
1.62
1.53
1.47
143
1.4
1.40

20%

2.87
2.08
1.75
1.56
1.44
136
131
1.28
1.26
1.25

25% 30% 35% 40% 50%
2.65 2.50 2.40 2.34 2.29
1.92 1.82 1.75 1.70 1.67
1.62 1.53 1.47 143 1.40
1.44 136 131 1.28 1.25
133 1.26 1.21 1.18 1.15
1.26 1.19 1.14 m 1.09
1.21 1.14 1.10 1.07 1.05
1.18 11 1.07 1.04 1.02
1.16 1.10 1.05 1.03 1.01
1.15 1.09 1.05 1.02 1.00

Pentru a spori calitatea suprafetei, scula sau suprafata trebuie inclinatd cu un unghi de inclinare de 10°—15°.

264




:‘

b1

13399

PMK
NSH

o
Q

PVD

FREZE MONOBLOC HSS — TABEL CU AVANSURI PE DINTI

N

Avans pe dinte £, (mm).

¢ 5

2 S

functie de conditiile de lucru, este posibil sa fie necesara reglarea acestor valori cu +25%.

Cum sa utilizati tabelul pentru a gasi

avansul pe dinte f:

1. Gasiti codul alfa pe pagina produsului (de
exemplu: 40V, V" este codul alfa).

2. Gasiti cel mai apropiat diametru care
corespunde aplicatiei dumneavoastra de
aschiere de pe randul superior al tabelului.

3. Identificati codul alfa in coloana din
stanga a tabelului.

4. Intersectarea (celula) diametrului si a
codului alfa reprezinta avansul pe dinte f,.

Rate de avans pentru freze: (800, (801, (810, (820, (822, (825, (830, (835, (837, (831, (700, (710, D745, D747, D750, D751, D752, D753, D200, D763.

Rate de avans (mm)

< X E = € - w»v ™» O

Z

10.0

0.020
0.020
0.030
0.030
0.040
0.050
0.060
0.070

12.0

0.020
0.020
0.030
0.030
0.050
0.050
0.060
0.070

16.0

0.020
0.030
0.030
0.040
0.050
0.060
0.070
0.090

20.0

0.040
0.050
0.050
0.060
0.060
0.070
0.090
0.110

25.0

0.040
0.050
0.060
0.060
0.060
0.080
0.100
0.120

Avansurile f, indicate sunt exprimate exclusiv in sistem metric (mm).

32.0
0.200
0.040
0.600
0.040
0.050
0.060
0.060
0.070
0.100
0.110
0.110

38.0

0.040
0.060
0.060
0.070
0.070
0.110
0.130
0.150

o DC(mm)
50.0 63.0
0.200 0.200
0.040 0.040
0.600 0.600
0.050 0.050
0.060 0.060
0.060 0.060
0.070 0.070
0.070 0.070
0.110 0.110
0.130 -

80.0
0.200
0.040
0.600
0.060

0.080
0.090
0.110

100.0
0.200
0.040
0.600
0.070

0.090
0.100
0.110

125.0 160.0 200.0 300.0 350.0
0200 0200 0200  0.200  0.200
0.040  0.040  0.040  0.040  0.040
0.600  0.600  0.600  0.600  0.600
0.080  0.09  0.100  0.100  0.100
0100 0170 0120 0120 @ 0.120
0110 0170 0120  0.120  0.120
0120 0130  0.140  0.140  0.140

FERASTRAIE DE TAIERE LONGITUDINALA SOLIDE HSS
- TABELUL PENTRU ALEGEREA PASULUI DINTILOR

Optiuni de pas al dintilor pentru ferastraie de taiere longitudinala D750, D751, D752, D753

O

Diametru (t)

60

2.5

Sectiune solida

3

P T

Pasul ferastraului (P)
4 5

K |

v '
p I

P I'N

“ IS0 P = Grupd de materiale semifabricat din otel (WMG)
ISO M = Grupa de materiale semifabricat din ofel inoxidabil (WMG)

6 8
K|
| K
[ p Y K
[ p IR
e

Grosime perete (t)

1.5

w

Profiluri si tuburi
Pasul ferastraului (P)
2.5 3 4 5 6 8
W
P TR « |
m i
[P N K
[P IR K

n IS0 K = Grupd de materiale semifabricat din fonta (WMG)
IS0 N = Grupd de materiale semifabricat neferos (WMG)
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Avans pe dinte f, (mm) in functie de
conditiile de lucru, este posibil sa fie
necesard reglarea acestor valori cu

+25%.

NUMATIin cazul plonjdrii in material

solid cu o freza cilindro-frontala
pentru aschiere centrald, valorile
din acest tabel trebuie luate in

considerare ca f, (avans pe rotatie).

(un! sa utilizati tabelu! pentrua ggsl avansul pe dinte fzj NUMAI PENTRU
1. Gasiti codul alfa pe pagina produsului (de exemplu: 199K, K" este codul alfa).
‘i : o oo < . . ) ) FREZE
2. Gasiti cel mai apropiat diametru care corespunde aplicatiei dumneavoastra de aschiere de pe randul superior al tabelului. <
- . o . DIN CARBURA
3. Identificati codul alfa in coloana din stanga a tabelului. SOLIDA
4. Intersectarea (celula) diametrului si a codului alfa reprezintd avansul pe dinte £,
@ DC(mm)
100 200 3.00 400 500 600 7.00 800 9.00 100 120 140 160 180 20.0 220 25.0
A 0002 0003 0.004 0005 0006 0.007 0008 0009 0010 0011 0014 0015 0017 0019 0021 0.025 0.028
B 0002 0003 0.004 0005 0006 0007 0.008 0009 0010 0011 0014 0015 0017 0019 0021 0025 0.028
C 0002 0003 0004 0005 0.006 0007 0.008 0.009 0010 0011 0014 0015 0017 0.019 0021 0025 0.028
D 0002 0003 0004 0005 0.007 0008 0009 0010 0011 0012 0014 0015 0017 0019 0021 0025 0.028
E 0002 0003 0004 0008 0009 0012 0013 0014 0015 0016 0019 0021 0024 0026 0028 0.030 0034
€ F 0002 0003 0006 0010 0013 0016 0017 0019 0021 0022 0026 0029 0032 0035 0039 0042 0.047
T:’ G 0.002 0005 0008 0014 0018 0022 0024 0026 0028 0031 0035 0040 0.044 0048 0.053 0.057 0.064
E I 0003 0006 0011 0019 0024 0030 0032 0036 0039 0042 0.049 0.054 0061 0066 0073 0.079 0.088
% J 0004 0009 0014 0026 0033 0041 0044 0048 0.053 0.057 0066 0.074 008 009 009 0107 0.120
€ K 0006 0012 0019 0035 004 005 0059 0064 0070 0076 0088 0098 0110 0120 0132 0142  0.160
N 0008 0016 0025 0047 0.058 0072 0078 008 009 0101 0117 0131 0.146 0160 0.175 0.189  0.212
0 0070 0021 0034 0062 0078 00% 0.104 0114 0124 0135 0156 0.174 0195 0213 0233 0252 0.283
P 0014 0028 0045 008 0104 0128 0138 0.152 0166 0.180 = 0207 0231 0259 0283 0311 0335 0376
R 0018 0037 0060 0110 0138 0170 0184 0202 0221 0239 0276 0308 0345 0377 0414 0446 0501
S 0024 0049 0080 0147 0183 0226 0245 0269 0294 0318 0367 0410 0459 0502 0550 0593  0.667
Formule (Sistem metric) Termeni Formule (Sistem imperial)
v, (m/min) Viteza de aschiere SHmM (ft/min)
X DCx
V= HMWR n (rot/min) Turatia arborelui principal RPM (rot/min) SFM = %
Ve (mm/min) Rata de avans IPM (in/min)
_ v, x1000 SFMx 12
DCX T f, (mm/dinte) Avans pe dinte IPT (in/dinte) RPM = T DCxm
Ve =f,xzxn DC (mm) Diametru de aschiere DC (in) IPM=IPT x T x RPM
Ve z ) Numar de dinti T )
= xn pre _IPM
a, (mm) Adancime de aschiere boc (in) ~ TXRPM
0= LX}E)’# q, (mm) Latime de aschiere woc (in) R = IPM X DOC X WOC
0 (cm*/min) Debit de aschii MRR  (in¥/min)

266




DC
S |
a,=0.5xDC
}
a,=DC

13399

PVD

ol PMK
[0 NSH

FREZE MONOBLOC HM - TABEL CU AVANSURI PE DINTI

I |
loc | a,=1xDC
B
eadl

J@L
W

a,=DC

e

o
a, =0

,=0.5xDC

L—J—¥

Avans pe dinte /PT (inch) in functie
de conditiile de lucru, este posibil sd
fie necesard reglarea acestor valori
£25%.

NUMAI'in cazul plonjdrii in material
solid cu o freza cilindro-frontala
pentru aschiere centrald, valorile
din acest tabel trebuie luate in
considerare ca /PR (avans in inch pe
rotatie).

Cum sa utilizati tabelul pentru a gasi avansul pe dinte IPT:
1. Gasiti codul alfa pe pagina produsului (de exemplu: 653K, K" este codul alfa).
2. Gasiti cel mai apropiat diametru care corespunde aplicatiei dumneavoastrd de aschiere de pe randul superior al tabelului.

3. Identificati codul alfa in coloana din sténga a tabelului.

4. Intersectarea (celula) diametrului si a codului alfa reprezintd avansul pe dinte /PT.

NUMAI PENTRU
FREZE

DIN CARBURA
SOLIDA

1/16
.0625
.0001
.0001
.0001
.0001
.0001
.0001
.0002
.0002
.0003
.0004
.0005
.0006
.0008
0011
0015

Rate de avans (inch)
el 2 e T T — IR T - - -

w X UV O = X -

3/32
.0938
.0001
.0001
.0001
.0001
.0001
.0002
.0002
.0003
.0004
.0006
.0007
0010
.0014
0018
.0024

1/8

1250
.0002
.0002
.0002
.0002
.0002
.0002
.0004
.0005
.0007
.0009
.0011
0015
.0020
.0027
.0036

5/32

1563
.0002
.0002
.0002
.0002
.0003
.0004
.0006
.0007
0010
.0014
.0019
.0024
.0033
.0043
.0058

3/16

1875
.0002
.0002
.0002
.0002
.0004
.0005
.0007
.0009
0012
0016
.0022
.0029
.0038
.0051
.0067

1/32 1/4
2188 .2500
0002 .0003
0002 .0003
0002 .0003
0003 .0004
.0004  .0005
0006 .0006
.0007 .0009
0011 0012
0014 .0017
0019 .0022
0025 .0029
0034 .0039
0045 .0052
0060 .0069
.0080  .0091

o DC(inch)
5/16 3/8
3125 3750
0003  .0004
0003 .0004
0003 .0004
.0004  .0004
0006 | .0006
.0007 | .0009
0010 | .0012
0014 | .0016
0019 .0022
0025 .0029
0034 .0038
0045 0051
0060  .0068
.0080  .0091
0106 .0120

7/16
4375
.0005
.0005
.0005
.0005
.0007
.0009
.0013
.0018
.0024
.0032
.0043
0057
.0076
0101
0135

1/2
.5000
.0005
.0005
.0005
.0006
.0007
.0011
0015
.0020
0027
0036
0048
.0063
.0084
0112
0149

9/16

.5625
.0006
.0006
.0006
.0006
.0009
0012
0016
0022
.0030
.0040
.0053
.0070
.0094
0125
0166

5/8 3/4 7/8 1

.6250  .7500 .8750 1.0000
.0007 ~ .0008  .0010  .00M
.0007 ~ .0008  .0010  .00M
.0007  .0008  .0010  .0011
0007 .0008 ~ .0010  .00M
0009 .00M 0012 .0013
0013 .0015  .0017  .0019
0017 .0020  .0023  .0025
0024 .0028  .0031 .0035
0032 .0037  .0043  .0047
0043 0050  .0056 @ .0063
0057 .0066 ~ .0075  .0083
0076 .0088  .0100 .01M
0100 0117 0133 .0148
0134 0156 0177 .0197
0178 0207 0236  .0263
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FREZE MONOBLOC HM - FACTORI DE CORECTIE

Factori de corectie pentru viteza de agchiere v_si avansul pe dinte f,pentru operatii de frezare de canale la diferite adancimi de agchiere.

ap/D( 25%
X.V 1.25
X.f 1.25

—>

Frezare de colt

50%

1.00

1.00

Factori de corectie pentru viteza de agchiere v_si avans pe dinte f, pentru frezare de colt drept cu imersiune radiala < 50 %.

a,/DC 5% 10%
({x.v 148 135

X.f 2.29 167
—>

Vd recomanddm sd evitati frezarea cu imersiune radiala de 50%.

Frezare de copiere simpla (cu freze cu cap sferic)

20%

1.22

1.25

25%

1.19

1.15

Factori de corectie pentru viteza de achiere v_pentru frezare de copiere simpla la diferite adancimi de aschiere

a,/DC 5% 10%

X.V 2.29 1.67

20%

1.25

Decalaj f, (distanta de omitere) pentru obtinerea unei rugozitati teoretice a suprafetei R,,

28

2

0.13
0.15
0.18
0.20
0.22
0.25
0.28
0.31
0.33
0.36
0.38
0.40
0.42
0.45
0.47

Dimensiunile decalajului sunt exprimate exclusiv in sistem metric (mm).
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0.18
0.22
0.25
0.28
0.31
0.36
0.40
0.44
0.47
0.51
0.54
0.57
0.59
0.63
0.67

0.25
0.31
0.36
0.40
0.44
0.51
0.57
0.62
0.67
0.72
0.76
0.80
0.84
0.89
0.95

25%

1.15

16

0.36
0.44
0.50
0.56
0.62
0.71
0.80
0.88
0.95
1.01
1.07
1.13
1.19
1.26
134

30%

1.16

1.09

30%

1.09

32

0.50
0.62
0.71
0.80
0.87
1.01
1.13
1.24
1.34
1.43
1.52
1.60
1.68
1.79
1.89

63

0.70
0.86
1.00
1.12
1.22
1.4
1.58
1.73
1.87
2.00
2.13
2.24
2.35
2.51
2.65

40%

m

1.02

40%

1.02

150 %

0.50

0.50

125

0.97
1.20
139
1.56
1.7
1.98
222
2.44
2.63
2.82
2.99
3.5
331
3.53
3.73

250%

1.00

1.00

50%

1.00

250

132
1.66
1.94
2.18
2.40
2.78
3.12
3.43
3.7
3.97
421
4.44
4.66
497
527
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FREZE MONOBLOC HM - FACTORI DE CORECTIE

Cum sa utilizati tabelul pentru a gasi factorul de corectie pentru avansul pe dinte

(f, sau IPT) in cazul frezérii de copiere simpla:

1. Gasiti cea mai apropiatd imersiune radiala (a, / DC) care corespunde aplicatiei
dumneavoastra de aschiere de pe randul superior al tabelului.

3. Gasiti cea mai apropiatd imersiune axiald (ap /D) care corespunde aplicatiei
dumneavoastra de aschiere din coloana din partea stanga a tabelului.

4. Intersectarea (celula) imersiunilor radiale si axiale reprezinta factorul de corectie pentru
avansul pe dinte.

Exemplu pentru frezarea de copiere simpla:

1. Prin aplicarea unei freze cu cap sferic de 8 mm cu 0 adancime de aschiere de 0.8 mm
(a,), obiectivul este obtinerea unei rugozita teoretice a suprafetei de 32 um.

2. Factorul de corectie pentru viteza de aschiere cu o imersiune axiald de 10% = 1.67 poate fi
gasit in tabelul 3a.

3. Distanta de omitere pentru R,, de 32 ym = 1.01 mm poate fi gasita in tabelul 3b.

4. Factorul de corectie pentru avansul pe dinte cu o imersiune axiald de 10% si o imersiune
radiala de 1.01/8 = 12.6 % poate fi gasit in tabelul 3c i este, in acest caz, de 2.33.

Factori de corectie pentru avans pe dinte f, pentru frezare de copiere simpla cu un decalaj < 50 % x D( la diferite adancimi de agchiere.

APMX
FFW

5%
10%
15%
20%
25%
30%
35%
40 %
45%
50 %

APMX
EFW

5%

5.26
3.82
3.21
2.87
2.65
2.50
2.40
2.34
2.31
2.29

10%

3.82
2.78
2.33
2.08
1.92
1.82
1.75
1.70
1.68
1.67

15%

3.21
2.33
1.96
1.75
1.62
1.53
1.47
143
1.4
1.40

20%

2.87
2.08
1.75
1.56
1.44
136
131
1.28
1.26
1.25

25% 30% 35% 40% 50%
2.65 2.50 2.40 2.34 229
1.92 1.82 1.75 1.70 1.67
1.62 1.53 1.47 143 1.40
1.44 1.36 131 1.28 1.25
133 1.26 1.21 1.18 1.15
1.26 1.19 1.14 1 1.09
1.21 1.14 1.10 1.07 1.05
1.18 m 1.07 1.04 1.02
1.16 1.10 1.05 1.03 1.01
1.15 1.09 1.05 1.02 1.00

Pentru a spori calitatea suprafetei, scula sau suprafata trebuie inclinatd cu un unghi de inclinare de 10°—15°.
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FREZA MONOBLOC HM CU FORMA DE BUTOIAS — TABEL CU AVANSURI PE DINTI

a,<0.05xDC

o

r

DC

6.00

0.030

0.037

0.062

8.00

0.039

0.050

0.084

Avans pe dinte f, (mm) in functie
de conditiile de lucru, este posibil sa
fie necesara reglarea acestor valori
u=£25%.

o DC(mm)
10.00

0.053

0.064

0.111

Cum sa utilizati tabelul pentru a gasi avansul

pedintef;

1. Gdsiti codul alfa pe pagina produsului
(de exemplu: 121F, " este codul alfa).

2. Gadsiti cel mai apropiat diametru care corespunde aplicatiei
dumneavoastra de aschiere de pe randul superior al
tabelului.

3. Identificati codul alfa in coloana din stanga a tabelului.

4. Intersectarea (celula) diametrului si a codului alfa reprezinta
avansul pe dinte f,.

NUMAI PENTRU FREZE HM $791

CU FORMA DE BUTOIAS
12.00 16.00
0.067 0.096
0.083 0.118
0.141 0.203
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FREZE DE FILETAT - RECOMANDARI GENERALE

Recomandari generale privind filetarea prin frezare

1. Filetarea prin frezare este procesul de generare a unui filet prin interpolarea circulara a unei freze cu o rectificare specifica a geometriei
filetului n jurul periferiei.

2. Pentru a putea utiliza o freza pentru filetare, este necesar sa dispuneti de o masina CNC care poate executa cdi circulare.

3. Majoritatea masinilor CNC moderne sunt prevazute cu cicluri de prelucrare pentru filetare prin frezare.

4. Pentru informatii, consultati manualul sau contactati furnizorul masinii.

Caracteristici si avantaje

. Filetarea prin frezare conferd o fiabilitate si o duratd de viata a sculei sporite.

. Frezele de filetat produc aschii mici, asigurand o filetare fara probleme.

. Ajustarile tolerantei se pot realiza prin coordonate exacte.

. Puteti genera un filet complet pana la capatul alezajului.

. Poate prelucra o mare varietate de materiale.

. Aceeasi freza poate produce filete de diferite dimensiuni daca pasul este identic.
. Cu aceeasi sculd se pot executa atat filete pe dreapta, cat si pe stanga.

. Cuunele freze de filetat se poate prelucra si tesirea de intrare (J200 si J205).

0 N O U b WN

Alegerea sculei

Frezele pentru filetare au un cod de identificare continand tipul, diametrul DC si pasul TP.
Codul de identificare este numarul care trebuie utilizat atunci cand comandati scula.
Consultati intotdeauna catalogul pentru a va asigura ca aveti dimensiunile corecte ale filetului.

J22010.0X1.5

Aceasta freza pentru filetare poate
fi utilizata pentru filete > M12x1,5
(M14x1,5, M18x1,5 etc.)

DC

Programarea cu Rprg

e Pentru ajustarea usoara a tolerantei filetului, programati intotdeauna o corectie de raza.

e Valoarea Rprg este valoarea de inceput pentru o freza noud si este inscriptionatd pe coada de la freza. Aceasta valoare trebuie introdusa in
memoria de compensare a sculei.

e Rprg se bazeaza pe linia teoreticd de zero a filetului, ceea ce inseamna ca, atunci cand programati cu ajutorul Rprg, filetul nu este niciodata
supradimensionat, ci este strans in mod normal.

e Aceasta inseamna ca, cu o usoara modificare a coordonatelor programului, puteti crea un filet la dimensiunea corespunzatoare.

Recomandari

e Utilizati intotdeauna regimul de aschiere corect.
e Utilizati dimensiunea de burghiu recomandata pentru diametrul filetului, ca la tarozii conventionali.
e Pentru o ajustare usoara a tolerantei filetului, incepeti intotdeauna cu valoarea Rprg inscriptionata pe coada frezei de filetat.

e Utilizati un calibru tampon pentru verificarea tolerantei primului filet pentru a stabili daca raza trebuie corectata. Raza poate fi corectata de
2-3 ori pana la uzarea completa a frezei de filetat.

e n cazul prelucrarii uscate, se recomanda utilizarea de aer comprimat pentru o indepartare mai usoara a spanului.
e Lafiletarea unor materiale mai dificile, se recomanda executarea mai multor treceri.
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FREZE DE FILETAT — TABEL CU AVANSURI PE DINTI

Valorile specificate sunt valorile de pornire recomandate pentru prelucrarea intregii adancimi a
filetului dintr-o singura trecere.

Cum sa utilizati tabelul pentru a gasi avansul pe dinte f; (mm):
1. Gdsiti codul alfa pe pagina produsului (de exemplu: 1818, ,B" este codul
alfa).
2. Selectati coloana corespunzatoare diametrului frezei dumneavoastra
de pe randul superior al tabelului cu pasul filetului P sau TP/
(pe réndurile cu pictograme din stanga).
3. Identificati codul alfa in coloana din sténga a tabelului.
4. Intersectarea (celula) coloanei diametru + pas si a codului alfa reprezinta
avansul pe dinte (f,).

Corectarea avansului pe dinte pentru treceri multiple:

1. In cazul in care filetul este prelucrat in 2 treceri, valorile de avans
mentionate in tabel trebuie sd fie marite cu 30 — 40 %.

2. Tn cazul in care filetul este prelucrat in 3 treceri, valorile de avans
mentionate in tabel trebuie sd fie mdrite cu 55 - 65 %.

3. Tn cazul in care filetul este prelucrat in 4 treceri, valorile de avans
mentionate in tabel trebuie sd fie marite cu 80 — 90 %.

(Exemplu: J2003.2X.7 pentru prelucrare WMG M4.1 cu ratd de avans A in 4
treceri, f;=0.017 x 1.80=0.031 mm/dinte).

o DC(mm)

3.20 4.10 4.50 4.80 550 6.00 - 6.50 7.50 7.90 8.00 8.20 9.50 9.90 10.00 - 11.6012.00 - 13.6014.00 - 16.00 - - 19.0020.00 25.00
m 0.70 0.80 1.00 1.00 - 125 - 125150 - - 150 175 1.75 2.00 - 2.00 2.00 - 2.00 - - - - - - - -
A 0017 0.022 0.023 0024 - 0.024 - 0029 0036 — - 0040 0.044 0.047 0053 - 0.056 0.068 - 0071 - - - - - - - -
B 0022 0.029 0.031 0032 - 0032 - 10.038 0048 - — 0.053 0.059 0.063 0.070 - 0.075 0.090 - 0.095 - - - - - - - -
C 0028 0.036 0.039 0.040 - 0040 - 0.048 0060 - - 0066 0.074 0.079 0.088 - 0.094 0113 - 0119 - - - - - - - -
m - - - 050 - 075 1.00 - - - 100 - - - 1.00 1.50 1.00 1.50 - 1.00 1.50 1.50 2.00 2.50 3.00 2.00 -
D - - - 0.044 - 0.041 0.036 - - - 0057 - - - 0.075 0.067 0.079 0.071 - 0.083 0.071 0.092 0.081 0.073 0.067 0.096 —
E - - - 0058 - 00550048 - - - 0076 - - - 0100008 - 0.1050.094 - 0.110 0.095 0.122 0.108 0.097 0.089 0.128 -
F - - - 0073 - 0.069 0.0600 - - - 0095 - - - 0125011 - 01310118 - 0.138 0.119 0.153 0.135 0.121 0.111 0.160 —
'1’!% - -|-|2 18 - |- |-[16]|- |14 -|-|-[13|122|- M|-|-[10]|-|-]|-|-|-]-]-
G - - - 0019 0023 - - - 0030 - 0034 - - - 0.053 0051 - 005 - - 0.066 - - - - - - -
E H - - - 0.025 0.030 - - - 0.040 - 0045 - - - 0.071 0.068 - 0073 - - 0.088 - - - - - - -
E | - - - 0.031 0.038 - - - 0050 - 005 - - - 0.089 0.08 - 0091 - - 01M0 - - - - - - -
§ 4t 28| - 124 - | - |- -120 - —|-|18 - | - -[-|-116 - -/ - - -

g A

= J - - - 0023 - 002 - - - - 0041 - - - 0062 - - - - - 008 - - - - - - -
K - - - 0030 - 003 - - - - 0054 - - - 008 - - - - - 010 - - - - - - -
L - - - 0038 - 0044 - - - - 0068 - - - 0104 - - - - - 018 - - - - - - -
'1’% S D E I R R e e TS R R B D R A R ) B T A

M - - - - =-9000 - - - - - - - - 0064 - - - - - 008 - 0083 - - - 0116 0131

N - - - - -0038 - - - - - - = - 00 - - - - =016 - 0111 - - = 01550175

0 - - - - - 04 - - - - - - - -0 - - - - =013 - 0139 - - - 071940219
'1’2’% S e R R e 7 e BT [ e e B VI PG R B e
QO - - - - - - - - -—0039 - - - 00 - - - - - - 009015 - - - - - -
R - - - - - - - - - 002 - - - 0059 - - - - - = 05015 - - - - - -
S - - - - - = = = - 0065 - - - 0074 - - - - - - 01309 - - - - - -
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FREZE DE FILETAT - TABEL NUMAR DE TRECERI

Cum sa utilizati tabelele pentru a gasi incrementele de adancime

pe trecere:

1. Selectati tabelul pentru profilul filetului dumneavoastra

(de exemplu:,M12" este un filet metric).

2. Gasiti coloana care corespunde pasul filetului dumneavoastra pe randul

superior al tabelului.

3. Tn coloana respectivd de sub numérul recomandat de treceri si pentru fiecare
trecere, gdsiti incrementul adéncimii radiale de aschiere. (exemplu: pentru
un pas de 1.75, numarul recomandat de treceri este 5 si adancimea radiala
a primei treceri este de 0.277 mm, iar a celei de-a doua treceri este de
0.228 mm etc.).

. Se recomandd sa mdriti numadrul de treceri pentru materiale mai dificil de
prelucrat.

. Pentru un rezultat optim de super-finisare, se recomanda sa repetati
trecerea finald.

N

o

Numar recomandat de treceri si adancime radiala de aschiere pe trecere pentru filet metricmama (60°).

A
SL

Nr. de treceri
~ (-} (V. ] F-3 w N —

Adéancime
corespunzatoare

0.50

0.158
0.131

0.289

0.70

0.221
0.183

0.404

0.75

0.168
0.138
0.127

0.433

Adancime radiala de aschiere pe trecere (mm)

0.80

0.224
0.185
0.135

0.544

1.00

0.224
0.185
0.168

0.577

1.25

0.228
0.188
0.173
0.133

0.722

1.50 1.75 2.00 2.50 3.00
0.237 0.277 0.283 0.323 0.387
0.196 0.228 0.234 0.267 0.320
0.179 0.209 0.214 0.244 0.293
0.138 0.161 0.164 0.187 0.225
0.116 0.135 0.138 0.158 0.189

- - 0.122 0.139 0.167

- - - 0.125 0.151
0.866 1.010 1.155 1.443 1.732

Numar recomandat de treceri si adancime radiala de aschiere pe trecere pentru filet unificat mama (60°).

WA
17
"

Nr. de treceri
~ (- (¥, ] F- w N -

Adancime
corespunzatoare

28

0.203
0.167
0.154

0.524

24

0.237
0.195
0.179

0.611

20
0.232
0.191
0.175
0.135

0.733

Adancime radiala de aschiere pe trecere (mm)

18
0.258
0.213
0.195
0.149

0.815

16
0.251
0.207
0.190
0.146
0.123

0.917

14 13 12 1 10
0.287 0.309 0.299 0.327 0.328
0.237 0.255 0.247 0.270 0.271
0.217 0.234 0.226 0.247 0.248
0.166 0.179 0.174 0.189 0.190
0.140 0.151 0.146 0.160 0.160

- - 0.130 0.140 0.141

- - - - 0.128
1.047 1.128 1.222 1333 1.466
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FREZE DE FILETAT - TABEL NUMAR DE TRECERI

Numar recomandat de treceri si adancime radiala de aschiere pe trecere pentru filet G (BSP) mama (55°).

AN
17
"

Nr. de treceri
~ (-} (V. ] E-3 w N —

Adancime
corespunzatoare

28

0.225
0.186
0.170

0.581

Adancime radiala de aschiere pe trecere (mm)

19

0.271
0.224
0.205
0.156

0.856

14

0.318
0.263
0.241
0.185
0.155

1.162

Numar recomandat de treceri si adancime radiala de aschiere pe trecere pentru filet NPT mama (60°).

WA
17
"

Nr. de treceri
~ (-} (V. ] F-3 w N —

Adéancime
corespunzatoare

274

27

0.283
0.233
0.214

0.730

Adancime radiala de aschiere pe trecere (mm)

18

0.348
0.287
0.263
0.202

1.100

14

0.390
0.322
0.295
0.226
0.190

1.423

1

0.362
0.299
0.274
0.210
0.177
0.157

1.479

11.5

0.423
0.349
0.320
0.246
0.207
0.183

1.728
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FREZE BIAX — INDICATII GENERALE

Recomandari generale privind bavurile de carbura

Bavurile de carbura sunt utilizate pe scara larga pentru pregatirea si finisarea componentelor intr-o gama larga de materiale.
Sunt utilizate, in general, manual si montate la masini de slefuit pneumatice cu filiera.

Caracteristici si beneficii

1. Cozile de otel intarit si calit imbunatatesc rigiditatea si reduc riscul de indoire sau vibratii.
2. Cozile rectificate corect asigura o prindere mai buna si reduc riscul de rasucire.

3. Elementele speciale de lipire tare previn eroarea de temperatura fnalta si, de asemenea, asigura rezistenta sporita pentru a rezista la presi-
une si la impact.

4. Geometria universala Double Cut este adecvatd pentru o gama larga de materiale si aplicatii.

5. Sunt disponibile, de asemenea, geometrii specifice materialului, adecvate otelului (ST), otelului inoxidabil (VA), aluminiului (AL) si fibrei de
sticla (GRP).

6. Disponibila cu acoperire TiAIN pentru a mari durata de viatd a sculei in materiale abrazive.
7. Bavurile cu cap sferic sunt rectificate cu geometria danturii Skip.

8. Aceasta asigura o geometrie activa spre mijlocul bavurii, imbunatatind actiunea de aschiere si reducand riscul de depunere a spanului si de
infundare.

Skip Normal

Siguranta inainte de toate

1. Sculele rotative de mare viteza sunt periculoase in caz de utilizare incorecta.
2. Deconectati intotdeauna masina de slefuit cu filiera de la sursa de alimentare cu aer inainte de a incerca sa modificati bavurile.
3. Verificati starea masinii de slefuit cu filiera si, daca este posibil, utilizati versiuni cu vibratii scazute.

4. Utilizati intotdeauna echipament de protectie adecvat si asigurati-va ca orice persoana care lucreaza in preajma este, de asemenea, protejata.

OPOO0®OO

Echipamentul individual de protectie trebuie purtat in permanenta!
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FREZE BIAX — INDICATII GENERALE

e Utilizati Intotdeauna masina de slefuit cu filiera adecvata la viteza nominala.

e Este importanta intretinerea curenta a masinilor de slefuit cu filierd; asigurati-va ca sunt unse, iar rulmentii nu sunt uzati.

e Curatati intotdeauna piulita de strangere, bucsa elastica si conul interior al masinii de slefuit cu filiera atunci cdnd modificati o bavura.

e Tncercati sa evitati socul mecanic si impactul puternic al bavurilor.

e Tncercati sa evitati socul termic nepermitand ca bavura s se incinga excesiv.

e Nuintroduceti bavura prea adanc in semifabricat sau nu indesati bavura in colturi sau canale.

Depanare cu ajutorul bavurilor

Problema

Ciobirea dintilor bavurii

infundarea dintilor bavurii

Uzura prematura

Capul se detaseaza de coada

276

Cauza

Functionare la turatie prea mica, poate cauza instabilitate verticald

Excentricitate (ax, bucsd elastica sau rulmenti uzati)

Prelucrarea in adancime si indesarea bavurii in semifabricat

Lungimea danturii sau lungimea totald este prea mare

Alegerea incorectd a geometriei pentru materialul semifabricat

Functionarea la o turatie prea mare pentru mdrimea bavurii si materialului semifabricat

Excentricitate (ax, bucsa elastica sau rulmenti uzati)

Functionarea la o turatie prea mare poate cauza supraincalzire

Functionarea pentru perioade prelungite cauzeaza supraincalzire
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FREZE BIAX — VITEZA DE FUNCTIONARE RECOMANDATA

AL DC
(rot/min)
1S0 DC(mm)
3 6 8 10 12 16 20
min. 64000 32000 24000 20000 16 000 12000 10000
max. 83000 42000 32000 25000 21000 16000 13000
M min. 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000
max. 64000 32000 24000 20000 16 000 12000 10000
min. 58000 29000 22000 19000 15000 11000 9000
max. 77000 39000 29000 23000 20000 15000 12000
N min. 64000 32000 24000 20000 16000 12000 10000
max. 96000 48000 36000 29000 24000 18000 15000
S min. 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000
max. 58000 29000 22000 18000 15000 11000 9000
H min. 51000 26 000 20000 16000 13000 10000 8000
max. 71000 36000 27000 22000 18000 14000 11000
ST BR
(rot/min)
1S0 DC(mm)
3 6 8 10 12
min. 100000 65000 60000 55000 35000
max. 60000 45000 35000 30000 20000
VA BR
(rot/min)
1S0 DC(mm)
3 6 8 10 12
M min. 100000 65000 60000 55000 35000
max. 60000 30000 25000 20000 15000
GRP
(rot/min)
IS0 DC (mm)
3 6 8
N4 min. 25000 20000 18000
max. 30000 25000 22000
AS
(rot/min)
1S0 DC(mm)
3
S min. 60000
max. 80000
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WMG (GRUPA DE MATERIALE DE LUCRU)

Duritate Rezistenta
150 group WMG (Grupa de materiale de lucru) la tractiune
(HB sau HRC)
(MPa)
P11 Prelucrare libera otel Sulfurat <240HB <830
P1 P1.2  (otel carbon cu cresterea masinabilitatii) Sulfurat si fosforat <180 HB <620
P13 Sulfurat-fosforat si leaded < 180HB <620
P21 D Continut <0.25% C <180HB <620
P2 P22 ! L ! Continut < 0.55% C <240HB <830
(otel cu continut in principal de fier si carbon) B
P23 Continut > 0.55% C <300HB <1030
P31 Ofel alat Temperat <180HB <620
P3 P32 ) S 180 - 260 HB > 620 <900
Pi3 (otel carbon cu elemente de aliere < 10 %) Calit si temperat 60— 360 HB 900 <1240
P41 Otel de scul Temperat <26 HRC <900
R P2 (OIIQQ| aeh:il; eea:ial de scule, stante i matrite) Calit si temperat 26=39HRC > 900<1240
P43 D PREILEE S 39— 45 HRC > 1240 < 1450
M1 M1.1 Otel inox feritic <160 HB <520
M1.2  (aliat cu crom,necalibil) 160 - 220 HB >520 <700
M2.1 oteli ensit Temperat <200HB <670
M2 Mg el inoxmartensitic alitsi temperat 200280 HB > 670.<950
(aliat cu crom, calibil) e =
M2.3 Calit prin precipitare 280-380HB >950 < 1300
M M3.1 o _— <200HB <750
M3 w3z Otelmorasstentic 200- 260 HB >750<870
(aliaje crom-nichel si crom-nichel-mangan)
M3.3 260300 HB > 870 < 1040
M4.1 Otel inox super-austenitic sau austenitic-feritic(DUPLEX) <300HB <990
M4
M4.2  Otel inox austenitic calit prin precipitare 300-380HB <1320
K1.1 - ST —_ ST Sau feritic sau feritic-perlitic < 180HB <190
Kl (12 |Fort cenusiel Jallicmotieionae s e ) Feritic-perlitic sau perlti 180 240 HB >190<310
(cu grafit lamelar) =
K1.3 Perlitic 240-280HB >310<390
K2.1 . - Feritic <160 HB <400
K2 K2 (F("l:‘tara?:';aﬂ::ﬁmﬁfgf) Feritic-perlitic sau perlitic 160~ 200HB > 400 < 550
ka3 9 Perlitic 200~ 240HB > 550 < 660
K3.1 - Feritic <180HB <560
K3 K3y Fontdductii(ASTMAS3G) Feritic-perlitic sau perlitic 180220 HB > 560 < 680
(cu grafit nodular) =
K3.3 Perlitic 220-260HB > 680 < 800
ka1 Fonta cenugie austemncg(ASTM A436) <180HB <190
(cu grafit lamelar austenitic)
Fontd ductild austenitica(ASTM A439 sau ASTM A571)
K4 a2 (cu grafit nodular austenitic) <A S
K43 . o <280HB > 840 <980
ka4 fontd cu gravﬁtnodul'arcahta izoterm(ASTM A897) 280—320HB < 980 < 1130
(cu structura de aferitru)
K4.5 320-360HB > 1130 < 1280
K5.1 Feritic <180HB <400
K5  K5.2 Fontd cugrafit compact CGI (ASTM A842) Feritic-perlitic 180-220HB > 400 < 450
K5.3 Perlitic 220- 260 HB > 450 < 500
N1.1 Aluminiu pur forjat comercial <60HB <240
N1 N12 Aliaie de aluminiu foriat Imbunétatit pe jumétate 60— 100 HB > 240 <400
N3 ) mbunatatitin intregime 100~ 150 HB > 400<590
N2.1 <75HB <240
N2  N2.2 Aliaje de aluminiu turnat 75-90HB > 240 <270
N2.3 90— 140HB > 270 < 440
N N3.1 Aliaje de cupru usor prelucrabile cu proprietati de prelucrare excelente = =
N3  N3.2 Aliaje de cupru cu agchii scurte, cu proprietti de prelucrare corespunztoare spre moderate - -
N33 Cupru electrolitic si aliaje de cupru cu aschii lungi, cu proprietdti de prelucrare moderate spre B _
" necorespunzitoare
N4.1  Polimeri termoplastici = =
N4  N4.2 Polimeri termorigizi - -
N4.3  Polimeri ranforsati sau materiale compozite ranforsate = =
N5  N51 Grafit - -
S11 <200HB <660
S1 S$1.2  Titan sau aliaje de titan 200-280HB > 660 <950
S1.3 280360 HB > 950 <1200
21 ; , <200HB <690
S S2 3 Aliaje de inalta temperaturé pe baza de Fe 00— 250 HE >EDET
S3.1 P . . . <280HB <940
S3 02 Aliaje de fnalta temperaturd pe baza de Ni 280360 HB > 940< 1200
[ I ; , <240HB <800
S4 42 Aliaje de fnalta temperaturd pe baza de Co 240-320HB > 800 < 1070
H1  H11 Fontadurd <440HB -
H2.1 . < 55HRC -
H2 A Fontd calitd SSHRRC B
H H3.1 - ) <5THRC =
H3 W32 Otel calit cu o duritate < 55 HRC 51— 55 HRC N
H4.1 - . 55— 59 HRC -
H4 He2 Otel célit cu o duritate > 55 HRC > 59 HRC -
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TABEL DE CONVERSIE A DURITATII

Duritate Hardness
Rezistenta Strength
(MPa) (MPa)
BRINELL VICKERS ROCKWELL ROCKWELL BRINELL VICKERS ROCKWELL ~ ROCKWELL
R, HB HV HRB HRC R, HB HV HRB HRC
285 86 90 1190 - 1190 352 370 - 317
320 95 100 56.2 - 1220 361 380 - 38.8
350 105 110 62.3 - 1255 3n 390 - 39.8
385 114 120 66.7 - 1290 380 400 - 40.8
415 124 130 7.2 - 1320 390 410 - 41.8
450 133 140 75.0 - 1350 399 420 - 2.7
480 143 150 78.7 - 1385 409 430 - 43.6
510 152 160 81.7 - 1420 418 440 - 445
545 162 170 85.8 - 1455 428 450 - 453
575 m 180 871 - 1485 437 460 - 46.1
610 181 190 89.5 - 1520 447 470 - 46.9
640 190 200 91.5 - 1555 456 480 - 47.7
675 199 210 93.5 - 1595 466 490 - 48.4
705 209 220 95 - 1630 475 500 - 49.1
740 219 230 96.7 - 1665 485 510 - 49.8
770 228 240 98.1 - 1700 494 520 - 50.5
800 238 250 99.5 - 1740 504 530 - 511
820 242 255 - 231 1775 513 540 - 517
850 252 265 - 24.8 1810 523 550 - 52.3
880 261 275 - 26.4 1845 532 560 - 53.0
900 266 280 - 271 1880 542 570 - 53.6
930 276 290 - 285 1920 551 580 - 54.1
950 280 295 - 29.2 1955 561 590 - 547
995 295 310 - 31.0 1995 570 600 - 55.2
1030 304 320 - 32.2 2030 580 610 - 55.7
1060 314 330 - 333 2070 589 620 - 56.3
1095 323 340 - 344 2105 599 630 - 56.8
1125 333 350 - 355 2145 608 640 - 573
1155 348 360 - 36.6 2180 618 650 - 57.8
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